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Работа_ТЕМА 3.1.1 МАШИНЫ ДЛЯ ПРИГОТОВЛЕНИЯ КОРМОВ
1.1 МЕХАНИЗАЦИЯ ПРИГОТОВЛЕНИЯ СТЕБЕЛЬНЫХ КОРМОВ

1.1.1 Технология приготовления стебельных кормов

Подготовку кормов к скармливанию осуществляют с целью повышения их питательности, поедаемости и усвояемости животными; обеззараживания от патогенной микрофлоры, улучшения общей организации работ по кормообеспечению на ферме, учета и контроля кормовых ресурсов, сокращения затрат труда на раздачу кормов и т.п. Требования к кормосмесям и способам их подготовки определяются ведомственными нормами технологического проектирования НТП-АПК 1.10.16.001-02, а методики оценки качественных показателей обработки кормов – руководящим документом РД 10.19.2-90.

Способ подготовки кормов выбирается в зависимости от их вида, состояния и качества, с учетом вида, породы и возраста животных. Основными способами подготовки кормов являются: механические, тепловые, химические и биологические.

При приготовлении к скармливанию стебельных кормов предусматривают различные способы и технологии их подготовки:

· измельчение соломы с расщеплением вдоль волокон. Для крупного рогатого скота (КРС) длина частиц должна составлять 10..50 мм, для его молодняка - 10..20 мм. Количество частиц, расщепленных вдоль волокон, должно быть 80..90% от общей массы. Для овец длина частиц 20..30 мм и они должны составлять не менее 70% по массе от общего количества. 

· термохимическую обработку соломы, предварительно измельченную до требуемых размеров частиц производят при расходе пара для КРС и овец 150 кг/т сухой соломы избыточным давлением 70 кПа (0,7 атм) с продолжительностью термообработки 2,0..2,5 ч. Термообработка повышает питательность корма в 1,5..2,0 раза. Исходная влажность соломы – до 30%, готового продукта – до 75%. Точность дозирования раствора (5%, грубого корма (10%. Температура корма при обработке всеми реагентами должна быть не менее 60оС, равномерность смешивания не ниже 90%.  При использовании раствора едкого натра (NaOH) на 1 т сухой соломы приходится 30..40 кг реагента и 1,0..1,5 м3 воды. 

· химическую обработку соломы для КРС и овец. Выдержка после обработки перед скармливанием - не менее 24 часов при температуре выше 0(С. При использовании раствора едкого натра на 1 т сухой соломы приходится 30..40 кг кристаллического реагента и 1,0..1,5 м3 воды. 

· измельчение хвойно-веточного корма до размеров частиц: для КРС и овец - 20..40 мм, для свиней - до 10 мм. Период приучения животных 4..5 дней. При запаривании хвойного корма обработка паром продолжается 3..4 ч. Коровам выдается по 5..6 кг/сут., молодняку КРС – 2..4 кг, овцам - до 1 кг.

· измельчение зеленой массы, силоса (комбисилоса) с расщеплением вдоль волокон, массы из грубостебельных культур (кукурузы и т.д.). Размеры частиц для КРС 20..50 мм, овец – 30..50 мм, свиней – 10..15 мм. Частиц указанного размера должно быть не менее 80%. Свиньям сенаж не выдается.

· Зерностержневая смесь – измельчение зеленой массы до пастообразного состояния с размерами частиц до 7 мм для КРС и свиней, либо 10 мм для свиней. В первом случае частицы 3..4 мм – 70% для КРС и 80% для свиней по массе с фракциями до 2 мм. Во втором случае частицы размером до 5 мм должны составлять не менее 80% по массе. 

· Измельчение сена в муку производится для взрослых свиней при размере частиц до получения размеров частиц 2 мм, для поросят - до 1 мм.

· Капуста, зеленые корма измельчаются для зверей до частиц 1,0..1,5 мм.

При наличии общехозяйственных кормовых дворов и удобных подъездных путей на ферме допускается хранить не менее месячного запаса кормов. В процессе хранения и доставки кормов возможны потери для грубых кормов – 10%, силоса, сенажа и корнеплодов – в 15%. Измельчение кормов осуществляется в основном при их закладке на хранение и выемке из хранилищ.

Сено и солома на ферме хранится россыпью, в тюках или рулонах, в стогах, скирдах, под навесами, в сараях или на чердаках на весь стойловый период. Грубые корма: сено и солома крупно измельченные (после фуражира) после дополнительного измельчения хранятся возле кормоцеха под навесом; измельченные в линии накопления и дозирования находятся в накопителях-питателях. Время сохранности не ограничивается, рекомендуемый объем временного хранилища - в соответствии с емкостью накопителей, максимальный – на трое суток. Хвойно-веточные корма: не измельченные хранятся под навесами; измельченные - в питателях. Не измельченные годны 70ч, измельченные – 2ч. Объем питателей и хранилищ рекомендуемый для измельченной массы – в соответствии с емкостью питателей, максимальный объем – на 0,3 сут. Для неизмельченной массы соответственно - на 2 сут., максимально - на 3 сут.

Силос и сенаж хранится в траншеях или в механизированных башнях весь стойловый период. Высота ежедневно закладываемого в траншею силоса должна составлять не менее 0,8 м, сенажа - не менее 1 м. Время заполнения траншей высотой 3...3,5 м не должно превышать 4 дней, высотой более 3,5 м - 5 дней. Высота траншей - до 5 м. Для силосных траншей толщина ежедневно вынимаемого слоя - не менее 0,3 м, сенажных - не менее 0,4 м. При использовании грейферных погрузчиков данная величина увеличивается до 0,5 м. В питателях кормоцеха сенаж и силос хранятся до 6 ч при запасе в соответствии с емкостью накопителей, при максимальном запасе 0,5 сут. 

Жом свежий и кислый хранят в питателях до 24 ч в соответствии с емкостью накопителей, максимальный запас – на 1 сут. Зеленая измельченная масса хранится до 2 ч после скашивания, при запасе в соответствии с емкостью накопителей, при максимальном запасе - 0,3 сут. 

В процессе приготовления кормов выполняются технологические операции:

1. Подготовка грубых кормов (сена, соломы и т.д.)

1.1. Прием, накопление измельченных кормов, дозирование (свиньям мука);

1.2. Прием, накопление, очистка от металлопримесей и камней, измельчение, дозирование (для КРС измельчать корма можно в местах их хранения, для свиней – сено);

1.3. Прием, накопление, очистка от металлопримесей и камней, измельчение, термохимическая обработка соломы, накопление, дозирование.

2. Подготовка силоса (комбисилоса), сенажа, свекловичного жома, зеленой массы,  хвойно-веточного корма и т.п.

2.1. Прием, накопление, дозирование (для свиней – кроме сенажа)

2.2. Прием, накопление, очистка от металлопримесей и камней, измельчение, дозирование (допускается при обосновании). Жом не измельчается. Для свиней используются все корма кроме сенажа;

2.3. Прием, накопление, очистка от металлопримесей и камней, измельчение зеленой массы до пастообразного состояния, дозирование;

2.4. Прием, накопление, измельчение, накопление и запаривание, дозирование веточного корма.

Измельчители стебельных кормов бывают стационарные и мобильные и различаются по наличию сопутствующих операций: универсальные и специализированные; по наличию сепарирующего устройства для отвода примесей; по форме измельчающего аппарата: барабанные, дисковые, роторные, винтовые, молотковые и др. 

Стебельные корма измельчаются за счет удара шарнирно-подвешенными молотками, разрыва жестко закрепленными штифтами, резания лезвием. 

	
[image: image1.wmf]P

t

2

.

j

j

tñj

Vn

Vc

T

T

N

N

N

T=N

.

tg(

j

)

c

P

P

táj

t=0

t

Vn

Vc

Pp

Pp

Vc


	Рис.1. Типичные 

случаи резания:

а – нормальное резание (рубка); б – наклонное резание; в – скользящее резание


Наиболее распространено резание стебельных кормов лезвием. Оно подразделяется на нормальное резание (рубку), наклонное резание и скользящее резание. Рубка происходит в случае, когда лезвие ножа параллельно кромке противорежущей пластины (рис.1.а). Наклонное резание - когда кроме нормальной силы 
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 (действующей на корм перпендикулярно лезвию ножа) существует боковая сила 
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, которая еще не может вызвать перемещения материала вдоль лезвия. При этом кромка лезвия не параллельна кромке противорежущей пластины (рис.1.б). В данном случае используется косо поставленный клин, вызывающий уменьшение фактического угла заточки лезвия и снижения из-за этого усилия резания. Время резания увеличивается по сравнению с рубкой, а в результате нагрузка на нож становится стабильнее, поэтому повышается сохранность привода. Условие защемления материала: ( ( 2((, т.е. угол раствора ( (между лезвием и противорежущей пластиной) меньше удвоенного угла скользящего резания ( (углы трения материала по лезвию и материала по противорежущей пластине, определяются экспериментально и зависят от материалов). Скользящее резание - когда дополнительно наблюдается перемещение материала вбок из-за косо поставленного лезвия, т.е. происходит как бы его перепиливание. Имеется угроза рубки в конце лезвия из-за зажима материала в боковой части горловины (рис. 1.в). В данном случае угол раствора ( больше суммы углов скользящего резания (2((), а угол скольжения ( (между окружной скоростью 
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 и нормальной ее составляющей к лезвию 
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) больше угла трения (.

Угол защемления ( принимается в дисковых режущих аппаратах – 40..50о, барабанных – 24..30о. Для поддержания значений угла ( в указанных пределах у дисковых аппаратов используется криволинейное лезвие.

Производительность режущих аппаратов, т/ч, определяется по формуле:
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(1)

где а- высота горловины режущего аппарата, м; b- ширина горловины, м; l- длина резки, м; z – количество ножей, шт.; n– частота вращения режущего аппарата, мин-1; (- плотность вороха корма, кг/м3; (з– коэффициент заполнения горловины материалом.

Мощность, требуемая на привод измельчающего барабана, кВт:
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Момент резания, Н.м:
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где Р - удельное сопротивление резанию, для соломы 3,5..9 кН/м, для травы 2,8..6 кН/м, для корнеплодов 1,4..2 кН/м; b – ширина горловины; Rb – радиус барабана измельчающего аппарата, м.

Приготавливаемые корма подлежат зоотехнической оценке и контролю.

Ботанический состав травы определяют на основе разбора пробы, отобранной не менее чем в пяти местах приготовленного для измельчения материала. Длину стеблей измеряют с помощью линейки погрешностью до 1 мм. Толщину стеблей (для крупностебельчатых растений) измеряют в нижней части растений с погрешностью до 1 мм. Выполняют не менее 50 измерений и подсчитывают среднее значение.

Для определения размера частиц сена, сенажа, силоса и предварительно измельченной исходной зеленой массы отбирается общая проба массой не менее  4 кг. Отбор пробы производят не менее, чем из пяти мест. Из общей пробы выделяют среднюю пробу для разбора массой 0,2..0,5 кг. Средняя проба снабжается этикеткой. В средней пробе измеряют все частицы и распределяют по классам: до 20, 21..30, 31..40. 41..50 и свыше 50 мм. Частицы взвешивают по классам и подсчитывают процентное их соотношение.

Оценку качества работы машин проводят на каждой из культур, для которых они предназначены, при оптимальном режиме согласно инструкции по эксплуатации. Длительность каждого опыта устанавливают в зависимости от производительности машины: 10 мин - 4 т/ч; 5 мин - 5..9; 3 мин - 10 т/ч и более. Повторность 3-х кратная.

Для оценки качества измельчения грубых (сено и солома) и сочных (трава, силос, сенаж) кормов из каждой повторности отбирают пробы измельченного продукта и составляют за период опыта исходный образец массой 3..5 кг, из которого отбирают среднюю пробу массой 0,2..0,5 кг. 

Отобранную навеску корма разделяют на фракции (классы), каждую из которых взвешивают и подсчитывают их процентное соотношение по массе.

В средней пробе сена, соломы, сенажа, силоса и травы измеряют длину частиц резки, распределяют их по классам и устанавливают средневзвешенный размер частиц.

По измененной длине частиц резки определяют степень измельчения стебельчатых кормов:                                
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где (ср, Lсрвзв - средневзвешенный размер исходного и конечного продукта измельчения, мм:  
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где l1, l2..ln,  - длина частиц по фракции, мм; 

      G1, G2..Gn - масса каждой фракции, г;  Go - масса пробы, г. 

Определяют однородность состава частиц измельченного корма: 
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где ls - средний размер частиц навески, мм;

So - среднее квадратическое отклонение от среднего размера частиц:
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где li - средний размер частиц  i-ой фракции, мм;  Gi - масса  i-ой фракции, г.

Показатель качества измельчения стебельчатых кормов: 
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где SD - допустимое отклонение средней заданной длины частиц для животных (для КРС - 15, овец-5 мм);
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- масса фракций требуемого размера, г; 
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 - общая масса пробы, г.

Для измельчителей кормов определяют показатель оптимизации измельчающего аппарата: 
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где  q – удельный расход энергии, кВт-ч/т.

Для определения степени расщепления стеблей грубых кормов из навески выделяют расщепленные и нерасщепленные частицы и определяют процент содержания расщепленных стеблей.

Производительность машин и отдельных узлов рассчитывают по формуле:
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где Wi - производительность в i-ой повторности, кг/ч; 

n - количество повторностей, которое выбирают из соотношения: 
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где Z2 -квантиль нормального распределения, равный 1,96; S - требуемая относительная погрешность, обычно равна 0,05; (w - среднеквадратическое отклонение производительности; 
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 - средняя производительность измельчителя, т/ч.

1.1.2 Машины для приготовления стебельных кормов

Измельчитель ИКВ-Ф-5А (рис. 2) является универсальной машиной и состоит из подающего 8 и уплотняющего 3 транспортеров, режущих аппаратов первичного и вторичного резания, натяжного устройства 9  и автомата отключения 11.

Под аппаратом первичного резания по всей ширине корпуса измельчителя расположен шнек диаметром 440 мм, по концам которого предусмотрены консольные валы. На консольный вал со шпоночной канавкой со стороны выхода продукта установлена втулка со шлицевой наружной поверхностью. На шлицевую часть этой втулки надеты чередующиеся подвижные (со шлицами) и неподвижные (без шлицов) ножи. Наружные концы неподвижных ножей вставлены в паз корпуса, образуя пакет ножей. Указанный пакет сжимается винтами. Зазор между ножами в пределах 0,05..0,65 мм (у трех последних - 0,07..0,70 мм) обеспечивается установкой распорных колец. Угол заточки ножей аппарата вторичного резания 90( обеспечивается заточным устройством, установленным у шкива измельчающего барабана. 

Корм подается (либо укладывается вручную) ровным слоем на подающий транспортер 8, уплотняется транспортером 3, и направляется в аппарат первичного резания. Барабан 2 с шестью ножами предварительно измельчает массу на частицы до размеров резки 20...80 мм. Спиральные ножи барабана в сечении имеют Г-образную форму, и их лезвия описывают окружность диаметром 450 мм. Зазор между ножами и противорежущей пластиной устанавливают в пределах 0,5...1 мм за счет перемещения корпусов подшипников барабана после заточки ножей заточным устройством, установленным над барабаном. Угол заточки ножей 35о, противорежущей пластины – 75о. Контроль зазоров производится щупом.

Измельченный режущим барабаном корм шнеком 1 направляется в аппарат вторичного резания 10, состоящий из 9 подвижных и 9 неподвижных ножей. Этот аппарат измельчает корм на фракции размером 2...10 мм. Готовый корм выходит через нижнее окно в корпусе измельчителя на расположенный ниже транспортер. 

	[image: image20.png]



	Рис. 2. 

Измельчитель ИКВ-Ф-5А:
1- шнек; 2 - ножевой  барабан;  3 и 8-уплотняющий и подающий транспортеры; 4 - скоба управления; 5, 6 и 7 - натяжные звездочки; 9 - натяжное устройство; 10- аппарат вторичного резания; 11- автомат отключения


Имеются предохранительные устройства для предупреждения поломок: шкивы и противорежущая пластина снабжены срезными шпильками, а на приводе транспортеров имеется фрикционная муфта. Натяжение клиновых ремней и цепей производится перемещением электродвигателя и натяжных шкивов и звездочек. Для контроля натяжения ремней на шкивы устанавливают ровную рейку, а в середине пролета ремень оттягивают динамометром. Величина усилия и прогиба дается в паспорте машины.

ИКВ-Ф-5 (Волгарь-5А) может измельчать корма для крупного рогатого скота, свиней и птицы. При измельчении грубых и сочных кормов для крупного рогатого скота в работу включают только аппарат первичного резания. Необходимый размер частиц для свиней и птицы достигают изменением угла установки лезвия первого подвижного ножа аппарата вторичного резания относительно края витка шнека. При измельчении корма для птицы этот угол должен быть 9°, для свиней – 54о (против вращения). Остальные ножи отстают на 72о от предыдущего. Заточка ножей первичного резания производится до остроты лезвия 20..40 мкм непосредственно на месте имеющимся заточным устройством, после измельчения 200..250 т корма, вторичного резания - после их снятия через 100..150 т. Противорежущую пластину через 500 т переворачивают другой стороной, а после 1000 т снимают и затачивают.

Производительность машины эксплуатационная на корнеплодах – 9, зеленых кормах, силосе – 5,5, сене, соломе – 0,8..1, рыбе, мясе – 0,5 т/ч. Потребляемая мощность - 22 кВт. Частота вращения рабочего органа первой ступени – 725,  второй – 1015 мин-1.

Измельчитель грубых кормов ИГК-30Б (рис. 3) имеет штифтовый измельчающий аппарат, предназначенный для измельчения грубых кормов влажностью до 35%. Он состоит из подающего 11 и поджимного 10 транспортеров, ротора, состоящего из вентилятора 3, штифтов 7 и лопаток 1, а также неподвижного диска 8 со штифтами 7, дефлектора 6. 
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	Имеются модификации измельчителя, у которых поджимной транспортер заменен наклонной пластиной, установленной в верхней части шарнирно.
Рис. 3. Схема измельчителя 

грубых кормов ИГК-30Б: 

1- отражатель; 2- лопатки; 3- лопасть вентилятора; 4 и 8 - подвижный и неподвижный диски; 5-козырек; 6-дефлектор; 7-штифты; 9- приемная камера; 10 и 11 - поджимной и подающий транспортеры


Грубые корма подаются на транспортер 11, а затем поджимаются транспортером 10. Вентилятором 3 грубый корм всасывается, при этом частицы корма вытягиваются в его сторону, а задние концы придерживаются поджимным транспортером, обеспечивая ориентированную подачу частиц. Камни и другие примеси падают вниз. Лопастями вентилятора грубые корма отбрасываются к периферии, где проходят сквозь три ряда подвижных и два ряда неподвижных штифтов 7, расположенных на дисках 4 и 8. Штифты в поперечном сечении имеют клиновидную форму и установлены заостренной гранью по ходу движения, что позволяет осуществлять более интенсивное рубящее действие. Иногда для измельчения кормов повышенной влажности делают насечки по типу пилы-ножевки. Измельченные частицы грубого корма подхватываются лопатками 1 и через дефлектор 6 и козырек 5 удаляются из камеры измельчения.

Производительность машины при влажности корма до 14% - 3, до 35% - 0,8 т/ч. Мощность электродвигателя - 30 кВт/ч. Частота вращения рабочего органа 960 мин-1. Максимальная высота выгрузки - 3,5 м.

Измельчитель-смеситель кормов ИСК-3А (рис. 4) предназначен для измельчения и смешивания кормов в линиях по приготовления кормосмесей для жвачных животных. Измельчитель-смеситель (рис. 4.а) состоит из рамы 1, приемного бункера 10, рабочей камеры 11, ротора 15, выгрузной камеры 12. Ротор приводится в действие от электродвигателя 4 через клиноременную передачу 17. Натяжение ремня регулируют, перемещая опорную плиту 3. В камерах измельчителя крепятся форсунки 8 для ввода в кормосмесь раствора карбамида и мелассы. В приемный бункер 10 компоненты смеси подаются сверху транспортером.

В рабочей камере происходит измельчание и смешивание продукта. Выгрузная камера 12 предназначена для перемещения готовой кормосмеси на выгрузной транспортер через наружный патрубок 13. 
На внутренней поверхности рабочей камеры (рис. 4.б) размещены режущие элементы 3, закрепленные снаружи камеры на вертикальных осях. Режущие элементы 3 имеют вид двуплечих рычагов и подпружинены для предупреждения заклинивания ротора при попадании металлических предметов. Внутри камеры соосно с ней смонтирован вертикальный вал 8, снабженный поярусно закрепленными на нем шарнирно установленными ножами 4 разной длины. Зубчатые грани ножей нижнего яруса и режущих элементов наклонены к вертикальной плоскости. 
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	Рис. 4. Измельчитель-смеситель ИСК-3А:

а  - общий вид: 1 - рама; 2- натяжной  болт; 3- опорная плита;   4 -  электродвигатель; 5- стопор ротора; 6 - кожух; 7- болт; 8 - форсунка для ввода в смесь раствора мелассы и карбамида; 9-загрузная горловина; 10- приемный бункер; 11 - рабочая камера; 12 - выгрузная камера; 13 - наружный патрубок (для выгрузки готовой кормосмеси); 14 - заслонка; 15 - шкив; 16 - подушка; 17 - клиноременная передача; б - измельчитель-смеситель в разрезе: 1- крышка ротора; 2 - корпус ротора; 3 - режущий элемент; 4 -нож; 5 - выгрузное окно; 6, 7-подшипники; 8 - вал; 9- шкив; 10 – гайка




Подаваемый корм измельчается и смешивается при помощи ножей и противорезов, после чего выбрасывается лопастной мешалкой на выгрузной транспортер. Качество смешивания и дополнительного измельчения регулируют заслонкой 14, подбором количества режущих элементов (противорезов) 3, зубчатых дек и числа ножей 4. При измельчении используются комплекты режущих элементов (пакетов ножей-противорезов), при смешивании – их заменяют на комплекты дек.  

Производительность машины на измельчении соломы влажностью до 20% - 4,5 т/ч, до 40% - 6 т/ч, на смешивании с доизмельчением –15 т/ч, на смешивании – 25 т/ч. Равномерность смешивания 80%. Установленная мощность - 40 кВт. Габаритные размеры 7120(1800(3700 мм. Масса 1880 кг.

1.1.3 Расчет хранилищ силоса и сенажа

Определяются параметры траншей (рис. 5), их количество и производительность линии закладки кормов.

1.Исходя из суточной потребности животных в корме Мсил, т/сут., определяется площадь поперечного сечения траншеи, м2:   
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где Sпп - площадь поперечного сечения траншеи, м2; ( - плотность вороха корма, для силоса - 750, для сенажа - 500 кг/м3; lс - толщина ежедневно вынимаемого слоя, м. Для силосных траншей толщина ежедневно вынимаемого слоя - не менее 0,3 м., сенажных - не менее 0,4 м.  При использовании грейферных погрузчиков данная величина увеличивается до 0,5 м. 
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Рис. 5. Схема траншеи:

1 – почва; 2 – стенки траншеи; 3 – силосуемая масса; 4 – изолирующий  материал; 

5 – слой корма, удаляемый за сутки

2. Ширина траншей В1=12, 15, 18 м. На фермах с малым поголовьем иногда используют траншеи шириной 6 и 9 м. Принимаем ширину траншеи, м.

3.Высота слоя силоса в траншее с учетом её ширины, м:    
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4.Расчётное количество траншей, шт.: 
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где Vзсил- объем корма, закладываемого на хранение, с учетом годовой потребности фермы (табл.1.1), м3; (т - коэффициент использования вместимости хранилища. Для силоса и сенажа (т=0,95...0,98; Vx - объемы траншей, м3, (500; 1000; 1500 - наземные; 2000; 3000 - заглубленные и полузаглубленные).

5.Количество хранилищ - не менее двух. Принимаем количество хранилищ, шт.

6.Объем одного хранилища, м3:   
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7.Длина траншеи (не менее двойной ширины), м:    
[image: image29.wmf])
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8.Принимается длина траншеи, кратная строительному модулю (6 м).

9. Высота корма, закладываемого в траншею, м:     
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Высота закладываемого в траншею силоса и сенажа должна быть не менее 3 м у наземных и 3,5 м у заглубленных траншей. 

10.Толщина ежедневно вынимаемого слоя, м:   
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11.Емкость одной траншеи, т: 
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12. Потребная производительность линии заготовки корма, при условии одновременной закладки кормовой массы по всей длине траншеи, т/ч:
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где Тсм - время смены, Тсм=7 ч; ( - коэффициент использования времени смены, 0,7..0,85; hз - толщина ежедневно закладываемого в траншею корма, м.

Толщина ежедневно закладываемого в траншею силоса должна составлять не менее 0,8 м, сенажа - не менее 1 м. 

Таблица 1.   Исходные данные для расчета

	Показатели
	Варианты

	
	1
	2
	3
	4
	5

	Суточная потребность в корме Мсил, т/сут.
	1
	2
	4
	8
	16

	Длительность зимнего сезона Тсез, сут.
	240
	225
	210
	195
	180

	Объем корма, закладываемого на хранение, с учетом годовой потребности и 10% запаса, Vзсил, м3
	Vзсил = 1,1(Мсил(Тсез

	Производительность линии заготовки корма Qc, т/ч
	20
	30
	40
	50
	60


13.Проверка параметров траншеи по числу дней закладки. 

Время заполнения траншей высотой 3...3,5 м. не должно превышать 4 дней, высотой более 3,5 м - 5 дней. Высота траншей - до 5 м.

14.Число дней закладки одной траншеи, сут.:     
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15.Производительность имеющейся в наличии линии заготовки корма, при условии одновременной закладки и укрытия кормовой массы на части длины траншеи (рис. 6) Qc, т/ч.

16.Число дней закладки траншеи, сут.:      
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17.Длина траншеи, заполняемая за один день, м: 
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18.Производительность трамбующих машин на базе ДТ-75М – 16 т/ч; Т-130 - 28 т/ч.

19.Количество трамбующих машин, шт.:  
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	Рис. 6. Схема траншеи в 

период закладки:

1 – почва; 2 – слой земляного покрытия; 3 – слой пленки, покрытой соломой; 4 – слой укрытой массы, заложенный в предыдущие дни; 5 – закладываемый слой корма; 6 – боковые стенки траншеи; 7 – дно траншеи; I,II..IV-дни закладки массы


Контрольные вопросы

1.Каковы особенности приготовления, хранения и подготовки к скармливанию кормов: силоса, сенажа, сена, соломы?
2. Каковы разновидности устройств для измельчения стебельных кормов?
3. Какие существуют способы измельчения стебельных кормов? В чем особенность резания лезвием?
4. От каких параметров зависит производительность машин с режущим аппаратом и потребляемая ими мощность? 

5. Как часто затачиваются ножи, под каким углом и с какой остротой лезвия?
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