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Приложение 2
Задание на курсовое проектирование
студенту 5-го курса ______группы

(специальность – 190601 – «Автомобили и автомобильное хозяйство)

(Фамилия, имя, отчество студента полностью)
Тема

2. Исходные данные для проектирования

	Параметр
	Авто​мо​биль 1
	Авто​мобиль 2
	Авто​мобиль 3

	1. Марка
	
	
	

	2. Количество
	
	
	

	3. Среднее про​цент​ное соотно​ше​ние автомобилей 
с пробегом
	0…0,5Lк
	
	
	

	
	0,5…0,75Lк
	
	
	

	
	0,75…1,0Lк
	
	
	

	
	1,0…1,25Lк
	
	
	

	
	1,25…1,5Lк
	
	
	

	
	1,5…1,75Lк
	
	
	

	
	1,75…2,0Lк
	
	
	

	
	более 2,0Lк
	
	
	

	4. Среднесуточный пробег,км
	
	
	

	
	
	
	

	
	
	
	


3. Вопросы, подлежащие разработке при выполнении курсовой работы.
3.1. Обосновать нормативы технической эксплуатации примени​тельно к условиям эксплуатации автомобилей АТП.

3.2. Рассчитать программу производственно-технической базы АТП.

3.3. Обосновать метод организации ТО и ремонта и режим работы под​разделений АТП.

3.4. Определить количество постов, производственных рабочих и оборудо​вания зон и участков ПТБ АТП.

3.5. Выполнить планировку зоны (линии, участков) ПТБ автотранспорт​ного предприятия.

3.6. Рассчитать расход энергетических ресурсов.

3.7. Определить технико-экономические показатели работы.

Задание выдал​


Задание принял

Дата выдачи задания
Приложение 3

Марки автомобилей (вторая цифра шифра)

	Вари​ант
	Марка автомо​биля 1
	Марка автомо​биля 2
	Марка автомо​биля 3

	1
	ЛиАЗ-525646
	ЛАЗ-42078
	ПАЗ-3203

	2
	КАМАЗ-43118
	МАЗ-5551
	КАМАЗ-44108

	3
	ПАЗ-3204
	МАЗ-241
	ЛАЗ-52078

	4
	МАЗ-6312
	УРАЛ-5557
	УРАЛ-4320

	5
	ГАЗ-3309
	УАЗ-3962
	ЗИЛ-5301

	6
	ЛиАЗ-525636
	ЛиАЗ-5293
	ГАЗ-33022 

	7
	ГАЗ-3307
	МАЗ-4570
	ЗИЛ-4104

	8
	ЗИЛ-5301
	ГАЗ-3309
	КАМАЗ-44118

	9
	УАЗ-452
	ГАЗ-33021 
	ГАЗ-33022 

	0
	ЛиАЗ-52922
	МАЗ-241
	ПАЗ-32053-07


Приложение 4

Количество автомобилей (третья цифра шифра)

	Вари​ант
	Марка автомобиля 1
	Марка автомобиля 2
	Марка автомобиля 3

	1
	50
	33
	34

	2
	57
	23
	77

	
	67
	45
	56

	4
	34
	34
	34

	5
	28
	12
	23

	6
	45
	56
	37

	7
	34
	54
	68

	8
	56
	78
	89

	9
	78
	46
	34

	0
	45
	38
	56


Приложение 5 

Среднее процентное соотношение автомобилей, 
с различными пробегами (четвертая цифра шифра)

	Вари​ант
	Среднее процентное соотношение автомобилей с пробегами

	
	0…0,5 Lк
	0,5…0,75 Lк
	0,75...1,0 Lк
	1,0...1,5 Lк
	1,5...2,0 Lк
	Более 2,0 Lк

	0
	5
	19
	21
	33
	10
	12

	1
	23
	19
	15
	16
	10
	17

	2
	7
	25
	12
	23
	22
	11

	3
	8
	17
	22
	25
	14
	14

	4
	9
	19
	23
	36
	7
	6

	5
	3
	30
	26
	23
	9
	9

	6
	4
	11
	25
	38
	6
	16

	7
	16
	21
	18
	23
	5
	17

	8
	5
	29
	19
	30
	8
	9

	9
	12
	34
	21
	18
	3
	12

	0
	22
	19
	16
	23
	12
	8


Приложение 6
Среднесуточный пробег (пятая цифра шифра)

	Вари​ант
	Марка автомобиля 1
	Марка автомобиля2
	Марка автомобиля 3

	1
	140
	200
	240

	2
	160
	210
	230

	3
	120
	220
	220

	4
	130
	230
	210

	5
	140
	240
	200

	6
	150
	250
	190

	7
	160
	260
	180

	8
	170
	270
	170

	9
	180
	280
	160

	0
	190
	290
	150


Приложение 7
Месторасположение автотранспортного предприятия
	Вариант
	Месторасположение АТП
	Вид перевозок

	1
	Владикавказ
	Вид перевозок определяется
по подвижному составу АТП

	2
	Владивосток
	

	3
	Владимир
	

	4
	Вадинск
	

	5
	Пенза
	

	6
	Воркута
	

	7
	Москва
	

	8
	Калининград
	

	9
	Ростов на Дону
	

	0
	Мурманск
	


Приложение 8
Примерная форма заказа автотранспортного предприятия 
на выполнение расчетно-проектных работ

Ректору Пензенского госу​дарственного университета архитектуры и строительства д.т.н., профессору Скачкову Ю.П
Заказ на проектирование
Руководство

(полное наименование автотранспортного предприятия)
просит поручить студенту 5-го курса

(фамилия имя отчество студента полностью)

выполнить расчетно-проектные работы по организации поддер​жа​ния подвижного состава автотранспорта АТП в работоспособном состоянии:

1. Рассчитать программу производственно-технической базы АТП.
2. Обосновать метод организации ТО и ремонта и режим работы подразделений АТП.
3. Определить количество постов, производственных рабо​чих и оборудования зон и участков ПТБ АТП.
4. Выполнить планировку зоны (линии, участков) ПТБ авто​транспортного предприятия.
В случае рекомендации к внедрению результатов работы они будут рассмотрены на производственном совещании и исполь​зо​ваны для совершенствования организации технического обслуживания и ремонта автомобилей на нашем предприятии.
Главный

инженер

(подпись, фамилия, имя, отчество)

Печать АТП
Приложение 9 

Распределение трудоемкости ТО и ТР автомобилей 
по видам работ, % (по ОНТП-01-91) [4]

	Вид работ ТО и ТР
	Легковые автомо​били
	Авто​бусы
	Грузовые автомобили общего назначения
	Внедо​рожные автомо​били самосвалы
	Прицепы и полу​прицепы

	1
	2
	3
	4
	5
	6

	Техническое обслуживание

	ЕОс (вьполняемое ежедневно)*1:

	Уборочные
	25
	20
	14
	20
	10

	Моечные 
	15
	10
	9
	10
	30

	Заправочные
	12
	11
	14
	12
	-

	Контр.-диагностические
	13
	12
	16
	12
	15

	Ремонтные (устранение мелких, неисправностей)
	35
	47
	47
	46
	45

	Итого:
	100
	100
	100
	100
	100

	ЕОт (Выполняемое перед ТО И ТР)*1:

	Уборочные
	60
	55
	40
	40
	40

	Моечные по двигателю и шасси
	40
	45
	60
	60
	60

	Итого:
	100
	100
	100
	100
	100

	Техническое обслуживаниеТО-1:

	Общее диагностирование (Д-1)
	15
	8
	10
	8
	4

	Крепежные, Регулировочные, Смазочные и др.
	85
	92
	90
	92
	96

	Итого:
	100
	100
	100
	100
	100

	Техническое обслуживаниеТО-2:

	Углубленное диагностирование (Д-2)
	12
	7
	10
	5
	2

	Крепежные, регули​ро​вочные, смазочные и др.
	88
	93
	90
	95
	98

	Итого:
	100
	100
	100
	100
	100

	Текущий ремонт *2

	Постовые работы:

	Общее диагностирование (Д-1)
	1
	1
	1
	1
	2

	Углубленное диагности​ро​вание (Д-2)
	1
	1
	1
	1
	1

	Регулировочные и разбо​роч​но-сборочные
	33
	27
	35
	34
	30


Окончание прил. 9
	1
	2
	3
	4
	5
	6

	Сварочные 
	4
	5
	2-4
	8
	6-15

	Жестяницкие 
	2
	2
	1-3
	3
	4-10

	Деревообрабатывающие 
	-
	-
	2-4
	-
	7-15

	Окрасочные
	8
	8
	6
	3
	7

	Участковые работы:

	Агрегатные
	17/15*4
	17
	18
	17
	-

	Слесарно-механические
	10
	8
	10
	8
	13

	Электротехнические
	б/5*4
	7
	5
	5
	3

	Аккумуляторные
	2
	2
	2
	2
	-

	Ремонт приборов системы питания
	3
	3
	4
	4
	-

	Шиномонтажные
	1
	2
	1
	2
	1

	Вулканизационные (ремонт камер)
	1
	1
	1
	2
	2

	Кузнечно-рессорные
	2
	3
	3
	3
	10

	Медницкие
	2
	2
	2
	2
	2

	Сварочные
	2
	2
	1
	2
	2

	Жестяницкие
	2
	2
	1
	1
	1

	Арматурные
	2
	3
	1
	1
	1

	Обойные
	2
	3
	1
	1
	-

	Таксометровые \*4
	-/2 *4
	-
	-
	-
	-


*1 Распределение объемов работ ЕО приведено применительно к выпол​нению моечных работ механизированным методом.

*2 Объемы работ ТР приборов газовой системы газобаллонных автомобилей распределяются следующим образом: постовые работы – 75 % и участковые работы – 25%.
*3 Суммарный процент постовых работ ТР грузовых автомобилей и при​цеп​ного состав приведен для одного типа конструкции кузова.

*4 В знаменателе указаны объемы работ для автомобилей-такси.

Приложение 10 
Основное технологическое оборудование, специализированный инструмент и средства транспортировки, применяемые при ремонте и обслуживании автомобилей 
[5, 6, 13, 14, 16]

	№
п/п
	Наименование оборудования
	Марка, модель
	Краткая характеристика оборудования

	1
	2
	3
	4

	I.Уборочно-моечное оборудование

	1 
	Ванна для мойки деталей керосином
	
	(400(700(950)

	2 
	Линия поточная для мойки и сушки лег​ковых автомобилей
	М 133
	Стационарная, автоматическая, щеточ​ная. Часовая производи​тель​ность 90 авто​​моби​лей. Длина линии 16000 – 17500 мм

	3 
	Машина подметаль​но-пылесосная 
	Ку-403Е «Астра»
	Передвижная, вакуумная, с 2 венти​ля​торами. Производи​тель​ность 1200 м/ч (1400(654(980)*

	4 
	Очиститель паро​во​доструйный для шлан​говой мой​ки аг​ре​гатов автомо​билей 
	ОМ-3360
	Передвижной; производительность 1000 л/ч; 1340(810(1450

	5 
	Пистолет для обду​ва деталей сжатым воздухом
	С 417
	Ручной. Используемое давление воздуха в магистрали 1,0 МПа

	6 
	Установка для мойки автобусов
	1126
	Стационарная, автоматическая, щеточная. Часовая произ​води​тельность 30 – 35 автомобилей. Средний расход воды на мойку одного автобуса 500 л (20500(5350(3925)

	7 
	Установка для мой​ки автомобилей снизу
	М 121
	Стационарная, струйная, с качаю​щи​ми​ся соплами. Часовая производитель​ность 30-40 автомобилей (2990(2900(1000)

	8 
	Установка для мойки грузовых автомобилей
	М 127
	Стационарная, автоматическая, щеточ​но-струйная. Часовая произ​водитель​ность15 – 25 автомобилей. Расход воды 680 л/мин


Продолжение прил. 10
	1
	2
	3
	4

	9 
	Установка для мойки грузовых автомобилей 
	1152
	Стационарная, струйная, с дистан​цион​ным управлением; производительность 20-30 автомобилей в час; 5900(5150(2000

	10 
	Установка для мойки грузовых автомобилей 
	М 129
	Стационарная, струйная, автома​ти​ческая; производительность 50-70 авто​мобилей в час; 7500(5500(4000

	11 
	Установка для мойки двигателей
	М 203
	Стационарная с подогревом воды. Подача моющей смеси – сжатым возду​хом, горячей воды – давлением водо​про​водной сети. Бак 152 л, водонагре​ватель 152 л, мощность 10 кВт, нагрев до 90 (С, 220 В, 1400(600(2025 мм, 210 кг

	12 
	Установка для мойки деталей
	196 М
	Стационарная, с паро- и электропо​до​гре​вом. Однокамерная емкость ванны для моющего раствора 1,0 м3. Рабочая темпе​ратура моющего раствора 297 К. Грузоподъемность подъемника 
2,5 кН (1900(2280(2000)

	13 
	Установка для мой​ки дисков колес лег​ковых автомо​билей
	М 131
	Стационарная, автоматическая, щеточная. Часовая произво​дительность 80 – 90 автомобилей

	14 
	Установка для мойки легковых автомобилей
	М 130
	Стационарная, автоматическая, щеточная. Часовая производи​тельность 60 – 90 автомобилей. Расход воды на 1 ав​томобиль 
100-150 л (6500(3750(3350)

	15 
	Установка для на​руж​ной мойки дви​га​телей автомобилей 
	067П
	Передвижная; производительность 6 л/мин; 800(800(500

	16 
	Установка для про​мывки маслосистем двигателя 
	1147
	Передвижная, с насосной и фильтрую​щей системами; произво​дительность 12 л/мин; 1035(640(995

	17 
	Установка для про​паривания и про​мыв​ки топливных баков гру​зовых автомо​би​лей ГАЗ, ЗИЛ, МАЗ 
	М 424
	Стационарная; 1260(1100(2250


Продолжение прил. 10
	1
	2
	3
	4

	18 
	Установка для шланговой мойки автомобилей
	М 125
	Передвижная, с забором воды из водо​провода. Емкости для шампуня и по​ли​роля. Рабочее давление 6 МПа, произво​дительность 12 л/мин, 380 В; 2,2 кВт, 1300(600(800 мм, 120 кг

	19 
	Установка моечная
	М 217
	С забором воды из водопровода или водоема. Рабочее давление 1,4 МПа, производительность 70 л/мин, высота всасывания 
5 м, 380 В, 7,5 кВт, 1100(420(775 мм, 200 кг

	20 
	Установка моечная шланговая 
	М 125
	Передвижная шланговая, однопостовая; производительность 
11-13 л/мин; 1220(550(750

	21 
	Щетка с подводом воды для мойки автомобилей 
	906
	Ручная с подводом воды через рукоятку; 1500(274(180

	II. Контрольно –диагностическое и испытательное оборудование

	22 
	Автотест
	СО-СН-Д
	Для измерения окиси углерода (СО), углеводородов (СН) в отработавших га​зах бензиновых двигателей и дымно​сти ди​зель​ных двигателей. Газоанали​затор – дымомер. Информацион​ный выход 0,5 В. Технические данные: 0-10 % СО, (0-10000) ppm СН, 0-99,9% дымность, 0-10000 об./мин, = 12 В или – 220 В, 
10 Вт, 290(95(250 мм, 4,8 кг

	23 
	Автотест
	СО-СН-Д-МП
	Микропроцессорный с ЖКИ дисплеем. Может быть оснащен встроенной печатью. Информационный выход RS 232, по заказу – CENTRONIX. Технические данные: 5 кг, остальное как ABTOTECT СО-СН-Д

	24 
	Автотест
	СО-СН-МП
	Газоанализатор для измерения окиси уг​лерода (СО) и угле​во​дородов (CH) в от​ра​ботавших газах бензиновых дви​га​те​лей. До​пол​нительно измеряет часто​ту вра​​​ще​ния, двигателя. Микропро​цессор​ный с ЖКИ дисплеем. Может быть осна​щен встроенной печатью. Информа​цион​ный выход RS 232, по заказу – CENTRONIX. Межповерочный интервал 12 месяцев. Техни​ческие данные: 0-10 % СО, (0-10000) ppm СН, 0-10000 об./мин, = 12 В или – 220 В, 10 Вт, 290(95(250 мм, 4,2 кг
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	25 
	Анализатор двига​теля (мотор-тестер) 
	К461
	Стационарный, электронный; 700(1000(1500

	26 
	Ванна для испыта​ния топливных баков автомобилей ГАЗ и ЗИЛ
	5008А
	Стационарная, сварная. Объем 0,6 м3. Давление сжатого воздуха, используемое при проверке, 0,02 МПа, (0,2 кгс/см2)

	27 
	Вискозиметр
	В34
	Настольный. ГОСТ 9070 – 59

	28 
	Деселерометр 
	1155М
	Ручной, инерционного действия, маятниковый. 140(50(124

	29 
	Дымомер
	ДО-1
	Состоит из оптического детектора (1) и измерителя дыма (2) со стрелочным индикатором. Технические данные: 0-100% дымность, исполнения: =121 -220 В и =241-220 В, (1) 555(310(255 мм, (2) 200(190(150 мм, (1) 3,2 кг, (2) 2,1 кг

	30 
	Дымомер
	МЕТА-01
	Для контроля дымности отработавших газов дизельных двига​телей. Малога​баритный с цифровым индикатором. Датчик с те​леско​пической рукояткой 1,5 м. Информационный выход 0,5 В. Технические данные: 0-99,9% дым​ность, батарея 9 В, 0,2 ВА, 195(75(40 мм (прибор), 33(600 мм (датчик); 0,7 кг

	31 
	Дымомер
	МЕТА-01-МП
	Микропроцессорный с ЖКИ дисплеем. Информационный выход RS 232. По заказу – термопечать. Технические дан​ные: 0-100% дымность, аккумуля​тор 9 В, 0,25 ВА, 200(115(55 мм (прибор), 33(600 мм (датчик), 1 кг

	32 
	Измеритель эффектив​ности работы цилиндров 
	Э 216М
	Переносной, электронный; 300(230(140

	33 
	Комплект пере​нос​ных приборов для проверки углов уста​новки управляе​мых колес легковых автомобилей
	К476
	Дает возможность измерения шести параметров установки. Измерение угловых величин производится с по мощью уровней. Площадь поста 26 м2. (6500(4000)
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	34 
	Компрессометр 
	К52
	Для проверки компрессии в цилинд​рах. Обнаружение потерь мощности до 10%. Пределы измерения давления 0 – 16 кгс/см, 65(165(360 мм, 0,9 кг

	35 
	Компрессометр для карбюраторных дви​га​​телей регистрирующий 
	К181
	Переносной, с фиксацией максимального давления на бумажном бланке; 335(150(60

	36 
	Мотор-тестер
	МТ-5
	Для диагностики бензиновых и дизель​ных двигателей. Вос​произ​водит диа​грам​мы зажигания, впрыска и пульса​ций гене​ратора. Заменяет приборы К518-03, К 523, К 296. Технические данные: экран 200(128 мм; 0-2, 0-40, 0-400 В; 0-8, 0-40 KB), угол замыкания 0 – 120(, асинхронизм 0-10(, угол опе​ре​жения 
0-60(, выключение цилиндров 0-500 об./мин, 0 – 6000 об./мин, 0–40 В, 0–600 А, (0 – 0,1; 0-100) кОм, 220 В, 100 ВА, 630(300(425 мм, 25 кг

	37 
	Мотор-тестер для компьютерной диагностики двигателей
	КАД-300
	Присоединяется к двигателю легко​съемными накладными датчиками и зажи​мами или диагностическим разъе​мом. Заменяет приборы К297-01, К523, К296. Технические данные: 0-100% (мощ​ность, потери, компрессия, вы​клю​чение цилиндров), угол замыкания 0–180(, время накопления 0-100 мс, асинхронизм 
0-180(, угол опережения 0–60( (стробоскоп), 0–180( (датчик BMT); дуга (0–5 KB, 0-10 мс), 0-6000 об./мин, 0-40 В, 
0-40 KB, 0-600 А, 0-100 кОм, 220 В, 50 Гц, 310 ВА, 760(1935 (по стреле)(670 мм, 100 кг

	38 
	Набор манометров для проверки тормозной системы автопоездов 
	1131
	465(345(105
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	39 
	Пневмотестер для проверки цилин​дро​поршневой груп​пы и клапанов ккарбю​раторных и дизель​ных двигателей
	К272 М
	Заменяет дизельный компрессометр. Давление воздуха питания 2,5 – 8 кгс/см2, рабочее давление 1,6 кгс/см2, расход воздуха 1,6 м3/ч, 220(315(90 мм (в упаковке); 2,4 кг

	40 
	Прибор блик для контроля светопро​пускания стекол
	БЛИК
	Состоит из измерителя со стрелочным индикатором, излучателя и фотоприем​ника. Диапазон измерения 50-100%, питание 12 В, 
6 ВА, 220(75(155 мм, 2 кг

	41 
	Прибор для испы​тания фор​сунок дизельных двигателей
	С 50 «Мо​торная»
	Настольный. Максимальное давление 44 МПа (450(250(240)

	42 
	Прибор для контроля света фар
	ОП
	Щелевое устройство ориентации. Четыре фотоприемника. Диа​метр линзы 250 мм, высота оптической оси 250-1600 мм, расстояние от линзы прибора до фары 300-400 мм, угол наклона светотеневой границы 0 – 140(, контроль силы света фар: «ближ​ний», «дальний», противотуманные; электро​питание 
1,5 В, 660(590(1770 мм, 35 кг

	43 
	Прибор для кон​троля суммарного люфта рулевого уп​равления авто​мо​билей
	К524
	Механический, градусная шкала. Диаметр рулевого колеса 
360-500 мм, диапазон измерений люфта 0-30(, вре​мя измерения 
3 мин, 350(135(160 мм, 0,7 кг

	44 
	Прибор для контроля суммар​ного люфта руле​вого управ​ления автомобилей
	К526
	Электронный, цифровые показания. Метод измерения заклю​чается в опре​де​лении угла поворота рулевого колеса при заданном усилии 0,75; 1,0; 1,25 кгс в зависимости от массы автомобиля. Диаметр рулевого колеса 360-550 мм, диапазон измерений люфта 0-40(, время измерения 10 с, питание 12 В, 
5 ВА, 415(145(127 мм, 3 кг
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	45 
	Прибор для кон​троля тех​ни​ческого состояния пневма​тического привода тормозной системы автомобилей, авто​бу​сов и автопоездов
	К235М
	Переносной, пневматический. Диапазон измерения давления воздуха 0-1 МПа, 610(375(115 мм, 19 кг (45 кг со сменными частями и шлангами)

	46 
	Прибор для опреде​ления технического состояния цилин​дро​пор​шневой группы карбюра​торных двигателей
	К69Н
	Переносной. Комплектуется измерительным блоком с манометром и регулятором давления воздуха и футля​ром для принад​леж​ностей. Дает возмож​ность определить состояние цилин​дропор​шне​вой группы двигателя по величине утечек воздуха. Масса 
9,1 кг 258(175(132; 220(140(178

	47 
	Прибор для контроля прерыва​телей распределите​лей
	Э 213
	Переносной. Для проверки и регули​ров​ки распределителей 4-, 6-, 8-цилиндро​вых двигателей автомобилей, а также для проверки качества изоляции и ём​кости конденсаторов. Питание – 12 В от аккумуляторной батарей автомобилей

	48 
	Прибор для про​вер​ки гидро​усилителя руля и гидронасоса ЗИЛ-130 непо​средст​венно на автомобиле 
	К405
	Переносной, гидроэлектрический; 500(300(345

	49 
	Прибор для проверки переднего моста автомобиля 
	Т1
	Ручной, с измерительным индикатором часового типа; 280(180(50

	50 
	Прибор для проверки рулевого управления
	К187
	Переносной, универсальный с динамометром двустороннего действия. Измеряет суммарный люфт рулевого колеса и общую силу трения. Диапазон измерения люфта 0,26 – 0 – 0,26 рад. Сила трения 0 – 80 Н. Масса 0,72 кг

	51 
	Стенд для диагностики тяговых качеств грузовых автомобилей
	КИ-8935, ГОСНИТИ
	Роликовый, специализированный для автомобилей ГАЗ и ЗИЛ. Тормозная установка – асинхронная электро​машина АКБ-92-8, мощность 114 кВт. Площадь поста 60 м2
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	52 
	Стенд для контроля и регулировки углов установки колес
	СКО-1
	Для контроля и регулировки углов установки колес легковых автомобилей с диаметром обода колеса 12–16 дюй​мов. В ком​плект поставки входит на​стен​ный щит 1530(790 мм с крюками для наве​ши​вания основных частей при эксплуа​та​ции. Стенд мож​но установить на канаве, эстакаде или подъемнике. Тех​нические данные: погрешность из​ме​рений (0,5 мм, 10 угл. мин), 220 В, 170 Вт, 1172(960(606 мм, 120 кг (в упаковке)

	53 
	Стенд для контроля тормозных систем
	К486
	Для контроля тормозных систем лег​ко​вых автомобилей и микроавтобусов сна​ряжен​ной массой до 2000 кг и ши​риной колеи 1100–1500 мм. Силовой роли​ко​вый стенд, высокопроиз​води​​тельный авто​матизиро​ван​ный режим проверки, за​поми​нание тор​​мозных сил на двух циф​ровых прибо​рах, ручной ре​жим для углубленной про​вер​ки, изме​рение усилия на педали тор​мо​за. Технические данные: начальная ско​рость 4 км/ч, тор​моз​ная сила 2((0-500) кгс, усилие на педали 0–60 кгс, 380 В, 
6 кВт, сжатый воздух 4–6 кгс/см2, 3390(810(370 мм (опорное уст​ройство), 810(1600(320 мм (стойка), 580 кг

	54 
	Стенд для контроля тормозных систем
	СТС-10
	Для контроля тормозных систем грузовых автомобилей, авто​бусов и автопоездов с нагрузкой на ось до 10 т, шириной колеи 1500–2160 мм, с диаметром колес 928 – 1300 мм. Подо​бен СТС-2. Дополнительно определяет коэффициент совме​сти​мости звеньев автопоезда и асинхронность времени срабаты​вания тор​моз​ного привода. Технические данные: взвешивание 2 ( (0-5000) кг, на​чальная скорость 2 км/ч, тормозная сила 2 ( (0-3000) кгс, уси​лие на органе управления 0-100 кгс, время срабатывания 0-1,5 с, производительность 40 автомобилей в смену, 380 В, max 45 кВт, (1) 1500(1500(900 мм, (2) 700(700(1100 мм, (3) 800(750(1700 мм, (4) 460(130(900 мм, 2800 кг
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	55 
	Стенд для контроля тормозных систем
	СТС-2
	Для контроля тормозных систем легковых автомобилей, микро​автобусов и минигрузовиков с нагрузкой на ось до 2 т, шириной колеи 1200–1820 мм, с диаметром колес 580–790 мм. Силовой роликовый стенд с обработкой результатов на ЭВМ и выдачей их на экран монитора и печатающее устройство. Измеряет массу и тормозную силу на каждом колесе, усилие на органах управ​ления, время срабатывания тормозной системы. Технические данные: взвешивание 2 ( (1000) кг, начальная скорость 4 км/ч, тормозная сила 2 ( (0 – 600) кгс, усилие на органе управления 
0-100 кгс, время срабатывания 0-1,5 с, производительность 60 ав​то​мобилей в смену, 380 В, max 18 кВт,(1) 1600(840(300 мм, (2) 500(550(125 мм, (3) 800(750(1700 мм, (4) 220(175(665 мм, 990 кг

	56 
	Стенд для проверки и регулировки управляемых колес легковых автомобилей
	К610
	Электрооптический. Смонтирован на 4-стоечном подъемнике П-137. Дает возможность измерения шести параметров установки колес. Точность измерения: углов развала и схождения 0,00145 рад., угла продольного наклона оси поворота 0,002175 рад. 
(5500 ( 4450 ( 2300)

	57 
	Стенд для проверки пневмо оборудования автомобилей
	К245
	Стационарный, пневматический. Проверяемое оборудование – аппаратура пневмопривода тормозной системы автобусов, грузо​вых автомобилей автопоездов. (1200 ( 840 ( 1250)

	58 
	Стенд для проверки пневмо​оборудования автомобиля 
	К203
	Стационарный, пневматический; 1100(835(1300

	59 
	Стенд для проверки тормозов грузовых автомобилей
	КИ-4898
	Роликовый. Нагрузки на ось 40 кН. Общая мощность 14 кВт. Масса 2700 кг. Занимаемая площадь 53 м2

	60 
	Стенд для проверки тормозов грузовых автомобилей 
	К207
	Стационарный, роликовый; допустимая нагрузка на ось 
10000 кгс; 5830(1420(555

	61 
	Стенд для проверки тормозов легковых автомобилей
	К208М
	Роликовый. Нагрузка на ось 20 кН. Общая мощность 7 кВт
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	62 
	Стенд для проверки тяговых качеств грузовых автомобилей 
	КИ-4856
	Стационарный, роликовый, тормозная мощность 155 л.с.; 
4500( 2200

	63 
	Стенд для проверки тяговых качеств легковых автомобилей
	4817
	Роликовый. Нагрузочное устройство – электродинамическое. Мощность тормозной установки 100 кВт. Нагрузка на ось 15 кН. (4000(1360(500)

	64 
	Стенд для проверки углов установки управляемых колес легковых автомобилей
	К111
	Стационарный, электрический, располагается на специальной ка​наве. Дает возможность измерения шести параметров установки ко​лес. Точность измерения угловых величин 0,00435 рад. (7000(4150)

	65 
	Стенд для проверки установки передних колес грузовых автомобилей 
	КИ-4872
	Стационарный, с проверкой установки передних колес по осевым усилиям в контакте колес с барабанами стенда; 2870(750(600

	66 
	Стенд контрольно-испытательный для проверки генераторов, реле-регуляторов и стартеров 
	532М
	Стационарный; пределы измерений : напряжения – 20 – 40 В; 
тока – 50 – 2000 А; 985(960(1605

	67 
	Стенд обкаточно-тормозной и для обкатки двигателей
	КИ-2139Б
	Стационарный, для обкатки и испытания двигателей. Скорость вращения 500 – 1400 об./мин. В тормозном режиме1700 – 3000 об./мин. Наибольшая тормозная мощность 110,4 кВт при скорости вращения 3000 об./мин

	III. Подъемно-транспортное оборудование

	68 
	Домкрат
	ДГП
	Гидравлический, подкатной, с ручным приводом, грузоподъем​ностыо 2 т. Высота подъема 150-508 мм, 660(352(150 мм, 37 кг

	69 
	Домкрат
	П 304М
	Гидравлический, подкатной, с ручным приводом грузоподъем​ностыо 6,3 т. Высота подъема 165-550 мм, 1630(380(1350 мм, 95 кг

	70 
	Домкрат гаражный гидравлический
	П 308
	Напольный, для грузовых автомобилей и автобусов. Мини​мальная высота подхвата 260 мм. Максимальный ход подъемного устройства 700 мм. Минимальная высота подхвата 260 мм Грузоподъемность 12500 кг; 2010(310(350
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	71 
	Домкрат гаражный гидравлический
	П 310
	Грузоподъемность 2500 кг; 2030(280(755

	72 
	Кран
	423М
	Грузоподъемность 200-1000 кг, высота подъема 3250 мм, 2290(1160(1955 мм, 205 кг

	73 
	Кран для смены агрегатов грузовых автомобилей
	П 208
	Передвижной, гидравлический с поворотной подъемной стрелой. Грузоподъемность 250 кг. Высота подъема подхвата 1750 мм. (1840(850(850)

	74 
	Кран для снятия и перемещения двигателей.
	КП-0,5
	Передвижной, гидравлический с ручным приводом. Грузо​подъем​ность 150-500 кг (от вылета стрелы), высота подъема 2100 мм, 1500(910(1640 мм, 110 кг

	75 
	Кран передвижной гидравлический
	423М
	Передвижной, гидравлический с ручным приводом; грузо​подъемность 200 кг; 2290(11б0(1955

	76 
	Монорельсы
	
	Грузоподъемность 0,5 т, 1,0 т

	77 
	Подъемник
	П 178
	Четырехстоечный, платформенный, с углублениями для поворот​ных дисков. По заказу комплектуется стендом развал – схожде​ние. Грузоподъемность 3,2 т, высота подъема 1500 мм, 200-1800 мм (между платформами), 500 мм (платформа), 380 В, 3 кВт, 
4700(3120(1840 мм (4100(715(1312 мм в упаковке), 1130 кг

	78 
	Подъемник
	П 97
	Грузоподъемностью 3 т. С напольной рамой. По заказу ком​плек​туется подхватами для микро автобусов ГАЗЕЛЬ. Высота подъема 1873 мм, 380 В, 2(1,5 кВт, 3280(1200(2673 мм, 760 кг

	79 
	Подъемник
	ПЛ 10
	Для грузовых автомобилей и автобусов. Грузоподъемность 10 т, 700 мм (платформа), 4(1,5 кВт, 8800(4060(2100 мм, 1700 кг, остальное как ПЛ-5

	80 
	Подъемник
	ПЛ 15
	Грузоподъемность 15 т, высота подъема 1600 мм, 1000-1490 мм (между платформами), 700 мм (платформа), 380 В, 4х2,2 кВт, 8800(4060(2100 мм, 1800 кг
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	81 
	Подъемник
	ПЛ 15С
	Для грузовых автомобилей, автобусов и автобусных сцепок. Шестистоечный, по заказу комплектуется дополнительными тра​пами для съезда "на проход". Грузоподъемность 15 т, 1100 мм (между платформами), 6(1,5 кВт, 14800(4060(2100 мм, 3000 кг, остальное как ПЛ-15

	82 
	Подъемник
	ПЛ 5
	Грузоподъемность 5,5 т, высота подъема 1600 мм, 1000-1490 мм (между платформами), 600 мм (платформа), 380 В, 4(1,1 кВт, 7100(3400(2100 мм, 1600 кг

	83 
	Подъемник
	ПЛД-3
	Грузоподъемностью 3 т. Стационарный, двухстоечный, электроме​ха​нический с двумя двигателями. Высота подъема 1850 мм, 
380 В, c2 (150 кВт, 3020(1500(2730 мм, 605 кг. Модель ПЛД 3-01 – с напольной рамой

	84 
	Подъемник
	ПЛД-5
	Для легковых автомобилей, микроавтобусов и минигрузовиков, грузоподъемностью 5 т. Высота подъема 1800 мм, 2(1,5 кВт, 3140(1500(2570 мм, 1297 кг

	85 
	Подъемник
	ПП-10
	Для грузовых автомобилей, грузоподъемностью 10 т. Передвиж​ной, четырехстоечный, подъем за колеса. Высота подъема 1750 мм, 
4(1,5 кВт, 900(1124(2570 мм (стойка), 1850 кг

	86 
	Подъемник
	ПС-97В
	Для легковых автомобилей, грузоподъемностью 2 т. Пере​движ​ной, гидравлический, с ножным приводом. Для осмотра, окрас​ки, замены колес и т.п. Высота подъема 990 мм, 2562(1022(155 мм, 302 кг

	87 
	Подъемник двухплунжерный электрогидравлический для грузовых автомобилей
	П 111 тип 215
	Стационарный, с синхронным перемещением штоков; грузо​подъемность 5000 кг; 680(460(1000

	88 
	Подъемник двухплунжерный электрогидравлический для грузовых автомобилей
	П 112
	Стационарный. Грузоподъемность 8000 кг, высота подъема 1750 мм, время подъема 180 с. Площадь, занимаемая постом с подъемником, 6650(1415 мм
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	89 
	Подъемник двухплунжерный электрогидравлический универсальный
	480 тип 218
	Стационарный, с устройством для синхронного перемещения штоков; грузоподъемность 800 кг; 680(460(1220

	90 
	Подъемник канавный передвижной для грузовых автомобилей
	Ш 113 тип ДКРГ-4
	Гидравлический, одноплунжерный, с ручным приводом; грузо​подъемность 4000 кг; 1200(660(975

	91 
	Подъемник одноплунжерный электрогидравлический для легковых автомобилей
	П 104 Тип Г2,
	Стационарный. Грузоподъемность 2,0 т, высота подъема плат​формы 1600 мм, время подъема штока 60 с.

	92 
	Подъемник сварочный
	П 263
	Для вывешивания мостов грузовых автомобилей, автобусов и троллейбусов. Канавный, передвижной, электромеханический. Грузоподъемность 8 т, высота подъема 500 мм, 380 В, 3 кВт, 940(1070(1270 мм, 615 кг.

	93 
	Подъемник электрогидравлический двух​плунжерный канавный
	П 128
	Стационарный; грузоподъемность 8000 кг; 740(384(750

	94 
	Подъемник электромехани​ческий четырехстоечный
	SД-08
	Стационарный. Грузоподъемность 80 кг, высота подъема 
1500 мм, скорость подъема 1,2 м/мин (5000(2700(1650)

	95 
	Тележка для снятия и постановки рессор грузовых автомобилей
	П 216
	Передвижная, гидравлическая, с поворотной подъемной стрелой. Грузоподъемность 100 кг

	96 
	Тележка для снятия и транспортировки колес грузовых автомобилей
	П 254
	Грузоподъемность 500 кг, высота подъема 180 мм, диаметр колес 35-50 дюймов, 1160(910(900 мм, 80 кг.

	97 
	Тележка для снятия и установки колес автобусов и грузовых автомобилей
	П 217
	Передвижная с телескопической рамой и ручным приводом. Грузоподъемность 700 кг (1180(870(950)
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	IV.Ремонтно-монтажное оборудование

	98 
	Гайковерт для гаек колес грузовых автомобилей 
	ИЗ18
	Передвижной, реверсивный, инерционно-ударный; 
1200(650( 1100

	99 
	Гайковерт напольный для гаек стремянок рессор грузовых автомобилей 
	И313
	Передвижной, электромеханический; 1120(575(1040

	100 
	Комплект инструмента для обслуживания и ремонта гидроусилителя и гидронасоса ЗИЛ-130 
	И108
	21 предмет

	101 
	Набор инструментов и приспособлений для правки кузовов автомобилей
	И305М
	Передвижной. Размещен в шкафу-тележке. Включает гидравли​ческое устройство, применяемое при устранении значительных деформаций, и ручной инструмент для окончательной правки поврежденных поверхностей. Всего 111 предметов (110(550(750)

	102 
	Набор инструментов и приспособлений для ручной правки кузовов автомобилей
	И305РМ
	Переносной. Содержит 18 ручных инструментов

	103 
	Набор приспособлений для правки кузовов
	И332
	Насос, силовые цилиндры прямого и обратного действия, гидроклин, приспособления для гидравлической и ручной правки, тележка для хранения. Общее количество 72 ед., развиваемое усилие 10 т, 750(420(780 мм (по тележке), 105 кг

	104 
	Прибор для удаления воздуха из тормозной системы
	О-6
	Емкость резервуара 4 л. Давление 0,3 МПа (355(2150)

	105 
	Приспособление для снятия и установки коробок передач грузовых автомобилей 
	2471
	Переносное, механическое; грузоподъемность 250 кг; 850(925(265
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	106 
	Стенд для вытяжки и ремонта деформированных мест кузо​вов легковых автомобилей
	Р 620
	Универсальный, со стационарной рамой и переносным инстру​мен​том для гидравлической и ручной правки. Усилие на плунжерах гидроцилиндров 78 кН, (7,8 т). Рабочий ход плунжера 120 мм (7330(4020(120)

	107 
	Стенд для демонтажа и монтажа шин грузовых автомобилей
	Ш-513
	Стационарный, гидравлический. Производительность 10 шин в час.(2205(1735(1860)

	108 
	Стенд для комплексных работ по ремонту радиаторов
	Р 209,
	Стационарный на одно рабочее место для выполнения всего комплекса работ по ремонту и обслуживанию радиаторов в ванне со стеклянным дном. Подъем и установка радиаторов – ручные, манипулятором. Емкость ванны 250 л (300(1250(2400)

	109 
	Стенд для правки дисков колес
	P-184M
	Для правки дисков колес легковых автомобилей (Волга, Москвич, ВАЗ, ИЖ, ЗАЗ). Снижение радиального биения посадочных полок и осевого биения бортовых закраин до нормативных значений. Тех​ни​ческие данные: 6 колес/ч, 380 В; 1,5 кВт, 1350(880(1070 мм, 450 кг

	110 
	Стенд для правки кузовов
	СИВ-10
	Для правки поврежденных кузовов легковых автомобилей, имеющих отбортовку порогов. Грузоподъемность 2 т. Крепление кузова – за пороги четырьмя зажимами. Два силовых устройства, техника – трех шарнирная. Гидравлический силовой цилиндр с приводом от ручного насоса, усилие 10 т. Габариты рамы 3800(1020 мм, силового устройства 1900 (1400 мм. Масса 800 кг

	111 
	Стенд для разборки и сборки коробок передач ЗИЛ-130
	Р 201
	Стационарный, полноповоротный.(692 ( 795 ( 497)

	112 
	Стенд для ремонта автомобильных двигателей
	2451М
	Стационарный, предназначен для разборки и сборки двигателей легковых и грузовых автомобилей в подвешенном состоянии. Обеспечивает поворот двигателя в трех плоскостях (860(970(1013)
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	113 
	Стенд для ремонта передних и задних мостов грузовых автомобилей ЗИЛ, МАЗ 
	2450
	Стационарный, с передвижными винтовыми зажимами (1303(1184(1006)

	114 
	Стенд для сборки и разборки КП дизельных грузовых автомобилей
	Р 784
	Стационарный, со сменными захватами. Обеспечивает поворот коробки вокруг вертикальной оси

	115 
	Стенд для сборки и разборки редуктора заднего моста 
	Р 284
	Стационарный, с поворотным столом и ручным приводом; 
830 ( 660 ( 865

	116 
	Стенд для сборки и разборки У-образных двигателей ЗИЛ и ГАЗ 
	Р 235
	Стационарный, обеспечивает поворот в одной плоскости; 
1150( 662(1020

	117 
	Стенд для сборки и разборок и мостов автобусов и грузовых автомобилей
	Р 785
	Стационарный, одностоечный, с двумя сменными приспо​соблениями. Максимальная нагрузка на стенд 1350 кг

	118 
	Стенд для сборки и регули​ровки сцепления автомобилей 
	Р 207
	Настольный; 625(565(405

	119 
	Стенд для сборки, разборки и регулировки сцеплений дизельных автомобилей 
	Р 724
	Настольный, пневматический; 580(490(505

	120 
	Стенд для сборки, разборки рессор и рихтовки рессорных листов
	Р 275
	Стационарный, электрогидравлический. Предназначен для раз​бор​ки и сборки листовых рессор автобусов, грузовых автомобилей, замены втулок и рихтовки рессорных листов. Развиваемое усилие: при рихтовочных работах 80 кН, при прессовых работах 30 кН (1380(910(1050)

	V. Жестяницкое оборудование

	121 
	Зигмашина
	И2712
	Стационарная, для заготовки, гибки, отбортовки, рифления и резки листового металла. Наибольшая толщина обрабатываемого мате​риала 1,6 мм (1470(810(1480)
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	122 
	Зиг-машина для зиговки, гибки, отборки, рифления и резки листового металла 
	И2712
	Наибольшая толщина обработки материала 1,6 мм; 
1470(810( 1480

	123 
	Электроножницы
	И35402
	Предназначены для прямолинейной и фасонной резки листовой стали средней твердости. Наибольшая толщина разрезаемого листа 2,7 мм (270(105(250)

	124 
	Электроножницы для прямо​линейной и фасонной резки листовой стали средней твердости 
	ИЭ-5402
	Наибольшая толщина разрезаемого листа 2,7 мм; 270(105(250

	YI. Кузнечное оборудование

	125 
	Горн кузнечный на один огонь
	Р 923
	Стационарный для нагрева деталей (1900(1450(2650)

	126 
	Молоток ковочный пневматический 
	МА-4132
	Вес падающих частей 150 кг; 227(930(2075

	127 
	Наковальня 
	ГОСТ 11398-65
	505(120(310

	128 
	Печь камерная электрическая 
	СНО-6.12
	Температура нагрева 1000 °С; 600(1200(400

	YII. Оборудование для окраски и сушки автомобилей

	129 
	Камера окрасочная для грузовых автомобилей
	Л-110
	Проходная, с нижним отсосом (1176(5250(5500)

	130 
	Камера окрасочная для легковых автомобилей
	Л-113
	Проходная с нижним отсосом (9410(5690(4900)

	131 
	Камера окрасочно-сушильная для легковых автомобилей
	«Афи» РК 180/28
	Комбинированная, с комплектом оборудования. Температура сушки 313 К (90°С)

	132 
	Камера сушильная
	Л-112
	Проходная терморадиационная, для легковых автомобилей. Регули​руе​мая температура сушки 278...382 К (80......110°С) (6462(3744(3898)
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	133 
	Краскомешалка
	9226
	Стационарная с электроприводом (1036(1010)

	134 
	Краскораспылитель
	КРП-3
	Ручной. Расход воздуха 6...11 м/ч

	135 
	Краскораспылитель для распыления лакокрасочных материалов сжатым воздухом 
	С 512А
	Производительность до 50 м3/ч; расход воздуха 2,5 м3/ч; 
190(150(180

	136 
	Портал самоходный для терморадиационной сушки автобусов
	Л-208
	С электромеханическим приводом тележки и поворота боковых панелей. Температура сушки 90...140°С

	137 
	Прибор для определения высы​хания лакокрасочных пленок на изгиб
	ШГ-1
	Настольный

	138 
	Прибор для определения тех​ни​ческого состояния бензи​новых насосов карбюратор​ных двигателей 
	К436
	Переносной, гидравлический; наибольшее измеряемое давление 
1,6 кгс/см2; 570(500(465

	139 
	Сушильный шкаф
	
	Нагрев до 120°С (900(2000(1100)

	140 
	Тележка для окраски кузовов и деталей автомобилей
	4248
	Рельсовая, с ручным перемещением, для завода и транспор​ти​ровки деталей кузовов и дисков колес автобусов и легковых автомобилей в сушильную камеру. Колея 1500 мм (3000(1700(1930)

	141 
	Установка для безвоздушного распыления лакокрасочных материалов
	«Радуга – О,6ЗП»
	Передвижная. Производительность 0,63 кг/мин. Давление подачи (распыливания) 19 МПа (190 кгс/см2)

	142 
	Установка для окраски безвоздушным распылением 
	"Радуга"
	Передвижная, производительность не менее 0,63 кг/мин; расход воздуха 12,5 м3 400(420(780

	143 
	Установка для ускоренной инфракрасной сушки окрашенных поверхностей
	УИС-1А
	Передвижная, панели 2 ( (600 ( 400) мм, расстояние от пола до панелей 200-1900 мм, угол поворота блока панелей в вертикальной плоскости 120(, угол поворота относительно общей оси 90(, 220 В, 2(2 кВт, 1235(1420(1180 мм, 45 кг
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	VIII.Оборудование для обойных работ

	144 
	Машина швейная
	97
	Предназначена для шитья х/б тканей, шелка, шерсти и льняных тканей двухниточным челночным швом в одну строчку. Макси​мальная толщина сшиваемого материала 4,0 мм (1100(650(780)

	145 
	Машина швейная для тяжелых и средних работ по коже 
	Кл.23А
	520(250

	146 
	Машина швейная, класс 23А
	Подольский механический завод им. Калинина
	Предназначена для тяжелых и средних работ по коже. Сшивает двух ниточным швом различные сорта кожи, кирзы и брезента общей толщиной до 10 мм

	147 
	Стенд для обивки подушек и спинок сидений автомобилей
	3018
	Стационарный, с пневматическим прижимным устройством. Предназначен для ремонта подушек и спинок сидений автомобилей ГАЗ-53 и ЗИЛ-130 (980(965(1380)

	IX.Сварочное оборудование

	148 
	Генератор ацетиленовый 
	АНВ- 1,25-72
	Производительность 1,25 м3 /ч; наибольшее давление 0,1 кгс/см2; 446(1330


	149 
	Клещи переносные с пневматическим приводом и подвесным устройством 
	К265
	Первичное напряжение питающей сети 380 В; 603(145(312

	150 
	Комплект горелок для ручной ацетиленокислородной сварки и пайки деталей из черных и цветных металлов (с нако​неч​никами № 0,1, 2, 3) 
	«Звездочка»
	Горелка инжекторного типа состоит из ствола с регулировочными вентилями для кислорода и ацетилена. Толщина обрабатываемого металла 0,2...4 мм. Внутренний диаметр присоединяемого рукава 
6 мм

	151 
	Комплект горелок средней мощности (с наконечниками № 1, 2, 3, 4, 5, 6, 7) 
	ГС-3
	Работает на ацетилене низкого и среднего давления. Толщина обра​батываемого металла 0,5...30 мм. Внутренний диаметр присоеди​няемого рукава 9 мм
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	152 
	Комплект резаков для разде​ли​тель​ной кислородной резки стали
	«Факел»
	Толщина разрезаемой стали до 300 мм. Внутренний диаметр при​сое​диняемого рукава 9 мм

	153 
	Машина для точечной сварки
	МТ-810УЧ
	Толщина свариваемых деталей 0,25......3,2 мм

	154 
	Полуавтомат
	МИГ 171
	Для сварки стальных конструкций толщиной 0,6 – 6 мм в за​щит​ной среде углекислого газа. Передвижной, сварка постоянным то​ком. Сварочный ток 30-160 А, диаметр сварочной проволоки 0,8-1,2 мм, вместимость катушки 4 кг, 220 В, 6 кВт, 400(250(525 мм, 35 кг

	155 
	Полуавтомат 
	МИГ 191
	Для сварки стальных конструкций толщиной 0,8 – 8 мм. Сварочный ток 30-210 А, диаметр проволоки 0,8-1,2 мм, вместимость катушки 15 кг, 220 В, 8 кВт, 520(250(635 мм, 45 кг

	156 
	Преобразователь для ручной электродуговой сварки постоянным током 
	ПСО-300
	Нормальный сварочный ток 300 А; рабочее напряжение 380В

	157 
	Редуктор ацетиленовый 
	ДАД-1-65
	Максимальное давление газа на входе 30 кг-с/см2, рабочее давление 0,1-1,2 кгс/см2; 265(180(225

	158 
	Редуктор кислородный 
	ДКД-8-65
	Максимальное давление газа на входе 200 кгс/см2, рабочее давление 0,5-0,8 кгс/см2; 180(177(225

	159 
	Редуктор кислородный баллонный двухкамерный
	ДКД-15-65
	Для использования при резке. Максимальное давление на входе 
20 МПа (200 кгс/см2). Рабочее давление 0,1...0,16 МПа 
(1,0...1,5 кгс/см2)

	160 
	Трансформатор сварной для ручной и автоматической дуго​вой сварки, резки и наплавки 
	СТШ-500
	Первичное напряжение питаю щей сети 220-380 В; нормальный сварочный ток 500 А; КПД 0,9; 670(666(753

	161 
	Трансформатор сварочный
	ТД-300
	Номинальный сварочный ток ЗООА. Номинальная мощность 
20 кВт
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	162 
	Установка сварочная
	У200П
	Для толщины 0,5 – 8 мм. Четыре режима: одноконтактный, двухконтактный, с интервалом, точечный, сварочный ток 30-200 А, диаметр проволоки 0,8-1,2 мм, 380 В, 8 кВт, 900(380(550 мм, 93 кг

	X. Слесарное, механическое оборудование, приспособления и инструмент

	163 
	Дрель для притирки клапанов
	2213
	Ручная, с пневматическим роторным двигателем. Диаметр притираемых клапанов 20...100 мм

	164 
	Дрель электрическая
	С 437
	Диаметр 8 мм

	165 
	Дрель электрическая 
	С 480
	Диаметр 15 мм

	166 
	Ключи торцовые 
	2336М
	10 предметов; 10--24

	167 
	Комплект инструмента авто​механика 
	И133
	20 инструментов; размер сумки 640(110

	168 
	Комплект ключей гаечных с от​крытыми зевами двусто​ронних 
	И105М-1
	8 предметов; 6(8 – 27(30

	169 
	Комплект ключей гаечных специальных автомобильных 
	И106 1
	6 предметов; 7(8 – 22(24

	170 
	Комплект ключей динамомет​рических тарировочных 
	К468
	3 предмета; максимальный крутящий момент 15 кгс ( м

	171 
	Машина шлифовальная
	МШ-1М
	Ручная пневматическая, для сухого шлифования. Расход воздуха 0,4 м/мин. Масса 2,6 кг

	172 
	Машина шлифовальная
	ОПМ-3
	Ручная, отделочная. Двигатель пневматический, роторный. Мощ​ность 0,22 кВт. Расход воздуха 0,25 м3/ ч. Скорость вращения с нагрузкой 3200...4000 об./мин (175(60(165)

	173 
	Машина шлифовальная отделочная пневматическая 
	ОПМ-3
	Двигатель пневматический; роторный; мощность 0,3 л. с.; 
175(165

	174 
	Машина электрическая шлифовальная 
	С 516
	Диаметр шлифовального круга 130 мм; 225(130(120
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	175 
	Настольный сверлильный станок для отверстий диаметром до 13 мм
	Р 175
	Выбор частоты вращения шпинделя перестановкой ремня на шкивах: 550, 750, 1400, 2500, 3750 об./мин. Мощность двигателя 0,75 кВт; 380 В, 710(390(980 мм, 115 кг

	176 
	Пресс
	Р 342М
	Стационарный, с электрогидравлическим приводом. Макси​маль​ное усилие 40 тс, ход штока 200 мм, высота над столом 950 мм, 380 В, 3 кВт, 1000(1030(1860 мм, 240 кг

	177 
	Пресс гидравлический
	2135-1М
	Стационарный. Максимальное усилие на штоке гидроцилиндра 
400 кН (1470(640(2090)

	178 
	Пресс гидравлический
	Р 324
	Переносной. Максимальное усилие на плунжере гидроцилиндра 100 кН. Масса 53 кг

	179 
	Пресс для клепки фрикционных накладок
	Р 335
	Настольный, с пневмоприводом, с комплектом сменных бойков и обжимок. Максимальный ход штока 35 мм

	180 
	Пресс монтажно-запрессо​вочный гидравлический 
	2135 -1М.
	Стационарный; максимальное усилие на штоке гидроцилиндра 40000 кгс: 1470(640(2000

	181 
	Пресс пневматический для клепки фрикционных накладок тормозных колодок и дисков сцеплений автомобилей ЗИЛ и ГАЗ 
	Р 304
	Стационарный, пневматический; 660(400(1230

	182 
	Прибор для шлифовки клапанных гнезд 
	2447
	Переносной, электромеханический; 450(280(242

	183 
	Привод для полировки кузовов автомобилей после мойки и окраски, местного удаления старой краски 
	2408
	Переносной, ручной, электрический, высокочастотный; 420(180(150
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	184 
	Приспособление для шлифовки клапанов
	Р 108
	Настольный, электромеханический. Предназначен для шлифовки рабочих поверхностей клапанов, толкателей и коромысел газорас​пре​делительного механизма двигателя. (870(575(430)

	185 
	Приспособление универсальное для высверливания шпилек полуосей автомобиля 
	Р 154
	Переносное; 260(225(520

	186 
	Рукоятка динамометрическая
	131 М
	Пределы измерений по шкале 0,15 – 0 – 0,15 кН. Погрешность измерения 5%.(545(120(59)

	187 
	Станок вертикально-сверлильный 
	2Н118
	Диаметр 188 мм: 870(590(2080

	188 
	Станок для выполнения токарных и винторезных работ
	ИТ-1М
	Может использоваться как стационарно, так и в передвижных ремонт​ных мастерских. Технические данные: диаметр заготовки над станиной 400 мм, над выемкой 550 мм, над суппортом 225 мм, длина заготовки (РМЦ) 1000 мм, диаметр проходящего прутка 36 мм, частота вращения шпинделя 28-1250, 3 кВт, 2165(960(1500 мм, 1140 кг

	189 
	Станок для обдирочно-шлифовальных работ
	ОШ 1
	Диаметр круга 350 мм, толщина 10-50 мм, частота вращения 1500 об./мин, 380 В, 3 кВт, 420(535(1075 мм, 90 кг

	190 
	Станок для расточки тормоз​ных барабанов и обточки накладок тормозных колодок автомобилей
	Р 114
	Стационарный. Предназначен для расточки, шлифовки тормоз​ных барабанов и обточки накладок тормозных колодок автобусов и грузовых автомобилей. Предельные диаметры обрабатываемых изделий 350...750 мм (1860(1150(1750)

	191 
	Станок для расточки тормоз​ных барабанов и обточки накладок тормозных колодок легковых автомобилей
	Р 117
	Настольный. Предельные диаметры обрабатываемых изделий 180...300 мм
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	192 
	Станок настольно-сверлильный 
	2М112
	Диаметр 12 мм; 750(355(820

	193 
	Станок отрезной с ножовочной плитой 
	872М
	1470(690(885

	194 
	Станок токарно-винторезный 
	1Д340П
	Наибольший диаметр обрабатываемого прутка 40 мм

	195 
	Станок токарно-винторезный 
	1К62
	3160х(1185 (1450

	196 
	Станок точильный двусторонний 
	332Б
	Диаметр круга 300 мм; 480(760(1100

	197 
	Станок фрезерный 
	67 2П
	1000(1080(1630

	198 
	Стенд для расточки цилиндров двигателей 
	2407
	Переносной, одношпиндельный. вертикальный; диаметр растачи​вания 65-110 мм; 380(275(855

	199 
	Установка для обточки дисков тормозов автомобилей 
	Р 156
	Стационарная, токарная специальная; 910(520(515

	200 
	Установка для расточки тормозных барабанов
	Р 159
	Стационарная. Предназначена для расточки тормозных барабанов в сборе с колесами и обточки накладок тормозных колодок автобу​сов, грузовых автомобилей. Предельные диаметры обрабатываемых изделий 350...750 мм

	201 
	Установка для расточки тормоз​ных барабанов и обточки накладок грузовых автомобилей и автобусов
	Р 185
	Скорость шпинделя 60 и 120 об./мин, подача суппорта 0,13; 0,23 и 0,40 мм/об., 380 В; 2,2 кВт, 875(850(1360 мм, 700 кг

	202 
	Установка для хонингования алмазными и абразивными брусками отверстий в блоках цилиндров автомобилей.
	СС701
	Переносная с креплением на верхний торец обрабатываемого бло​ка. Диаметр обрабатываемого отверстия 72-120 мм, длина отвер​стия 270 мм, частота вращения шпинделя 125 об./мин, ход шпин​деля 415 мм; 0,37 кВт, 420(180(953 мм, 50 кг


Продолжение прил. 10
	1
	2
	3
	4

	203 
	Установка для шлифовки фасок и торцов клапанов
	Р 186
	Диаметр стержня от 5 до 18 мм. Шлифкруг 150 мм, 3000 об./мин, 
380 В; 0,25 кВт (круг); 0,12 кВт (ролик), 560(440(350 мм, 40 кг

	204 
	Установка шлифовальная
	Р 187
	Диаметр шлифовального круга 350 мм, 1500 об./мин, 380 В; 1,1 кВт, 520(680(1150 мм, 190 кг

	205 
	Устройство для притирки клапанов диаметром 20-100 мм
	Р 177
	Частота колебаний ротора 0-17 Гц, 220 В, 180 Вт, 360(80(180 мм; 4,5 кг

	206 
	Устройство для шлифовки клапанных гнезд двигателей.
	Р 176
	Диаметр шлифуемых гнезд 25-60 мм, частота вращения круга 
0-9300 об./мин, 220 В, 180 Вт, 312(72(238 мм; 10,2 кг.

	207 
	Бак для заправки тормозной жидкостью 
	326
	Переносной, пневматический; емкость 10 л; 265(253(365

	208 
	Бак маслораздаточный 
	133М
	Передвижной, с ручным поршневым насосом; производи​тель​ность 3 л/мин; 460(380(900

	209 
	Колонка маслораздаточная
	3155М1
	Стационарная с электроподогревом. Производительность 
10 – 12 л/мин. Подогрев масла 105 К. Колонки (525(580(1220) насосной установки (450(480(1570), аппаратного шкафа (550(290(590)

	210 
	Колонка маслораздаточная
	367 М4
	Стационарная с ручным управлением и электрическим приводом. Производительность 4 – 10 л/мин (350(325(1200)

	211 
	Колонка маслораздаточная для заправки моторным маслом
	367 M5
	Стационарная, с насосной станцией 3106 и ручным управ​лением. Производительность 14 л/мин, высота всасывания 2 м, 380 В; 
1,1 кВт, 265(430(1200 мм (колонка); 510(360(390 мм (н/стан​ция), масса 60 кг

	212 
	Колонка маслораздаточная с насосной установкой 
	367МЗ
	Стационарная, с автоматической насосной установкой; 265(350(1200; 470(525(1590
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	213 
	Колонка топливораздаточная
	НАРА 27М1С
	Двухстороннее стрелочное счетное устройство. Номинальный расход 50 л/мин, минимальная доза 2 л, 380 В; 0,55 кВт, 660(445(1330 мм, 135 кг

	214 
	Нагнетатель передвижной пнев​матический конси​стент​ных смазок
	С 322
	Номинальное давление подводимого воздуха 0,8 МПа, давление смазки 25 и 40 МПа, ем кость бака 63 л, 470(540(1120 мм, 37 кг

	215 
	Нагнетатель смазки
	3154М
	Передвижной, с пневмоприводом. Давление смазки 30 – 40 МПа. Давление подводимого воздуха 0,8 МПа. Производительность 
200 г/мин (510(485(920)

	216 
	Нагнетатель смазки
	390М
	Передвижной с электроприводом Давление смазки 25 – 40 МПа. Производительность 150 г/мин (690(380(680)

	217 
	Насос 
	С 306
	Стационарный, подвесной, самопогружной; производительность Э4,5 л/мин; 790(270(1526

	218 
	Солидолонагнетатель стационарный 
	1127
	Стационарный, 4-постовый, электромеханический, с дистан​цион​ным управлением; давление, развиваемое насосом, 400 кгс/см2; производительность 150 г/мин; 740(780(1700

	219 
	Солидолонагнетатель стационарный
	С 317
	Переносной, портативный; давление, развиваемое нагнетателем, 138-184 кгс/см2; 206(325(42; 410(217(205 мм

	220 
	Установка для заправки агрегатов автомобилей трансмиссионными маслами
	3119Б
	Стационарная, автоматическая. Производительность 10 л/мин. Рабочее давление 0,8 -1,5 МПа (525(400(415)

	221 
	Установка для заправки мотор​ным маслом из стандартных бочек
	С 227-1
	Переносная, с ручным приводом, счетчиком общего расхода и ра​зовой заправки. Производительность 10 л/мин, высота всасывания 2 м, 200(200(1390 мм, 18 кг

	222 
	Установка для заправки трансмиссионным маслом 
	3161
	Стационарная, погружная, с автоматическим режимом работы; производительность 12 л/мин; 470(525(1590
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	223 
	Установка для заправки трансмиссионным маслом
	С 223-1
	Передвижная, с ручным приводом. Производительность 3,5 л/мин, емкость бака 40 л, 550(730(1000 мм, 20 кг

	224 
	Установка для сбора отработанного масла
	С 508
	Передвижная с индикатором наполнения бака, используется под автомобилем. Емкость бака 63 л, высота положения воронки 1-1,7 м, 730(550(1080 мм, 34 кг

	225 
	Установка передвижная для заливки и прокачки гидротормозов автомобилей 
	С 905
	Универсальная, пневматическая; давление при прокачке 2,5 кгс/см2 ; 440(600(1000 мм

	226 
	Установка смазочно-заправочная 
	С 101
	Стационарная, пневматическая; производительность 8 л/мин; 623х986х2160; 1152х982х х510; 623 х982х510

	227 
	Комплект инструмента для регулировщика – карбюраторщика
	2445 М
	Переносной. Включает 2 наименования инструмента (365(170(68)

	228 
	Комплект приборов для про​верки и ремонта топливной аппаратуры дизельных двигателей ЯМЗ 236, 238
	625, 461,428, 630, 636
	В комплект входит 5 наименований специализированного обору​дования и инструменты

	229 
	Пост для текущего ремонта топливных насосов высокого давления двигателей ЯМЗ и КамАЗ 
	Р-611
	Верстачный; состоит из 5 специализированных приборов и инстру​ментов; 1500(800(1242

	230 
	Пост для текущего ремонта фор​сунок двигателей ЯМЗ и КамАЗ 
	Р 610
	Верстачный; состоит из 10 специализированных приборов и инстру​ментов; 1500(800(1390

	231 
	Прибор для проверки бензи​новых насосов на автомо​билях 
	527Б
	Переносной, наибольшее измеряемое давление 1 кгс/см2
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	232 
	Прибор для проверки топлив​ных насосов и карбюраторов
	577Б
	Настольный, с подводом воздуха и ручным приводом. (365(320(500)

	233 
	Прибор для проверки упру​гости пружин диафрагмы топливных насосов
	357
	Настольный. Проверка с помощью грузов (160(350(160)

	234 
	Прибор для ремонта карбюраторов
	ППК
	Измеряет все основные параметры карбюратора: герметичность топливного клапана, уровень топлива в поплавковой камере, про​из​водительность ускорительного насоса, пропускную способ​ность жиклеров. Давление подачи бензина 0,2-0,3 кг/см2, про​из​во​дительность ускорительного насоса 1-10 см3, 450(345(640 мм, 24 кг

	235 
	Стеллаж для хранения карбюраторов и бензонасосов 
	
	-

	236 
	Стенд для испытания и регулировки топливных насосов двигателей ЯМЗ-236 и ЯМЗ-238 
	СТДА-2
	Стационарный, с электроприводом; 1300(300(1750

	237 
	Стенд для проверки форсунок
	КИ-15706.01
	Для проверки и регулировки всех типов форсунок автомобильных и тракторных дизелей. Проверяет давление начала впрыска, качество распыления, герметичность запорного конуса, гидро​плотность. Подача 1,1 см3, бак 4 л, 0-400 кгс/м3, 220 В, 785(340(350 мм, 24 кг

	238 
	Стенд для регулировки ТНВД
	КИ-15711
	Количество секций 1-12, муфта опережения -10(-0+10(, впрыск и нагнетание 0-360(, 70-3000 об./мин, 380 В, 16,5 кВт, 2000(890(1970 мм, 1220 кг

	239 
	Стенд для регулировки топливных насосов двигателей ЯМЗ 236, 238
	СДТА-2
	Стационарный, с электроприводом (1300(300(1730)
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	240 
	Установка для проверки карбюраторов безмоторным методом 
	489А
	Стационарная, с вакуумным насосом и электроприводом; 2000(1700(3000

	XI. Шинно-ремонтное и шинно-монтажное оборудование

	241 
	Вулканизатор
	6134
	Для ремонта камер, наружных повреждений покрышек легковых автомобилей, изготовления фланцев вентилей и соединения их с камерами. Вулканизационная плита 170(220 мм, 220 В, 550 Вт, 335(280(525 мм, 35 кг.

	242 
	Вулканизатор
	6140
	Для ремонта камер, наружных повреждений покрышек грузовых автомобилей, изготовления фланцев вентилей и соединения их с камерами. Вулканизационная плита 270(300 мм, 220 В, 970 Вт, 405(350(630 мм, 40 кг

	243 
	Вулканизатор
	В 10111
	Для ремонта камер и покрышек, изготовления фланцев вентилей и соединения их с камерами. Переносной (настольный), с термо​ре​гу​лятором и таймером. Ремонт покрышек легковых и грузовых авто​мобилей посадочным диаметром 13-25 дюймов, шириной профиля 5,9 – 13 дюймов: сквозные повреждения до 10 мм, несквозные – до 100 мм. Две вулканизационных плиты, дополнительные приспособ​ления для ремонта покрышек. Таймер 0-99 мин, 220 В, 2(400 Вт, 970(260(720 мм, 40 кг

	244 
	Вулканизатор
	ЭВ 1
	Для ремонта камер. Стационарный (настольный), с автомати​ческим поддержанием рабочей температуры, заданием времени вулканизации, отключением по истечении заданного времени, защитой от перегрева. Вулканизационная плита 180(90 мм, таймер 0 – 30 мин, 220 В, 600 Вт, 380(180(480 мм, 10 кг
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	245 
	Клетка предохранительная для обеспечения безопасности при накачке шин 
	
	-

	246 
	Колонка ввоздухораздаточная для накачки шин легковых автомобилей
	С 413 М
	Для грузовых автомобилей. Измерение давления 0-1 МПа, давление подводимого воздуха 1,0 МПа, остальное как С 411М

	247 
	Колонка воздухораздаточная
	С 401
	Стационарная, автоматическая. Давление подводимого воздуха 
0,4 -0,6 МПа. Пределы измерения 0,15 – 0,65 МПа (505(385(450)

	248 
	Колонка воздухораздаточная для накачки шин легковых автомобилей
	С 411М
	Автоматически отключается при достижении заданного давления. Измерение давления 0-0,4 МПа, давление подводимого воздуха 
0,4 МПа, 220 В, 250(240(400 мм, 12,5 кг

	249 
	Набор инструмента для шиномонтажника 
	6209
	41 инструмент; 600(350(134

	250 
	Наконечник с манометром к воздухораздаточному шлангу
	458М1
	Переносной для легковых автомобилей. Верхний предел измерения 0,4 МПа. Цена деления 0,01 МПа. Длина наконечника со шлангом и трубкой 800 мм

	251 
	Наконечник с манометром к воздухораздаточному шлангу
	458М2
	Переносной для автобусов и грузовых автомобилей. Верхний предел измерения 1,0 МПа. Длина наконечника со шлангом и трубкой 800 мм. Масса0,75 кг 800(55(130

	252 
	Привод шероховального инструмента 
	6225
	Электромеханический, передвижной; мощность электродвигателя 1,1 кВт; 2320(240


Продолжение прил. 10
	1
	2
	3
	4

	253 
	Стенд для балансировки колес
	ЛС1-01М
	Цифровая об работка сигналов микропроцессором INTEL. Режимы автоконтроля и автокалибровки. Приспособлен для различных типов дисков, в т.ч. "Таврия" и "Газель". Три режима специально для дисков из легких сплавов. Диаметр обода 9-26 дюймов, ши​рина обода 9-16 дюймов, масса колеса до 65 кг, погрешность +1 г, 380 В, 1100(590(1200 мм, 100 кг

	254 
	Стенд для демонтажа и монтажа шин легковых автомобилей
	Ш-501М
	Стационарный. Производительность 24 шины в час. (1180(635(1085)

	255 
	Стенд для демонтажа шин 
	Ш 509
	Стационарный, гидравлический; производительность при демон​таже и монтаже 6 шин/ч; 1400(962(1620

	256 
	Стенд для монтажа шин
	ШМ
	Для шин 9-18 дюймов, мм 1100(720(1700, 185 кг, остальное как в ШМЛ

	257 
	Стенд для монтажа шин грузовых автомобилей
	Ш 515
	Для монтажа и демонтажа шин грузовых автомобилей и автобусов посадочным диаметром 15-42 дюймов. Современная конструкция, широкий диапазон обслуживаемых шин. 15 шин/ч, 380 В, 3 кВт, 2300(1650(1600 мм, 750 кг

	258 
	Стенд для монтажа шин легковых автомобилей
	ШМЛ
	Для монтажа и демонтажа шин легковых автомобилей посадочным диаметром 12-18 дюймов. Современная конструкция, широкий диа​пазон обслуживаемых шин. Давление воздуха питания 4-6 кгс/см, 20 шин/ч, 380 В, 750 Вт, 1100(720(1700 мм, 300 кг

	259 
	Тележка для снятия и установки колес автобусов и грузовых автомобилей
	1115М
	Передвижная, механическая, с подъемным механизмом. Грузо​подъемность 2000 кг (1236(935(898)
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	260 
	Электровулканизатор много- постовый 
	Ш 112
	Стационарный, многопостовый. Размер устраняемого повреждения камеры или покрышки в разделанном виде 80(50 мм; размер нагревательной плиты 170(220 мм; 1530(530(2000

	XIY. Оборудование для ремонта и обслуживания электрооборудования

	261 
	Вилка нагрузочная 
	ЛЭ2
	Ручная, пределы измерения вольтметра 3 В; 210(130(105

	262 
	Выпрямитель для заряда аккумуляторных батарей
	ВСА-5М, ВСА-111К,ВАГЗ-120-60
	Стационарный. Выпрямленное напряжение до 80 – 100 В. Заряд​ный ток до 10-20 А

	263 
	Комплект для обслуживания аккумуляторных батарей не​по​средственно на автомобилях
	Э 412
	Пробник Э 107, ареометр, бачок для дистиллированной воды, приспособления для снятия клемм, зачистки клемм и переноски аккумуляторов. Технические данные: 320(210(300 мм; 6,5 кг

	264 
	Комплект изделий для очистки и проверки свечей зажигания
	Э 203-0,Э-203-П
	Стационарный, настольный. Комплект состоит из 2 приборов. Для пескоструйной очистки от нагара и проверки на искрообразование и герметичность свечей зажигания. Питание от электросети 220 В, 
50 Гц и воздушной магистрали с давлением 0,3 – 0,6 МПа. Предел измерения давления 0…1,6 Мпа

	265 
	Комплект инструмента для ремонта электрооборудования
	И144
	Переносной. Для ремонта и обслуживания электрооборудования автомобилей. Количество инструментов в комплекте 53 шт.

	266 
	Комплект инструментов для технического обслуживания и ремонта электрооборудования автомобиля 
	И111
	42 предмета

	267 
	Комплект приспособлений и инструментов для ремонта аккумуляторных батарей
	ПТ-7300
	В комплект входит 33 наименования изделий. Масса 115 кг
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	268 
	Прибор для проверки автомобильного электрооборудования 
	Э 214
	Переносной; пределы измерений: напряжения – 20 – 40 В, тока – 10-800 А; 395 х154(265

	269 
	Прибор для проверки и регулировки установки фар
	КЗОЗ
	Передвижной. Для определения направления светового потока и проверки силы света автомобильных фар по положению светового пятна на экране. Точность установки фары 0,087 рад. Масса 40 кг. (800(750(1410)

	270 
	Прибор для проверки якорей генераторов и стартеров
	Э 236
	Стационарный, настольный. Для контроля технического состояния и испытания изоляции при техническом обслуживании и ремонте якорей генераторов, стартеров и электродвигателей постоянного тока с номинальным напряжением 12 и 24 В. Диаметры прове​ряемых якорей 25 – 180 мм (380(160(170)

	271 
	Пробник (нагрузочная вилка)
	Э 107
	Для проверки свинцовых стартерных аккумуляторных батарей на​пря​жением 12 В, емкостью от 55 до 190 Ач. 170(120(160 мм; 0,9 кг

	272 
	Пробник (нагрузочная вилка)
	Э 108
	Применяется при ремонте аккумуляторных батарей емкостью до 190 Ач для выявления неисправных элементов. Три ступени нагрузки в зависимости от емкости. 0-3 В, 100, 200, 300 А, 170(115(165 мм; 0,7 кг

	273 
	Станок для проточки коллекторов и фрезерования пазов между ламелями
	Р 105
	Настольный, токарный с фрезерной головкой. Высота центров 70 мм. Наибольшая длина обработки изделия 550 мм (1100(480(515)

	274 
	Стенд для проверки аппаратов системы зажигания
	СПЗ-8М
	Стационарный, настольный. Для проверки технического состояния приборов системы зажигания, снятых с автомобиля. На стенде можно проверять 4- и 8-кулачковые распределители и катушки зажигания с номинальным напряжением 12 В (380(580(720)
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	275 
	Стенд для проверки генераторных установок и стартеров
	Э 211
	Стационарный. Стенд предназначен для проверки технического со​стояния и регулировки электрооборудования. Бесступенчатое регу​ли​​рование частоты вращения якоря генератора, 5000-0-5000 об./мин. Питание 220 В, 50 Гц (675(872(1455)

	276 
	Стенд для проверки электро​оборудования автомобилей
	Э 242
	2000-10000 об./ мин, 380 В, 20 кВт, 800(1000(1530 мм, 450 кг

	277 
	Тележка для запуска авто​мобильных двигателей напряжением 12 и 24 В
	536М
	Две 12-вольтовых стартерных батареи емкостью 132 А(ч, зарядное устройство, амперметр зарядного тока, вольтметр напряжения батареи. Электропитание зарядного устройства от сети 220 В. Технические данные: 0-30 В, 0-20 А, 220 В, 700 Вт (при зарядке), 700(1000(1200 мм, 185 кг

	278 
	Установка для запуска автомобильных двигателей напряжением 12 и 24 В
	Э 312
	Передвижной трехфазный двухтактный выпрямитель, максималь​ный пусковой ток 800-900 А, защита от перегрузки и коротких за​мыканий. Технические данные: 380 В, 1,6 кВт, 600(1000(1035 мм, 145 кг

	279 
	Установка универсальная для пуска автомобильных двигателей в холодное время 
	Э 307
	Передвижная, электронная, максимальный ток нагрузки 600 А; 1300(760(1000

	280 
	Устройство для запуска двигателей и за ряда аккумуляторных батарей легковых автомобилей
	УПЗ 121200
	Регулировка зарядного тока, форсированный предпусковой под​заряд током до 30 А. Защита от перегрузки, коротких замыканий и неправильной полярности подключения. Номинальное напряжение 12 В, зарядный ток 6,3 А, пусковой ток 200 А, 220 В; 3,5 кВт (при пуске), 330(820(280 мм, 30 кг

	281 
	Устройство для заряда свинцовых стартерных аккумуляторных батарей
	ЗУ-1 М
	Заряжает одновременно от 1 до 6 батарей емкостью от 55 до 190 А(ч. Номинальное напряжение 12 В, зарядный ток до 18 А, 220 В; 
1,5 кВт, 480(320(220 мм, 36 кг
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	282 
	Электродистилляторы
	ДЭ-4, ДЭ-6,ТУ-64-1-1640-78
	Стационарный. Для приготовления дистиллированной воды. Производительность 4 – 6 л/ч. Питание 220 В, 50 Гц

	XII. Деревообрабатывающее оборудование

	283 
	Электроплита дисковая 
	ИЭ-5101
	Диаметр пильного диска 200 мм; 972(280(273

	284 
	Электрорубанок 
	ИЭ-5705
	Ширина строгания 100 мм; 520(218(190

	285 
	Электрорубанок
	ИЭ-7505
	Предназначен для строгания изделий из различных пород дерева. Ширина строгания 100 мм, глубина до 2,0 мм (520(218(190)

	286 
	Станок деревообрабатывающий
	Д-300М
	3000; 6000 обlмин, 6,6 кВт, 1950(1500(1450 мм, 550 кг

	287 
	Станок деревообрабатывающий
	К 40M-1
	4500 об./мин, 7,4 кВт, 1550х1700х1400 мм, 1600 кг

	288 
	Станок деревообрабатывающий
	КЛ 96
	4500 об./мин, 2 электродвигателя, 3,55 кВт, 1200(1100(1200 мм, 260 кг.


Приложение 11 
Примерное распределение нормативов трудоемкости грузовых автомобилей 
с карбюраторными двигателями на одно техническое обслуживание и текущий ремонт 
на 1000 км пробега по видам работ и профессиям рабочих [5]

	Наименование работы профессий
	Разряд работы
	Бортовые автомобили
	Разряд работы (рабочего)
	Автомобили-тягачи
	Разряд работы (рабочего)
	Автомобили-самосвалы

	
	
	Грузоподъемность, т
	
	Масса полу​прицепа 
с грузом, т
	
	Грузо​подъем​​​​ность, т

	
	
	0,4
	1,0
	2,5
	4,0
	5,0
	7,5
	
	
	
	5,0

	
	
	
	
	
	
	
	
	
	6,0-10,5
	12,0
	до 18,5
	
	

	
	
	Трудоемкость, чел.-ч
	
	Трудоемкость, 
чел.-ч
	
	Трудоем​кость, чел.-ч

	1
	2
	3
	4
	5
	6
	7
	8
	9
	10
	11
	12
	13
	14

	Ежедневное обслуживание (ЕО)

	Уборочные работы
	1,0
	0,08
	0,12
	0,16
	0,16
	0,17
	0,21
	1,0
	0,16
	0,17
	0,21
	1,0
	0,17

	Мойщик-уборщик подвижного состава
	1
	0,08
	0,13
	0,16
	0,16
	0,17
	0,21
	1
	0,16
	0,17
	0,21
	1
	0,17

	Моечные работы
	2,0
	0,02
	0,03
	0,04
	0,05
	0,05
	0,06
	2,0
	0,04
	0,05
	0,06
	2,0
	0,05

	Машинист моечных машин
	2
	0,02
	0,03
	0,04
	0,05
	0,05
	0,06
	2
	0,04
	0,05
	0,06
	2
	0,05

	Итого по ЕО
	1,2
	0,10
	0,15
	0,20
	0,21
	0,22
	0,27
	1,2
	0,20
	0,22
	0,27
	1,2
	0,22
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	14

	Первое техническое обслуживание (ТО-1)

	Контрольно-диагности​ческие работы
	3,8
	0,22
	0,14
	0,21
	0,22
	0,27
	0,38
	3,8
	0,41
	0,30
	0,42
	3,8
	0,31

	Слесарь по ремонту автомо​билей
	2
	0,01
	0,01
	0,01
	0,01
	0,02
	0,03
	2
	0,03
	0,02
	0,03
	2
	0,02

	
	3
	0,05
	0,03
	0,05
	0,05
	0,06
	0,09
	3
	0,10
	0,07
	0,11
	3
	0,07

	
	4
	0,11
	0,07
	0,11
	0,11
	0,13
	0,19
	4
	0,21
	0,15
	0,21
	4
	0,15

	
	5
	0,05
	0,02
	0,04
	0,05
	0,06
	0,07
	5
	0,07
	0,06
	0,07
	5
	0,07

	Крепежные работы
	3,1
	0,77
	0,47
	0,73
	0,77
	0,94
	1,33
	3,1
	1,43
	1,05
	1,47
	3,1
	1,08

	Слесарь по ремонту автомо​билей
	2
	0,15
	0,08
	0,14
	0,15
	0,19
	0,26
	2
	0,29
	0,21
	0,29
	2
	0,22

	
	3
	0,43
	0,29
	0,41
	0,43
	0,51
	0,74
	3
	0,78
	0,58
	0,82
	3
	0,59

	
	4
	0,15
	0,08
	0,14
	0,15
	0,19
	0,26
	4
	0,29
	0,21
	0,29
	4
	0,22

	
	5
	0,04
	0,02
	0,04
	0,04
	0,05
	0,07
	5
	0,07
	0,05
	0,07
	5
	0,05

	Регулировочные работы
	4,1
	0,24
	0,15
	0,23
	0,24
	0,29
	0,41
	4,1
	0,45
	0,33
	0,46
	4,1
	0,34

	Слесарь по ремонту автомо​билей
	3
	0,05
	0,03
	0,05
	0,05
	0,06
	0,08
	3
	0,09
	0,07
	0,09
	3
	0,07

	
	4
	0,12
	0,07
	0,11
	0,12
	0,15
	0,21
	4
	0,23
	0,16
	0,23
	4
	0,17

	
	5
	0,07
	0,05
	0,07
	0,07
	0,08
	0,12
	5
	0,13
	0,10
	0,14
	5
	0,10

	Смазочные и очистительные работы
	1,8
	0,44
	0,28
	0,42
	0,44
	0,54
	0,76
	1,8
	0,82
	0,60
	0,84
	1,8
	0,62

	Смазчик
	1
	0,09
	0,06
	0,08
	0,09
	0,11
	0,15
	1
	0,16
	0,12
	0,17
	1
	0,12

	
	2
	0,35
	0,22
	0,34
	0,35
	0,43
	0,61
	2
	0,66
	0,48
	0,67
	2
	0,50

	Электротехнические работы
	2,4
	0,26
	0,19
	0,25
	0,26
	0,32
	0,45
	2,4
	0,49
	0,36
	0,50
	2,4
	0,37

	Слесарь по ремонту автомо​билей
	2
	0,01
	0,03
	0,01
	0,01
	0,01
	0,01
	2
	0,07
	0,05
	0,07
	2
	0,01

	
	3
	0,13
	0,08
	0,12
	0,13
	0,16
	0,22
	3
	0,23
	0,17
	0,23
	3
	0,20

	Аккумуляторщик
	1
	0,04
	0,03
	0,04
	0,04
	0,05
	0,08
	1
	0,06
	0,05
	0,07
	1
	0,06

	
	2
	0,08
	0,05
	0,08
	0,08
	0,10
	0,14
	2
	0,13
	0,09
	0,13
	2
	0,10
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	Обслуживание топливной аппаратуры
	2,7
	0,12
	0,07
	0,10 0,9
	0,12 0,92
	0,13

0,93
	0,19
	2,7
	0,20
	0,15
	0,21
	2,7
	0,15

	Слесарь по топливной аппа​ратуре
	2
	0,05
	0,03
	0,04 0,01
	0,05 0,01
	0,05

0,01
	0,07
	2
	0,07
	0,05
	0,07
	2
	0,05

	
	3
	0,07
	0,04
	0,06 0,72
	0,07 0,73
	0,08

0,74
	0,12
	3
	0,13
	0,10
	0,14
	3
	0,10

	
	4
	
	
	–
0,09
	-

0,09
	-

0,09
	
	
	
	
	
	
	

	
	5
	
	
	-

0,08
	-

0,09
	-

0,09
	
	
	
	
	
	
	

	Шиномонт. работы Монти​ров​щик шин 
	2

2
	0,15 0,15
	0,09 0,09
	0,14 0,14
	0,15 0,15
	0,18

0,18
	0,26 0,26
	2,0

2
	0,29 0,29
	0,21 0,21
	0,29 0,29
	2

2
	0,22

0,22

	Итого по ТО-1 
	2,8
	2,20
	1,40
	2,1

2,9
	2,2

3,0
	2,7

3,5
	3,8
	2,8
	4,1
	3,0
	4,2
	2,8
	3,1

	Второе техническое обслуживание (ТО-2)

	Контрольно​-диагности​ческие работы 
	3,6
	0,57
	0,61
	0,72
	0,73
	0,86
	1,32
	3,7
	0,79
	0,95
	1,45
	3,9
	0,99

	Слесарь по ремонту авто​мобилей 
	2
	0,05
	0,05
	0,06
	0,07
	0,08
	0,12
	2
	0,07
	0,09
	0,13
	2
	0,09

	
	3
	0,17
	0,18
	0,22
	0,22
	0,26
	0,39
	3
	0,24
	0,28
	0,44
	3
	0,30

	
	4
	0,26
	0,27
	0,32
	0,33
	0,39
	0,69
	4
	0,35
	0,43
	0,65
	4
	0,44

	
	5
	0,09
	0,11
	0,12
	0,12
	0,13
	0,21
	5
	0,13
	0,15
	0,23
	5
	0,16

	Крепежные работы 
	3,1
	2,52
	2,66
	3,13
	3,18
	3,78
	5,77
	3,1
	3,46
	4,16
	6,37
	3,1
	4,34

	Слесарь по ремонту авто​мобилей 
	2
	0,50
	0,53
	0,63
	0,64
	0,76
	1,15
	2
	0,69
	0,83
	1,27
	2
	0,87

	
	3
	1,39
	1,47
	1,73
	1,74
	2,08
	3,18
	3
	1,91
	2,29
	3,51
	3
	2,38

	
	4
	0,50
	0,53
	0,63
	0,64
	0,76
	1,15
	4
	0,69
	0,83
	1,27
	4
	0,87

	
	5
	0,13
	0,13
	0,16
	0,16
	0,18
	0,29
	5
	0,17
	0,21
	0,32
	5
	0,22
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	Регулировочные работы 
	3,9
	1,29
	1,37
	1,62
	1,63
	1,94
	2,97
	3,9
	1,78
	2,14
	3,27
	3,9
	2,23

	Слесарь по ремонту автомобилей
	3
	0,32
	0,34
	0,41
	0,41
	0,49
	0,74
	3
	0,45
	0,54
	0,82
	3
	0,56

	
	4
	0,71
	0,75
	0,89
	0,89
	1,07
	1,63
	4
	0,98
	1,18
	1,80
	4
	1,23

	
	5
	0,26
	0,28
	0,32
	0,33
	0,38
	0,60
	5
	0,35
	0,42
	0,65
	5
	0,44

	Смазочные и очистительные работы
	1,8
	1,15
	1,21
	1,44
	1,45
	1,72
	2,64
	1,8
	1,58
	1,90
	2,91
	1,8
	1,98

	Смазчик 
	1
	0,23
	0,24
	0,29
	0,29
	0,34
	0,53
	1
	0,32
	0,38
	0,58
	1
	0,40

	
	2
	0,92
	0,97
	1,15
	1,16
	1,38
	2,11
	2
	1,26
	1,52
	2,33
	2
	1,58

	Электротехнические работы
	2,8
	0,72
	0,76
	0,90
	0,91
	1,08
	1,65
	3,0
	0,99
	1,19
	1,82
	3,0
	1,24

	Слесарь по ремонту автомобилей 
	1
	0,01
	0,01
	0,02
	0,02
	0,02
	0,03
	1
	0,02
	0,02
	0,04
	1
	0,01

	
	2
	0,23
	0,24
	0,28
	0,29
	0,35
	0,53
	2
	0,29
	0,36
	0,55
	2
	0,39

	
	3
	0,14
	0,15
	0,17
	0,17
	0,21
	0,31
	3
	0,20
	0,24
	0,36
	3
	0,26

	
	4
	0,04
	0,04
	0,05
	0,05
	0,05
	0,08
	4
	0,05
	0,06
	0,09
	4
	0,06

	
	5
	0,16
	0,18
	0,20
	0,20
	0,25
	0,38
	5
	0,25
	0,29
	0,46
	5
	0,30

	Аккумуляторщик 
	1
	0,03
	0,03
	0,04
	0,04
	0,04
	0,07
	1
	0,04
	0,05
	0,07
	1
	0,05

	
	2
	0,08
	0,08
	0,10
	0,10
	0,12
	0,18
	2
	0,11
	0,13
	0,20
	2
	0,12

	
	3
	0,03
	0,03
	0,04
	0,04
	0,04
	0,07
	3
	0,03
	0,04
	0,05
	3
	0,05

	Обслуживание топливной аппаратуры
	3,2
	0,72
	0,76
	0,90 2,7
	0,91 2,71
	1,08
2,88
	1,65
	3,3
	0,99
	1,19
	1,82
	3,3
	1,24

	Слесарь по обслуживанию топливной аппаратуры 
	2
	0,19
	0,21
	0,24

-
	0,25

-
	0,29

-
	0,45
	2
	0,27
	0,32
	0,49
	2
	0,33

	
	3
	0,21
	0,22
	0,26 0,54
	0,26 0,54
	0,31

0,58
	0,48
	3
	0,29
	0,35
	0,53
	3
	0,36

	
	4
	0,24
	0,25
	0,30 2,16
	0,30 2,17
	0,36

2,3
	0,54
	4
	0,32
	0,39
	0,60
	4
	0,41

	
	5
	0,08
	0,08
	0,10

-
	0,10

-
	0,12

-
	0,18
	5
	0,11
	0,13
	0,20
	5
	0,14


Продолжение прил.11
	1
	2
	3
	4
	5
	6
	7
	8
	9
	10
	11
	12
	13
	14

	Шиномонтажные работы
	2,0
	0,23
	0,24
	0,27
	0,28
	0,32
	0,49
	2,0
	0,29
	0,36
	0,54
	2,0
	0,37

	Монтировщик шин
	2
	0,23
	0,24
	0,27
	0,28
	0,32
	0,49
	2
	0,29
	0,36
	0,54
	2
	0,37

	Итого по ТО-2
	3,1
	7,2
	7,6
	9,0 10,8
	9,1 10,9
	10,8

12,6
	16,5
	3,1
	9,9
	11,9
	18,2
	3,1
	12,4

	Текущий ремонт (ТР)

	Контрольно – диагностические работы и крепежные
	3,3
	0,05
	0,06
	0,07
	0,07
	0,08
	0,12
	3,3
	0,78
	0,08
	0,13
	3,3
	0,09

	Слесарь по ремонту авто​мобилей
	2
	0,013
	0,016
	0,019
	0,019
	0,022
	0,032
	2
	0,021
	0,022
	0,035
	2
	0,024

	
	3
	0,015
	0,017
	0,020
	0,020
	0,023
	0,035
	3
	0,023
	0,023
	0,038
	3
	0,026

	
	4
	0,017
	0,020
	0,023
	0,023
	0,026
	0,040
	4
	0,026
	0,026
	0,043
	4
	0,030

	
	5
	0,005
	0,007
	0,008
	0,008
	0,009
	0,013
	5
	0,008
	0,009
	0,014
	5
	0,010

	Регулировочные работы 
	3,9
	0,03
	0,03
	0,04
	0,04
	0,04
	0,06
	3,9
	0,04
	0,04
	0,06
	3,9
	0,05

	Слесарь по ремонту авто​мобилей
	3
	0,013
	0,013
	0,017
	0,017
	0,017
	0,026
	3
	0,017
	0,017
	0,026
	3
	0,021

	
	4
	0,011
	0,011
	0,014
	0,014
	0,014
	0,021
	4
	0,014
	0,0)4
	0,021
	4
	0,018

	
	5
	0,004
	0,004
	0,006
	0,006
	0,006
	0,009
	5
	0,006
	0,006
	0,009
	5
	0,007

	
	6
	0,002
	0,002
	0,003
	0,003
	0,003
	0,004
	6
	0,003
	0,003
	0,004
	6
	0,004

	Разборочно-сборочные работы
	3,3
	0,98
	1,01
	1,26
	1,29
	1,40
	2,10
	3,3
	1,36
	1,54
	2,31
	3,3
	1,61

	Слесарь по ремонту автомо​билей
	1
	0,08
	0,08
	0,10
	0,10
	0,11
	0,17
	1
	0,11
	0,12
	0,18
	1
	0,13

	
	2
	0,23
	0,23
	0,29
	0,30
	0,32
	0,48
	2
	0,31
	0,35
	0,53
	2
	0,37

	
	3
	0,24
	0,24
	0,30
	0,31
	0,34
	0,50
	3
	0,32
	0,38
	0,55
	3
	0,39

	
	4
	0,21
	0,22
	0,28
	0,28
	0,31
	0,46
	4
	0,30
	0,34
	0,52
	4
	0,35

	Слесарь по ремонту автомо​билей
	5
	0,18
	0,19
	0,24
	0,25
	0,26
	0,40
	5
	0,26
	0,29
	0,44
	5
	0,31

	
	6
	0,04
	0,05
	0,05
	0,05
	0,06
	0,08
	6
	0,05
	0,06
	0,09
	6
	0,06

	Агрегатные работы
	3,6
	0,50
	0,52
	0,65
	0,66
	0,72
	1,08
	3,6
	0,70
	0,80
	1,18
	3,6
	0,82


Продолжение прил.11
	1
	2
	3
	4
	5
	6
	7
	8
	9
	10
	11
	12
	13
	14

	Слесарь по ремонту автомобилей
	1
	0,025
	0,027
	0,032
	0,033
	0,036
	0,054
	1
	0,035
	0,040
	0,059
	1
	0,041

	
	2
	0,105
	0,109
	0,136
	0,138
	0,152
	0,226
	3
	0,147
	0,168
	0,248
	2
	0,172

	
	3
	0,110
	0,114
	0,143
	0,145
	0,158
	0,237
	3
	0,154
	0,176
	0,259
	3
	0,181

	
	4
	0,10
	0,104
	0,131
	0,133
	0,144
	0,217
	4
	0,140
	0,160
	0,237
	4
	0,164

	
	5
	0,130
	0,135
	0,169
	0,171
	0,187
	0,281
	5
	0,182
	0,208
	0,306
	5
	0,213

	
	6
	0,030
	0,031
	0,039
	0,040
	0,043
	0,065
	6
	0,042
	0,048
	0,071
	6
	0,049

	Электротехнические работы
	3,3
	0,17
	0,18
	0,22
	0,22
	0,24
	0,36
	3,3
	0,24
	0,26
	0,40
	3,3
	0,27

	Слесарь по ремонту авто​мобилей
	1
	0,012
	0,012
	0,016
	0,016 0,016
	0,016
	0,025
	1
	0,016
	0,019
	0,028
	1
	0,019

	
	2
	0,034
	0,036
	0,044
	0,044 0,049
	0,049
	0,072
	2
	0,046
	0,049
	0,076
	2
	0,054

	
	3
	0,039
	0,042
	0,051
	0,051
	0,056
	0,082
	3
	0,053
	0,057
	0,088
	3
	0,062

	
	4
	0,040
	0,043
	0,053
	0,053
	0,057
	0,086
	4
	0,053
	0,057
	0,088
	4
	0,065

	
	5
	0,036
	0,038
	0,046
	0,046
	0,051
	0,076
	5
	0,048
	0,053
	0,080
	5
	0,056

	Аккумуляторщик
	1
	0,002
	0,002
	0,002
	0,002
	0,002
	0,004
	1
	0,005
	0,005
	0,008
	1
	0,003

	
	2
	0,002
	0,002
	0,002
	0,002
	0,002
	0,004
	2
	0,005
	0,005
	0,008
	2
	0,003

	
	3
	0,003
	0,003
	0,004
	0,004
	0,005
	0,007
	3
	0,009
	0,010
	0,016
	3
	0,005

	
	4
	0,002
	0,002
	0,002
	0,002
	0,002
	0,004
	4
	0,005
	0,005
	0,008
	4
	0,003

	Работы по ремонту топливной аппаратуры
	3,5
	0,11
	0,12
	0,14 0,54
	0,15 0,55
	0,16 0,56
	0,24
	3,5
	0,15
	0,17
	0,26
	3,5
	0,18

	Слесарь по топливной аппаратуре
	2
	0,022
	0,024
	0,028
	0,030
	0,032
	0,048
	2
	0,030
	0,034
	0,052
	2
	0,036

	
	3
	0,030
	0,033
	0,038 0,46
	0,041 0,47
	0,043

0,48
	0,065
	3
	0,041
	0,046
	0,070
	3
	0,049

	
	4
	0,034
	0,037
	0,043 0,08
	0,046 0,08
	0,050

0,08
	0,074
	4
	0,046
	0,053
	0,081
	4
	0,056

	
	5
	0,024
	0,026
	0,031
	0,033
	0,035
	0,053
	5
	0,033
	0,037
	0,057
	5
	0,039


Продолжение прил.11
	1
	2
	3
	4
	5
	6
	7
	8
	9
	10
	11
	12
	13
	14

	Шиномонтажные работы
	2,0
	0,03
	0,03
	0,04
	0,04
	0,04
	0,06
	2,0
	0,04
	0,04
	0,06
	2,0
	0,05

	Монтировщик шин
	2
	0,03
	0,03
	0,04
	0,04
	0,04
	0,06
	2
	0,04
	0,04
	0,06
	2
	0,05

	Шиноремонтные (вулканизационные) работы
	2,5
	0,03
	0,03
	0,04
	0,04
	0,04
	0,06
	2,5
	0,04
	0,04
	0,06
	2,5
	0,05

	Ремонтировщик резиновых изделий
	2
	0,014
	0,014
	0,019
	0,019
	0,019
	0,028
	2
	0,019
	0,019
	0,028
	2
	0,024

	
	3
	0,016
	0,016
	0,021
	0,021
	0,021
	0,032
	3
	0,021
	0,021
	0,032
	3
	0,028

	Сварочные работы
	2,9
	0,05
	0,06
	0,07
	0,07
	0,08
	0,12
	2,9
	0,08
	0,09
	0,13
	2,9
	0,09

	Электросварщик ручной сварки
	2
	0,003
	0,003
	0,004
	0,004
	0,004
	0,006
	2
	0,004
	0,005
	0,007
	2
	0,005

	
	3
	0,220
	0,024
	0,028
	0,028
	0,032
	0,048
	3
	0,032
	0,030
	0,052
	3
	0,036

	Газосварщик
	2
	0,003
	0,004
	0,004
	0,004
	0,005
	0,007
	2
	0,006
	0,006
	0,009
	2
	0,006

	
	3
	0,024
	0,029
	0,034
	0,034
	0,039
	0,059
	3
	0,038
	0,043
	0,062
	3
	0,043

	Медницкие работы
	2,4
	0,05
	0,06
	0,07
	0,07
	0,08
	0,12
	2,4
	0,08
	0,09
	0,13
	2,4
	0,09

	Медник
	2
	0,032
	0,038
	0,045
	0,045
	0,051
	0,077
	2
	0,051
	0,058
	0,083
	2
	0,058

	
	3
	0,018
	0,022
	0,025
	0,025
	0,029
	0,043
	3
	0,029
	0,032
	0,047
	3
	0,032

	Жестяницкие работы
	2,3
	0,05
	0,06
	0,07
	0,07
	0,08
	0,12
	2,3
	0,08
	0,09
	0,13
	2,3
	0,09

	Жестянщик
	2
	0,037
	0,045
	0,053
	0,053
	0,060
	0,090
	2
	0,059
	0,060
	0,097
	2
	0,067

	Жестянщик
	3
	0,013
	0,015
	0,017
	0,017
	0,020
	0,030
	3
	0,021
	0,020
	0,033
	3
	0,023

	Кузнечно-рессорные работы
	2,7
	0,08
	0,08
	0,11
	0,11
	0,12
	0,18
	2,7
	0,12
	0,13
	0,20
	2,7
	0,14

	Кузнец ручной ковки
	2
	0,022
	0,024
	0,029
	0,029
	0,032
	0,049
	2
	0,032
	0,035
	0,054
	2
	0,038

	
	3
	0,015
	0,017
	0,021
	0,021
	0,023
	0,034
	3
	0,023
	0,025
	0,038
	3
	0,027

	
	4
	0,006
	0,008
	0,009
	0,009
	0,010
	0,014
	4
	0,010
	0,010
	0,016
	4
	0,011

	Кузнец на молотах и прессах
	2
	0,016
	0,018
	0,022
	0,022
	0,024
	0,036
	2
	0,024
	0,026
	0,040
	2
	0,028

	
	3
	0,015
	0,017
	0,021
	0,021
	0,023
	0,034
	3
	0,023
	0,025
	0,038
	3
	0,027

	
	4
	0,006
	0,006
	0,008
	0,008
	0,008
	0,013
	4
	0,008
	0,009
	0,014
	4
	0,009

	Слесарно-механические работы
	3,2
	0,33
	0,34
	0,43
	0,44
	0,48
	0,72
	3,2
	0,47
	0,53
	0,80
	3,2
	0,55


Окончание прил.11
	1
	2
	3
	4
	5
	6
	7
	8
	9
	10
	11
	12
	13
	14

	Слесарь механосборочных работ
	1
	0,017
	0,017
	0,021
	0,022
	0,024
	0,036
	1
	0,024
	0,027
	0,040
	1
	0,028

	Слесарь по ремонту автомобилей
	2
	0,043
	0,044
	0,056
	0,057
	0,062
	0,094
	2
	0,061
	0,069
	0,104
	2
	0,072

	Токарь
	2
	0,049
	0,051
	0,065
	0,066
	0,072
	0,108
	2
	0,071
	0,079
	0,120
	2
	0,082

	
	3
	0,076
	0,078
	0,099
	0,101
	0,110
	0,166
	3
	0,108
	0,122
	0,184
	3
	0,126

	
	4
	0,089
	0,092
	0,116
	0,119
	0,130
	0,194
	4
	0,127
	0,143
	0,216
	4
	0,148

	
	5
	0,056
	0,058
	0,073
	0,075
	0,082
	0,122
	5
	0,079
	0,090
	0,136
	5
	0,093

	Дерево отделочные работы
	2,6
	0,08
	0,09
	0,11
	0,11
	0,12
	0,18
	2,6
	0,12
	0,13
	0,20
	2,6
	0,14

	Столяр
	2
	0,033
	0,037
	0,045
	0,045
	0,049
	0,074
	2
	0,049
	0,053
	0,082
	2
	0,057

	
	3
	0,047
	0,053
	0,065
	0,065
	0,071
	0,106
	3
	0,071
	0,077
	0,118
	3
	0,083

	Арматурные работы
	2,6
	0,03
	0,03
	0,04
	0,04
	0,04
	0,06
	2,7
	0,04
	0,04
	0,07
	2,7
	0,05

	Слесарь по ремонту автомобилей
	2
	0,011
	0,011
	0,014
	0,014
	0,014
	0,022
	2
	0,014
	0,014
	0,025
	2
	0,018

	
	3
	0,019
	0,019
	0,026
	0,026
	0,026
	0,038
	3
	0,026
	0,026
	0,045
	3
	0,032

	Обойные работы
	2,6
	0,03
	0,03
	0,04
	0,04
	0,04
	0,06
	2,6
	0,04
	0,04
	0,06
	2,6
	0,05

	Обойщик
	1
	0,002
	0,002
	0,003
	0,003
	0,003
	0,004
	1
	0,003
	0,003
	0,004
	1
	0,003

	
	2
	0,008
	0,008
	0,010
	0,010
	0,010
	0,016
	2
	0,010
	0,010
	0,016
	2
	0,013

	
	3
	0,020
	0,020
	0,027
	0,027
	0,027
	0,040
	3
	0,027
	0,027
	0,040
	3
	0,034

	Малярные работы
	2,6
	0,14
	0,15
	0,18
	0,19
	0,20
	0,30
	2,6
	0,19
	0,22
	0,33
	2,6
	0,23

	Маляр
	1
	0,008
	0,009
	0,011
	0,011
	0,012
	0,018
	1
	0,011
	0,013
	0,020
	1
	0,014

	
	2
	0,042
	0,045
	0,054
	0,057
	0,060
	0,090
	2
	0,050
	0,057
	0,086
	2
	0,060

	
	3
	0,090
	0,096
	0,115
	0,122
	0,128
	0,192
	3
	0,129
	0,150
	0,224
	3
	0,156

	Итого по ТР
	3,2
	2,8
	2,9
	3,6
	3,7
	4,0
	6,0
	3,2
	3,9
	4,4
	6,6
	3,1
	4,6


Приложение 12 
Примерное распределение нормативов трудоемкости грузовых автомобилей 
с дизельными двигателями на одно техническое обслуживание и текущий ремонт 
на 1000 км пробега по видам работ и профессиям рабочих [5]

	Наименование работ и профессий
	Разряд работы, рабочего
	Бортовые автомобили
	Разряд работы, рабочего
	Автомобили-тягачи
	Разряд работы (рабо​чего)
	Автомобили-самосвалы

	
	
	Грузоподъем​ность, т
	
	Масса полуприцепа с грузом, т
	
	Грузоподъемность, т

	
	
	8,0
	12,0
	20,0
	
	19,1
	25,7
	
	8,0
	10,0
	12,0
	27,0
	40,0

	
	
	Трудоемкость, 
чел.-ч
	
	Трудоемкость, чел.-ч
	
	Трудоемкость, чел,-ч

	1
	2
	3
	4
	5
	6
	7
	8
	9
	10
	11
	12
	13
	14

	Ежедневное обслуживание (ЕО)

	Уборочные работы
	1,0
	0,12
	0,20
	1,24
	1,0
	0,22
	0,22
	1
	0,14
	0,23
	0,23
	0,45
	0,45

	Мойщик-уборщик подвижного состава
	1
	0,12
	0,20
	1,24
	1
	0,22
	0,22
	1
	0,14
	0,23
	0,23
	0,45
	0,45


	Моечные работы
	2,0
	0,03
	0,05
	0,41
	2,0
	0,05
	0,05
	2
	0,04
	0,06
	0,06
	0,15
	0,15

	Машинист моечных машин
	2
	0,03
	0,05
	0,41
	2
	0,05
	0,05
	2
	0,04
	0,06
	0,06
	0,15
	0,15

	Итого по ЕО
	1,2
	0,15
	0,25
	1,65
	1,2
	0,27
	0,27
	1,2
	0,18
	0,29
	0,29
	0,6
	0,6

	Первое техническое обслуживание (ТО-1)

	Контрольно-диагностические работы
	3,9
	0,34
	0,35
	1,89
	3,9
	0,37
	0,38
	3,9
	0,39
	0,39
	0,40
	0,94
	0,96

	Слесарь по ремонту автомобилей
	2
	0,02
	0,02
	0,09
	2
	0,02
	0,02
	2
	0,02
	0,02
	0,02
	0,05
	0,05

	
	3
	0,09
	0,09
	0,51
	3
	0,10
	0,10
	3
	0,11
	0,11
	0,11
	0,25
	0,26


	
	4
	0,12
	0,12
	0,66
	4
	0,13
	0,13
	4
	0,13
	0,14
	0,14
	0,33
	0,34

	
	5
	0,11
	0,12
	0,63
	5
	0,12
	0,13
	5
	0,13
	0,12
	0,13
	0,31
	0,31


Продолжение прил. 12
	1
	2
	3
	4
	5
	6
	7
	8
	9
	10
	11
	12
	13
	14

	Крепежные работы
	3,1
	1,19
	1,22
	9,48
	3,1
	1,31
	1,35
	3,1
	1,37
	1,37
	1,41
	4,72
	4,79

	Слесарь по ремонту автомобилей
	2
	0,24
	0,24
	1,90
	2
	0,26
	0,27
	2
	0,27
	0,27
	0,28
	0,94
	0,96

	
	3
	0,65
	0,67
	5,21
	3
	0,72
	0,74
	3
	0,76
	0,76
	0,78
	2,60
	2,63

	
	4
	0,24
	0,24
	1,90
	4
	0,26
	0,27
	4
	0,27
	0,27
	0,28
	0,94
	0,96

	Регулировочные работы
	3,1
	0,34
	0,35
	2,71
	3,1
	0,37
	0,38
	3,1
	0,39
	0,39
	0,40
	1,35
	1,37

	Слесарь по ремонту автомобилей
	2
	0,07
	0,07
	0,54
	2
	0,07
	0,08
	2
	0,08
	0,08
	0,08
	0,27
	0,27

	
	3
	0,17
	0,18
	1,36
	3
	0,19
	0,19
	3
	0,19
	0,19
	0,20
	0,68
	0,69

	
	4
	0,10
	0,10
	0,81
	4
	0,11
	0,11
	4
	0,12
	0,12
	0,12
	0,40
	0,41

	Смазочные и очистительные работы
	1,9
	0,68
	0,70
	6,23
	1,9
	0,75
	0,77
	1,9
	0,78
	0,78
	0,81
	3,11
	3,15

	Смазчик
	1
	0,04
	0,05
	0,43
	1
	0,05
	0,05
	1
	0,05
	0,05
	0,06
	0,21
	0,22

	
	2
	0,64
	0,65
	5,80
	2
	0,70
	0,72
	2
	0,73
	0,73
	0,75
	2,90
	2,93

	Электротехнические работы
	2,2
	0,41
	0,42
	2,44
	2,2
	0,45
	0,46
	2,2
	0,47
	0,47
	0,48
	1,21
	1,23

	Слесарь по ремонту автомобилей
	2
	0,01
	0,01
	0,07
	2
	0,01
	0,01
	2
	0,01
	0,01
	0,01
	0,03
	0,04

	
	3
	0,13
	0,14
	0,80
	3
	0,15
	0,15
	3
	0,15
	0,15
	0,16
	0,39
	0,40

	Аккумуляторщик
	1
	0,04
	0,04
	0,24
	1
	0,04
	0,05
	1
	0,05
	0,05
	0,05
	0,12
	0,12

	
	2
	0,23
	0,23
	1,33
	2
	0,25
	0,25
	2
	0,26
	0,26
	0,26
	0,67
	0,67

	Топливная аппаратура
	2,7
	0,17
	0,18
	1,89
	2,7
	0,18
	0,19
	2,7
	0,27
	0,27
	0,20
	0,94
	0,96

	Слесарь по топливной аппаратуре
	4
	0,03
	0,03
	0,34
	4
	0,03
	0,03
	4
	0,05
	0,05
	0,04
	0,17
	0,17

	
	5
	0,14
	0,15
	3,55
	5
	0,15
	0,16
	5
	0,22
	0,22
	0,16
	0,77
	0,79

	Шиномонтажные работы
	2,0
	0,27
	0,28
	2,46
	2,0
	0,31
	0,31
	2,0
	0,23
	0,23
	0,33
	1,23
	1,24

	Монтировщик шин
	2
	0,27
	0,28
	2,46
	2
	0,31
	0,31
	2
	0,23
	0,23
	0,33
	1,23
	1,24

	Итого по ТО-1
	2,7
	3,4
	3,5
	27,1
	2,7
	3,74
	3,85
	2,7
	3,91
	3,91
	4,04
	13,5
	13,7

	Второе техническое обслуживание (ТО-2)

	Контрольно-диагностические работы
	3,8
	1,10
	1,17
	2,14
	3,8
	1,28
	1,29
	3,8
	1,27
	1,33
	1,35
	2,42
	2,43


Продолжение прил. 12
	1
	2
	3
	4
	5
	6
	7
	8
	9
	10
	11
	12
	13
	14

	Слесарь по ремонту автомобилей
	2
	0,16
	0,17
	0,32
	2
	0,19
	0,19
	2
	0,19
	0,20
	0,20
	0,36
	0,36

	
	3
	0,22
	0,23
	0,43
	3
	0,24
	0,25
	3
	0,25
	0,27
	0,27
	0,48
	0,49

	
	4
	0,35
	0,37
	0,68
	4
	0,42
	0,42
	4
	0,41
	0,42
	0,42
	0,77
	0,77

	
	5
	0,37
	0,40
	0,71
	5
	0,43
	0,43
	5
	0,42
	0,44
	0,45
	0,81
	0,81

	Крепежные работы
	3,0
	4,83
	5,14
	21,44
	3,0
	5,58
	5,66
	3,0
	5,55
	5,83
	5,92
	24,20
	24,28

	Слесарь по ремонту автомобилей
	2
	0,97
	1,03
	4,29
	2
	1,12
	1,13
	2
	1,11
	1,17
	1,18
	4,84
	4,86

	
	3
	2,66
	2,83
	11,79
	3
	3,06
	3,12
	3
	3,05
	3,21
	3,26
	13,31
	13,35

	
	4
	0,97
	1,03
	4,29
	4
	1,12
	1,13
	4
	1,11
	1,17
	1,18
	4,84
	4,86

	
	5
	0,23
	0,25
	1,07
	5
	0,28
	0,28
	5
	0,28
	0,29
	0,30
	1,21
	1,21

	Регулировочные работы
	4,0
	2,48
	2,65
	8,57
	4,0
	2,87
	2,91
	4,0
	2,85
	3,01
	3,04
	9,68
	9,71

	Слесарь по ремонту автомобилей
	3
	0,32
	0,34
	1,11
	3
	0,37
	0,38
	3
	0,37
	0,39
	0,39
	1,26
	1,26

	
	4
	1,86
	1,98
	6,43
	4
	2,15
	2,18
	4
	2,14
	2,26
	2,28
	7,26
	7,28

	
	5
	0,30
	0,33
	1,03
	5
	0,35
	0,35
	5
	0,34
	0,36
	0,37
	1,16
	1,17

	Смазочные и очистительные работы
	2,3
	2,21
	2,35
	8,04
	2,3
	2,55
	2,58
	2,3
	2,54
	2,66
	2,70
	9,07
	9,10

	Смазчик
	1
	0,35
	0,37
	1,28
	1
	0,41
	0,41
	1
	0,41
	0,42
	0,43
	1,45
	1,46

	
	2
	1,86
	1,98
	6,76
	2
	2,14
	2,17
	2
	2,13
	2,24
	2,27
	7,62
	7,64

	Электротехнические работы
	3,0
	1,38
	1,47
	3,75
	3,0
	1,59
	1,62
	3,0
	1,59
	1,66
	1,69
	4,23
	4,25

	Слесарь по ремонту автомобилей
	1
	0,07
	0,07
	0,19
	1
	0,08
	0,08
	1
	0,08
	0,08
	0,08
	0,21
	0,21

	
	2
	0,19
	0,21
	0,52
	2
	0,22
	0,23
	2
	0,22
	0,23
	0,24
	0,59
	0,60

	
	3
	0,21
	0,22
	0,56
	3
	0,24
	0,24
	3
	0,24
	0,25
	0,25
	0,63
	0,64

	
	4
	0,29
	0,31
	0,78
	4
	0,33
	0,34
	4
	0,33
	0,35
	0,35
	0,88
	0,89

	
	5
	0,16
	0,17
	0,45
	5
	0,21
	0,21
	5
	0,19
	0,19
	0,20
	0,51
	0,51

	Аккумуляторщик
	1
	0,09
	0,10
	0,26
	1
	0,11
	0,11
	1
	0,11
	0,12
	0,12
	0,29
	0,30

	
	2
	0,08
	0,09
	0,22
	2
	0,09
	0,10
	2
	0,09
	0,10
	0,10
	0,25
	0,26

	
	3
	0,29
	0,30
	0,77
	3
	0,31
	0,31
	3
	0,33
	0,34
	0,35
	0,87
	0,84


Продолжение прил. 12
	1
	2
	3
	4
	5
	6
	7
	8
	9
	10
	11
	12
	13
	14

	Топливная аппаратура
	2,9
	1,38
	1,47
	8,04
	2,9
	1,59
	1,62
	2,9
	1,59
	1,66
	1,69
	9,07
	9,11

	Слесарь по топливной аппаратуре
	2
	0,35
	0,38
	2,09
	2
	0,41
	0,42
	2
	0,41
	0,43
	0,44
	2,36
	2,37

	
	3
	0,48
	0,51
	2,81
	3
	0,55
	0,57
	3
	0,55
	0,58
	0,59
	3,17
	3,18

	
	4
	0,19
	0,20
	1,12
	4
	0,22
	0,23
	4
	0,22
	0,23
	0,24
	1,27
	1,27

	
	5
	0,36
	0,38
	2,02
	0,5
	0,41
	0,40
	5
	0,41
	0,42
	0,42
	2,27
	2,29

	Шиномонтажные работы
	2,0
	0,42
	0,45
	1,62
	2,0
	0,49
	0,50
	2,0
	0,46
	0,51
	0,52
	1,82
	1,83

	Монтировщик шин
	2
	0,42
	0,45
	1,62
	2
	0,49
	0,50
	2
	0,46
	0,51
	0,52
	1,82
	1,83

	Итого по ТО-2
	3,0
	13,8
	14,7
	53,6
	3,0
	15,95
	16,17
	3,0
	15,87
	16,67
	16,91
	60,5
	60,7

	Текущий ремонт (ТР)

	Контрольно-диагностические и крепежные работы
	3,4
	0,12
	0,12
	0,3
	3,4
	0,19
	0,14
	3,4
	0,18
	0,20
	0,14
	0,41
	0,49

	Слесарь по ремонту автомобилей
	2
	0,03
	0,03
	0,07
	2
	0,04
	0,03
	2
	0,04
	0,04
	0,03
	0,09
	0,11

	
	3
	0,03
	0,03
	0,08
	3
	0,04
	0,03
	3
	0,04
	0,05
	0,03
	0,09
	0,12

	
	4
	0,04
	0,04
	0,10
	4
	0,06
	0,04
	4
	0,06
	0,06
	0,04
	0,13
	0,15

	
	5
	0,02
	0,02
	0,08
	5
	0,05
	0,04
	5
	0,04
	0,05
	0,04
	0,10
	0,11

	Регулировочные работы
	4,7
	0,06
	0,06
	0,49
	4,7
	0,09
	0,07
	4,7
	0,07
	0,09
	0,07
	0,61
	0,74

	Слесарь по ремонту автомобилей
	3
	0,01
	0,01
	0,12
	3
	0,02
	0,02
	3
	0,02
	0,02
	0,02
	0,15
	0,18

	
	4
	0,02
	0,02
	0,14
	4
	0,02
	0,02
	4
	0,02
	0,02
	0,02
	0,17
	0,21

	
	5
	0,01
	0,01
	0,12
	5
	0,02
	0,02
	5
	0,02
	0,02
	0,02
	0,15
	0,18

	
	6
	0,02
	0,02
	0,11
	6
	0,03
	0,01
	6
	0,01
	0,03
	0,01
	0,14
	0,17

	Разборочно-сборочные работы
	3,0
	1,80
	2,17
	4,92
	3,0
	3,27
	2,38
	3,0
	2,41
	3,42
	2,49
	6,10
	7,48

	Слесарь по ремонту автомобилей
	1
	0,14
	0,18
	039
	1
	0,26
	0,19
	1
	0,19
	0,28
	0,20
	0,49
	0,59

	
	2
	0,27
	0,32
	0,74
	2
	0,49
	036
	2
	0,36
	0,51
	037
	0,91
	1,12

	
	3
	0,48
	0,58
	1,32
	3
	0,88
	0,64
	3
	0,65
	0,92
	0,67
	1,65
	2,02

	
	4
	0,41
	0,49
	1,13
	4
	0,75
	0,55
	4
	0,55
	0,78
	0,57
	1,40
	1,72

	
	5
	0,36
	0,43
	0,98
	5
	0,65
	0,47
	5
	0,48
	0,68
	0,50
	1,22
	1,50

	
	6
	0,14
	0,17
	036
	6
	0,24
	0,17
	6
	0,16
	0,26
	0,18
	0,43
	0,53


Продолжение прил. 12
	1
	2
	3
	4
	5
	6
	7
	8
	9
	10
	11
	12
	13
	14

	Агрегатные работы
	3,7
	1,20
	1,24
	2,95
	3,7
	1,87
	1,36
	3,7
	1,38
	1,95
	1,42
	3,66
	4,49

	Слесарь по ремонту автомобилей
	1
	0,02
	0,07
	0,17
	1
	0,11
	0,08
	1
	0,08
	0,12
	0,08
	0,22
	0,27

	
	2
	0,24
	0,25
	0,59
	2
	0,37
	0,27
	2
	0,27
	039
	0,28
	0,73
	0,89

	
	3
	0,26
	0,27
	0,65
	3
	0,,41
	0,29
	3
	0,30
	0,43
	031
	0,80
	0,98

	
	4
	0,24
	0,25
	0,59
	4
	0,37
	0,27
	4
	0,27
	039
	0,28
	0,73
	0,89

	
	5
	0,20
	0,21
	0,50
	5
	0,32
	0,23
	5
	0,23
	033
	0,24
	0,62
	0,76

	
	6
	0,19
	0,19
	035
	6
	0,29
	0,22
	6
	0,23
	0,28
	0,23
	0,54
	070

	Электротехнические работы
	3,3
	0,36
	037
	0,98
	33
	0,56
	0,41
	33
	0,41
	0,58
	0,43
	1,22
	1,49

	Слесарь по ремонту автомобилей
	1
	0,003
	0,004
	0,02
	1
	0,005
	0,004
	1
	0,004
	0,006
	0,004
	0,02
	0,02

	
	2
	0,02
	0,02
	0,06
	2
	0,03
	0,02
	2
	0,02
	0,02
	0,02
	0,07
	0,09

	
	3
	0,06
	0,06
	1,16
	3
	0,09
	0,07
	3
	0,07
	0,09
	0,07
	0,21
	0,25

	
	4
	0,08
	0,08
	0,22
	4
	0,13
	0,09
	4
	0,09
	0,13
	0,09
	0,28
	0,34

	
	5
	0,08
	0,08
	0,21
	5
	0,12
	0,09
	5
	0,09
	0,12
	0,09
	0,27
	0,33

	Аккумуляторщик
	1
	0,03
	0,03
	0,08
	1
	0,04
	0,03
	1
	0,03
	0,04
	0,03
	0,09
	0,12

	
	2
	0,04
	0,04
	0,09
	2
	0,05
	0,04
	2
	0,04
	0,05
	0,04
	0,12
	0,15

	
	3
	0,02
	,0,02
	0,07
	3
	0,04
	0,03
	3
	0,03
	0,04
	0,03
	0,08
	0,10

	
	4
	0,02
	0,02
	0,06
	4
	0,03
	0,02
	4
	0,02
	0,03
	0,02
	0,07
	0,09

	Работы по ремонту топливной аппаратуры
	4,0
	0,18
	0,19
	0,65
	4,0
	0,28
	0,20
	4,0
	0,21
	0,29
	0,21
	0,81
	0,99

	Слесарь по топливной аппаратуре
	2
	0,01
	0,01
	0,04
	2
	0,02
	0,01
	2
	0,02
	0,02
	0,02
	0,05
	0,07

	
	3
	0,04
	0,05
	0,16
	3
	0,07
	0,05
	3
	0,05
	0,07
	0,05
	0,20
	0,25

	
	4
	0,07
	0,07
	0,23
	4
	0,10
	0,07
	4
	0,07
	0,10
	0,07
	0,29
	0,35

	
	5
	0,06
	0,06
	0,22
	5
	0,08
	0,07
	5
	0,07
	0,10
	0,07
	0,27
	0,32

	Шиномонтажные работы
	2,0
	0,06
	0,06
	1,64
	2,0
	0,09
	0,07
	2,0
	0,07
	0,09
	0,07
	2,03
	2,49

	Монтировщик шин
	2
	0,06
	0,06
	1,64
	2
	0,09
	0,07
	2
	0,07
	0,09
	0,07
	2,03
	2,49


Продолжение прил. 12
	1
	2
	3
	4
	5
	6
	7
	8
	9
	10
	11
	12
	13
	14

	Шиноремонтные (вулканизационные) работы
	2,7
	0,06
	0,06
	0,33
	2,6
	0,09
	0,07
	2,7
	0,07
	0,09
	0,07
	0,41
	0,49

	Ремонтировщик шин
	2
	0,02
	0,02
	0,15
	2
	0,04
	0,03
	2
	0,03
	0,04
	0,03
	0,18
	0,22

	
	3
	0,04
	0,04
	0,18
	3
	0,05
	0,04
	3
	0,04
	0,05
	0,04
	0,23
	0,27

	Сварочные работы
	2,7
	0,06
	0,06
	0,49
	2,7
	0,09
	0,07
	2,7
	0,07
	0,09
	0,07
	0,61
	0,75

	Электросварщик ручной сварки
	2
	0,003
	0,003
	0,02
	2
	0,02
	0,02
	2
	0,02
	0,02
	0,02
	0,12
	0,15

	
	3
	0,02
	0,02
	0,22
	3
	0,03
	0,02
	3
	0,02
	0,03
	0,02
	0,19
	0,23

	Газосварщик
	2
	0,004
	0,004
	0,03
	2
	0,02
	0,01
	2
	0,01
	0,02
	0,01
	0,12
	0,15

	
	3
	0,02
	0,02
	0,22
	3
	0,02
	0,02
	3
	0,02
	0,02
	0,02
	0,18
	0,22

	Медницкие работы
	2,4
	0,12
	0,12
	0,33
	2,4
	0,18
	0,13
	2,4
	0,14
	0,19
	0,14
	0,41
	0,49

	Медник
	2
	0,07
	0,07
	0,19
	2
	0,10
	0,07
	2
	0,07
	0,10
	0,07
	0,23
	0,27

	
	3
	0,05
	0,05
	0,14
	3
	0,08
	0,06
	3
	0,07
	0,09
	0,07
	0,18
	0,22

	Жестяницкие работы
	23
	0,06
	0,06
	0,49
	2,3
	0,09
	0,07
	2,3
	0,07
	0,09
	0,07
	0,61
	0,75

	Жестянщик
	2
	0,04
	0,04
	0,28
	2
	0,05
	0,04
	2
	0,04
	0,05
	0,04
	0,36
	0,44

	
	3
	0,02
	0,02
	0,21
	3
	0,04
	0,03
	3
	0,03
	0,04
	0,03
	0,25
	0,31

	Кузнечно-рессорные работы
	2,7
	0,18
	0,19
	0,49
	2,7
	0,28
	0,20
	2,7
	0,21
	0,29
	0,21
	0,61
	0,75

	Кузнец ручной ковки
	2
	0,05
	0,05
	0,13
	2
	0,07
	0,05
	2
	0,05
	0,08
	0,05
	0,16
	0,20

	
	3
	0,03
	0,04
	0,09
	3,
	0,05
	0,04
	3
	0,04
	0,05
	0,04
	0,11
	0,14

	
	4
	0,02
	0,02
	0,05
	4
	0,03
	0,02
	4
	0,02
	0,03
	0,02
	0,06
	0,06

	Кузнец на молотах и прессах 
	2
	0,03
	0,04
	0,09
	2
	0,06
	0,04
	2
	0,04
	0,06
	0,04
	0,12
	0,15

	
	3
	0,03
	0,04
	0,09
	3
	0,05
	0,04
	3
	0,04
	0,05
	0,04
	0,11
	0,14

	
	4
	0,02
	0,02
	0,04
	4
	0,02
	0,01
	4
	0,02
	0,02
	0,02
	0,05
	0,06

	Слесарно-механические работы
	3,3
	0,72
	0,74
	1,31
	3,3
	1,12
	0,82
	3,3
	0,83
	1,17
	0,85
	1,62
	1,99

	Слесарь по ремонту автомобилей
	1
	0,04
	0,04
	0,06
	1
	0,06
	0,04
	1
	0,04
	0,06
	0,04
	0,08
	0,09

	
	2
	0,09
	0,09
	0,17
	2
	0,14
	0,11
	2
	0,11
	0,15
	0,11
	0,21
	0,26


Окончание прил. 12
	1
	2
	3
	4
	5
	6
	7
	8
	9
	10
	11
	12
	13
	14

	Токарь
	2
	0,11
	0,11
	0,19
	2
	0,17
	0,12
	2
	0,12
	0,17
	0,13
	0,24
	0,29

	
	3
	0,16
	0,17
	0,30
	3
	0,26
	0,19
	3
	0,19
	0,27
	0,19
	0,37
	0,46

	
	4
	0,19
	0,20
	0,35
	4
	0,30
	0,22
	4
	0,22
	0,31
	0,23
	0,44
	0,54

	
	5
	0,13
	0,12
	0,24
	5
	0,19
	0,14
	5
	0,15
	0,21
	0,15
	0,28
	0,35

	Дерево отделочные работы
	2,0
	0,18
	0,19
	–
	2,0
	0,28
	0,20
	2,0
	0,21
	0,29
	0,21
	-
	-

	Столяр
	2
	0,05
	0,06
	–
	2
	0,11
	0,08
	2
	0,06
	0,08
	0,08
	—
	—

	
	3
	0,13
	0,13
	–
	3
	0,17
	0,12
	3
	0,15
	0,21
	0,15
	—
	—

	Арматурные работы
	2,7
	0,06
	0,06
	0,16
	2,7
	0,09
	0,07
	2,7
	0,07
	0,09
	0,07
	0,20
	0,24

	Слесарь по ремонту автомобилей
	2
	0,02
	0,02
	0,06
	2
	0,03
	0,03
	2
	0,03
	0,03
	0,03
	0,08
	0,09

	
	3
	0,04
	0,04
	0,10
	3
	0,06
	0,04
	3
	0,04
	0,06
	0,04
	0,12
	0,15

	Обойные работы
	2,6
	0,12
	0,12
	0,16
	2,6
	0,19
	0,14
	2,6
	0,14
	0,19
	0,14
	0,20
	0,25

	Обойщик
	1
	0,005
	0,005
	0,006
	1
	0,001
	0,001
	1
	0,004
	0,005
	0,004
	0,006
	0,007

	
	2
	0,04
	0,04
	0,06
	2
	0,07
	0,05
	2
	0,05
	0,07
	0,05
	0,07
	0,09

	
	3
	0,075
	0,075
	0,094
	3
	0,119
	0,089
	3
	0,086
	0,10
	0,086
	0,124
	0,153

	Малярные работы
	2,6
	0,30
	0,31
	0,49
	2,6
	0,47
	0,34
	2,6
	0,34
	0,47
	0,34
	0,61
	0,75

	Маляр
	1
	0,01
	0,01
	0,02
	1
	0,02
	0,02
	1
	0,02
	0,02
	0,02
	0,03
	0,03

	
	2
	0,11
	0,12
	0,18
	2
	0,18
	0,13
	2
	0,14
	0,19
	0,14
	0,24
	0,30

	
	3
	0,18
	0,18
	0,29
	3
	0,27
	0,19
	3
	0,18
	0,26
	0,18
	0,34
	0,42

	Итого по ТР
	3,1
	6,0
	6,2
	16,4
	3,1
	9,35
	6,82
	3,1
	6,90
	9,77
	7,13
	20,35
	24,95


Приложение 13 
Примерное распределение нормативов трудоемкости легковых автомобилей и автобусов 
на одно техническое обслуживание и текущий ремонт на 1000 км пробега 
по видам работ и профессиям рабочих [5]
	Наименование работ и профессии
	Разряд работы (рабочего)
	Легковые автомобили
	Разряд работы (рабочего)
	Автобусы карбюраторные
	Разряд работы (рабочего)
	Автобусы дизельные

	
	
	малого класса (свыше 1,2 до 1,8 л; 850-1150кг)
	среднего класса (свыше 1,8 до 3,5 л; 1150-1500 кг)
	
	особо малого класса 
(до 5,0 м)
	малого класса 
(60-7,5м)
	среднего класса 
(80-9,5м)
	большого класса (10,5-12,0м)
	
	среднего класса 
(8,0-9,5м)
	большого класса (10,0-12,0 м)
	особо большого класса (16,5-18,0 м)

	
	
	Трудоемкость, чел.-ч
	
	Трудоемкость, чел.-ч
	
	Трудоемкость, чел.-ч

	1
	2
	3
	4
	5
	6
	7
	8
	9
	10
	11
	12
	13

	Ежедневное обслуживание (ЕО)

	Уборочные работы 
	1,0
	0,13
	0,21
	1,0
	0,21
	0,30
	0,34
	0,42
	1,0
	0,34
	0,59
	0,76

	Мойщик-уборщик подвижного состава
	1
	0,13
	0,21
	1
	0,21
	0,20
	0,34
	0,42
	1
	0,34
	0,59
	0,76

	Моечные работы 
	2,0
	0,02
	0,04
	2,0
	0,04
	0,05
	0,06
	0,08
	2,0
	0,06
	0,11
	0,14

	Машинист моечных машин
	2
	0,02
	0,04
	2
	0,04
	0,05
	0,06
	0,08
	2
	0,06
	0,11
	0,14

	Итого по ЕО
	1,1
	0,15
	0,25
	1,1
	0,25
	0,35
	0,40
	0,50
	1,1
	0,40
	0,7
	0,9


Продолжение прил. 13
	1
	2
	3
	4
	5
	6
	7
	8
	9
	10
	11
	12
	13

	Первое техническое обслуживание (ТО-1)

	Контрольно-диагностические работы. Слесарь по ремонту автомобилей
	3,9

2

3

4

5
	0,32

0,02 0,06 0,16 0,08
	0,40

0,02

0,08

0,20

0,10
	3,9

2

3

4

5
	0,32 0,003 0,02 0,067 0,23
	0,44

0,004 0,031 0,093 0,312
	0,46

0,005 0,032 0,096 0,327
	0,60

0,006 0,042 0,126 0,426
	3,9

2

3

4

5
	0,46

0,005 0,032 0,096 0,327
	0,8

0,008 0,056 0,168 0,568
	1,08

0,01

0,07

0,23

0,77

	Крепежные работы
	3,0
	1,01
	1,27
	3,0
	2,0
	2,75
	2,90
	3,75
	3,0
	2,90
	5,0
	6,75

	Слесарь по ремонту авто​мобилей
	2
	0,20
	0,25
	2
	0,4
	0,55
	0,58
	0,75
	2
	0,58
	1,00
	1,35

	
	3
	0,56
	0,71
	3
	1,1
	1,51
	1,60
	2,06
	3
	1,60
	2,75
	3,71

	
	4
	0,20
	0,25
	4
	0,4
	0,55
	0,58
	0,75
	4
	0,58
	1,00
	1,35

	
	5
	0,05
	0,06
	5
	0,1
	0,14
	0,14
	0,19
	5
	0,14
	0,25
	0,34

	Регулировочные работы
	3,2
	0,23
	0,30
	3,2
	0,40
	0,55
	0,58
	0,75
	3,2
	0,58
	0,40
	0,54

	Слесарь по ремонту автомо​билей
	2
	0,05
	0,06
	2
	0,08
	0,11
	0,12
	0,15
	2
	0,12
	0,08
	0,11

	
	3
	0,13
	0,15
	3
	0,20
	0,28
	0,29
	0,38
	3
	0,29
	0,37
	0,27

	
	4
	0,07
	0,09
	4
	0,12
	0,16
	0,17
	0,22
	4
	0,17
	0,12
	0,16

	Смазочные и очистительные работы
	1,8
	0,43
	0,55
	1,8
	0,8
	1,10
	1,16
	1,50
	1,8
	1,16
	2,7
	3,64

	Смазчик
	1
	0,10
	0,13
	1
	0,06
	0,09
	0,09
	0,12
	1
	0,06
	0,14
	0,18

	
	2
	0,33
	0,42
	2
	0,74
	1,01
	1,07
	1,38
	2
	1,10
	2,56
	3,46

	Электротехнические работы
	2,2
	0,12
	0,15
	2,2
	0,20
	0,27
	0,29
	0,37
	2,2
	0,29
	0,6
	0,81

	Слесарь по ремонту авто​мобилей
	2
	0,03
	0,04
	2
	0,012
	0,016
	0,017
	0,022
	2
	0,014
	0,03
	0,04

	
	3
	0,04
	0,04
	3
	0,132
	0,178
	0,191
	0,244
	3
	0,189
	0,39
	0,53

	Аккумуляторщик
	1
	0,02
	0,03
	1
	0,008
	0,011
	0,012
	0,015
	1
	0,014
	0,03
	0,04

	
	2
	0,03
	0,04
	2
	0,048
	0,065
	0,07
	0,089
	2
	0,073
	0,15
	0,20

	Работы по обслуживанию топлив​ной аппаратуры
	2,9
	0,07
	0,08
	2,9
	0,12
	0,17
	0,18
	0,23
	2,9
	0,15
	0,3
	0,41


Продолжение прил. 13
	1
	2
	3
	4
	5
	6
	7
	8
	9
	10
	11
	12
	13

	Слесарь по топливной аппа​ратуре
	2
	0,01
	0,01
	2
	0,011
	0,015
	0,016
	0,02
	2
	0,016
	0,03
	0,04

	
	3
	0,06
	0,07
	3
	0,109
	0,155
	0,164
	0,21
	3
	0,164
	0,27
	0,37

	Шиномонтажные работы
	2,0
	0,12
	0,15
	2,0
	0,16
	0,22
	0,23
	0,30
	2,0
	0,23
	0,2
	0,27

	Монтировщик шин
	2
	0,12
	0,15
	2
	0,16
	0,22
	0,23
	0,30
	2
	0,23
	0,2
	0,27

	Итого по ТО-1
	2,6
	2,3
	2,9
	2,6
	4,0
	5,5
	5,8
	7,5
	2,6
	5,8
	10,0
	13,5

	Второе техническое обслуживание (ТО-2)

	Контрольно-диагностические работы
	4,2
	0,92
	1,17
	4,1
	0,90
	1,08
	1,44
	3,15
	4,1
	7,2
	12
	14,10

	Слесарь по ремонту автомо​билей
	2
	0,04
	0,05
	2
	0,02
	0,021
	0,03
	0,063
	2
	0,15
	0,24
	0,28

	
	3
	0,10
	0,13
	3
	0,05
	0,065
	0,09
	0,189
	3
	0,43
	0,72
	0,85

	
	4
	0,49
	0,62
	4
	0,19
	0,227
	0,30
	0,662
	4
	1,51
	2,52
	2,96

	
	5
	0,29
	0,37
	5
	0,64
	0,767
	1,02
	2,236
	5
	5,11
	8,52
	10,01

	Крепежные работы
	3,1
	3,50
	4,45
	3,1
	7,20
	8,64
	11,52
	11,97
	3,1
	4,08
	6,8
	7,99

	Слесарь по ремонту автомо​билей
	2
	0,70
	0,89
	2
	1,44
	1,73
	2,30
	2,39
	2
	0,82
	1,36
	1,60

	
	3
	1,92
	2,45
	3
	3,96
	4,75
	6,33
	6,59
	3
	2,24
	3,74
	4,39

	
	4
	0,70
	0,69
	4
	1,44
	1,73
	2,30
	2,39
	4
	0,82
	1,36
	1,60

	Регулировочные работы
	4,2
	0,92
	1,17
	4,2
	1,20
	1,44
	1,92
	3,15
	4,2
	2,4
	4,0
	4,70

	Слесарь по ремонту автомо​билей
	3
	0,10
	0,13
	3
	0,26
	0,32
	0,42
	0,69
	3
	0,53
	0,88
	1,03

	
	4
	0,55
	0,70
	4
	0,65
	0,78
	1,04
	1,70
	4
	1,30
	2,16
	2,54

	
	5
	0,27
	0,34
	5
	0,29
	0,34
	0,46
	0,76
	5
	0,57
	0,96
	1,13

	Смазочные и очистительные работы
	1,9
	0,92
	1,17
	1,9
	1,50
	1,80
	2,40
	3,15
	1,9
	6,96
	11,6
	13,63

	Смазчик
	1
	0,18
	0,23
	1
	0,22
	0,27
	0,36
	0,63
	1
	1,04
	1,74
	2,04

	
	2
	0,74
	0,94
	2
	1,28
	1,53
	2,04
	2,52
	2
	5,92
	9,86
	11,59

	Электротехнические работы
	3,0
	0,64
	0,82
	3,0
	1,05
	1,26
	1,68
	2,21
	3,0
	0,72
	1,2
	1,41


Продолжение прил. 13
	1
	2
	3
	4
	5
	6
	7
	8
	9
	10
	11
	12
	13

	Слесарь по ремонту автомо​билей
	1
	0,025
	0,032
	1
	0,021
	0,025
	0,034
	0,05
	1
	0,01
	0,024
	0,028

	
	2
	0,154
	0,197
	2
	0,136
	0,164
	0,218
	0,29
	2
	0,09
	0,156
	0,183

	
	3
	0,141
	0,180
	3
	0,315
	0,378
	0,504
	0,66
	3
	0,22
	0,36
	0,423

	
	4
	0,115
	0,148
	4
	0,189
	0,227
	0,302
	0,40
	4
	0,13
	0,216
	0,254

	
	5
	0,115
	0,148
	5
	0,157
	0,189
	0,252
	0,33
	5
	0,11
	0,18
	0,211

	Аккумуляторщик
	1
	0,026
	0,033
	1
	0,074
	0,088
	0,118
	0,15
	1
	0,05
	0,084
	0,099

	
	2
	0,058
	0,074
	2
	0,105
	0,126
	0,168
	0,22
	2
	0,07
	0,12
	0,141

	
	3
	0,006
	0,008
	3
	0,053
	0,063
	0,084
	0,11
	3
	0,04
	0,06
	0,071

	Топливная аппаратура
	3,4
	0,28
	0,35
	3,4
	0,45
	0,54
	0,72
	0,94
	3,4
	0,96
	1,6
	1,88

	Слесарь по топливной аппа​ратуре
	2
	0,022
	0,028
	2
	0,031
	0,038
	0,05
	0,07
	2
	0,07
	0,112
	0,132

	
	3
	0,146
	0,182
	3
	0,266
	0,319
	0,425
	0,55
	3
	0,53
	0,88
	1,034

	
	4
	0,092
	0,116
	4
	0,117
	0,140
	0,187
	0,24
	4
	0,29
	0,48
	0,564

	Шиномонтажные работы
	2,0
	0,18
	0,23
	2,0
	0,30
	0,36
	0,48
	0,63
	2,0
	0,24
	0,40
	0,47

	Монтировщик шин
	2
	0,18
	0,23
	2
	0,30
	0,36
	0,48
	0,63
	2
	0,24
	0,40
	0,47

	Кузовные работы
	3,0
	1,84
	2,34
	3,0
	2,40
	2,88
	3,84
	6,3
	3,0
	1,44
	2,40
	2,82

	Итого по ТО-2
	3,1
	9,2
	11,7
	3,1
	15,0
	18,0
	
	31,5
	3,1
	24,0
	40
	47

	Текущий ремонт (ТР)

	Контрольно-диагностические и крепежные работы
	3,4
	0,056
	0,064
	3,4
	0,09
	0,110
	0,124
	0,136
	3,4
	0,124
	0,45
	0,55

	Слесарь по ремонту автомо​билей
	2
	0,0123
	0,0141
	2
	0,017
	0,021
	0,024
	0,026
	2
	0,014
	0,049
	0,061

	
	3
	0,0179
	0,0205
	3
	0,028
	0,034
	0,038
	0,042
	3
	0,042
	0,153
	0,187

	
	4
	0,0168
	0,0192
	4
	0,027
	0,033
	0,037
	0,041
	4
	0,043
	0,158
	0,192

	
	5
	0,009
	0,0102
	5
	0,018
	0,022
	0,025
	0,027
	5
	0,025
	0,090
	0,110

	Регулировочные работы
	4,1
	0,112
	0,128
	4,1
	0,09
	0,110
	0,124
	0,136
	4,1
	0,124
	0,18
	0,22


Продолжение прил. 13
	1
	2
	3
	4
	5
	6
	7
	8
	9
	10
	11
	12
	13

	Слесарь по ремонту автомо​билей
	3
	0,0336
	0,0384
	3
	0,024
	0,03
	0,033
	0,037
	3
	0,033
	0,049
	0,059

	
	4
	0,0414
	0,0474
	4
	0,029
	0,035
	0,04
	0,044
	4
	0,029
	0,041
	0,051

	
	5
	0,0224
	0,0256
	5
	0,021
	0,025
	0,029
	0,031
	5
	0,036
	0,052
	0,064

	
	6
	0,0146
	0,0166
	6
	0,016
	0,02
	0,022
	0,024
	6
	0,026
	0,038
	0,046

	Разборочно-сборочные работы
	3,3
	0,840
	0,960
	3,3
	1,215
	1,485
	1,674
	1,836
	3,3
	1,674
	1,98
	2,42

	Слесарь по ремонту автомо​билей
	1
	0,076
	0,086
	1
	0,061
	0,074
	0,084
	0,092
	1
	0,084
	0,099
	0,121

	
	2
	0,201
	0,231
	2
	0,292
	0,356
	0,402
	0,441
	2
	0,318
	0,376
	0,460

	
	3
	0,193
	0,221
	3
	0,279
	0,342
	0,385
	0,422
	3
	0,335
	0,396
	0,484

	
	4
	0,176
	0,202
	4
	0,255
	0,312
	0,351
	0,385
	4
	0,385
	0,455
	0,557

	
	5
	0,160
	0,182
	5
	0,231
	0,282
	0,318
	0,349
	5
	0,351
	0,416
	0,508

	
	
	0,034
	0,038
	6
	0,097
	0,119
	0,134
	0,147
	6
	0,201
	0,238
	0,290

	Агрегатные работы
	3,6
	0,420
	0,480
	3,6
	0,81
	0,990
	1,116
	1,224
	3,6
	1,116
	1,62
	1,98

	Слесарь по ремонту автомо​билей
	1
	0,029
	0,034
	1
	0,032
	0,04
	0,045
	0,049
	1
	0,045
	0,065
	0,079

	
	2
	0,076
	0,086
	2
	0,146
	0,178
	0,201
	0,22
	2
	0,190
	0,275
	0,337

	
	3
	0,097
	0,110
	3
	0,186
	0,228
	0,257
	0,282
	3
	0,190
	0,275
	0,337

	
	4
	0,088
	0,101
	4
	0,17
	0,208
	0,234
	0,257
	4
	0,256
	0,373
	0,455

	
	5
	0,109
	0,125
	5
	0,211
	0,257
	0,29
	0,318
	5
	0,279
	0,405
	0,495

	
	6
	0,021
	0,024
	6
	0,065
	0,079
	0,089
	0,098
	6
	0,156
	0,227
	0,277

	Электротехнические работы
	3,3
	0,168
	0,192
	3,3
	0,405
	0,495
	0,558
	0,612
	3,3
	0,558
	0,72
	0,88

	Слесарь по ремонту автомо​билей
	1
	0,012
	0,013
	1
	0,033
	0,04
	0,044
	0,049
	1
	0,039
	0,051
	0,061

	
	2
	0,024
	0,027
	2
	0,061
	0,074
	0,084
	0,092
	2
	0,084
	0,108
	0,132

	
	3
	0,044
	0,05
	3
	0,109
	0,133
	0,15
	0,165
	3
	0,122
	0,159
	0,194

	
	4
	0,039
	0,044
	4
	0,093
	0,114
	0,128
	0,141
	4
	0,145
	0,187
	0,229

	
	5
	0,035
	0,04
	5
	0,089
	0,109
	0,123
	0,135
	5
	0,139
	0,180
	0,220

	Аккумуляторщик
	1
	0,103
	0,004
	1
	0,004
	0,005
	0,006
	0,006
	1
	0,006
	0,007
	0,009

	
	2
	0,003
	0,004
	2
	0,004
	0,005
	0,006
	0,006
	2
	0,006
	0,007
	0,009

	
	3
	0,005
	0,006
	3
	0,008
	0,010
	0,011
	0,012
	3
	0,011
	0,014
	0,017

	
	4
	0,003
	0,004
	4
	0,004
	0,005
	0,006
	0,006
	4
	0,006
	0,007
	0,009


Продолжение прил. 13
	1
	2
	3
	4
	5
	6
	7
	8
	9
	10
	11
	12
	13

	Топливная аппаратура
	3,6
	0,056
	0,064
	3,6
	0,135
	0,165
	0,186
	0,204
	3,6
	0,186
	0,36
	0,44

	Слесарь по топливной аппаратуре
	1
	0,011
	0,012
	,
	0,027
	0,033
	0,037
	0,041
	2
	0,041
	0,022
	0,026

	
	3
	0,015
	0,017
	3
	0,034
	0,041
	0,046
	0,051
	3
	0,051
	0,083
	0,101

	
	4
	0,017
	0,020
	4
	0,042
	0,051
	0,058
	0,063
	4
	0,063
	0,158
	0,194

	
	5
	0,013
	0,015
	5
	0,032
	0,040
	0,045
	0,049
	5
	0,049
	0,097
	0,119

	Шиномонтажные работы
	2,0
	0,056
	0,064
	2,0
	0,135
	0,165
	0,186
	0,204
	2,0
	0,186
	0,36
	0,44

	Монтировщик шин
	2
	0,056
	0,064
	3
	0,135
	0,165
	0,186
	0,204
	2
	0,186
	0,36
	0,44

	Шиноремонтные (вулканиз.) работы
	2,5
	0,028
	0,032
	2,5
	0,045
	0,055
	0,062
	0,068
	2,5
	0,062
	0,18
	0,22

	Ремонтировщик резиновых изделий
	2
	0,013
	0,015
	2
	0,021
	0,026
	0,029
	0,032
	2
	0,029
	0,085
	0,103

	
	3
	0,015
	0,017
	3
	0,024
	0,029
	0,033
	0,036
	3
	0,033
	0,095
	0,117

	Сварочные работы
	2,8
	0,112
	0,128
	2,8
	0,180
	0,220
	0,248
	0,272
	2,8
	0,248
	0,366
	0,44

	Электросварщик ручной сварки
	2
	0,005
	0,006
	2
	0,011
	0,013
	0,015
	0,016
	2
	0,015
	0,022
	0,026

	
	3
	0,045
	0,052
	3
	0,07
	0,086
	0,097
	0,106
	3
	0,097
	0,140
	0,172

	Газосварщик
	2
	0,008
	0,009
	2
	0,014
	0,018
	0,020
	0,022
	2
	0,020
	0,029
	0,035

	
	3
	0,054
	0,061
	3
	0,085
	0,103
	0,116
	0,128
	3
	0,116
	0,169
	0,207

	Медницкие работы
	2,4
	0,056
	0,064
	2,4
	0,090
	0,110
	0,124
	0,136
	2,4
	0,124
	0,18
	0,22

	Медник
	2
	0,028
	0,032
	2
	0,038
	0,046
	0,052
	0,057
	2
	0,052
	0,075
	0,092

	
	3
	0,028
	0,032
	3
	0,052
	0,064
	0,072
	0,079
	3
	0,072
	0,105
	0,128

	Жестяницкие работы
	2,7
	0,112
	0,128
	2,5
	0,180
	0,220
	0,248
	0,272
	2,5
	0,248
	0,27
	0,33

	Жестянщик
	2
	0,062
	0,070
	2
	0,068
	0,083
	0,094
	0,103
	2
	0,094
	0,103
	0,125

	
	3
	0,024
	0,027
	3
	0,080
	0,097
	0,109
	0,120
	3
	0,109
	0,119
	0,145

	
	4
	0,020
	0,023
	4
	0,032
	0,040
	0,045
	0,049
	4
	0,045
	0,048
	0,060

	
	5
	0,006
	0,008
	-
	-
	—
	-
	—
	
	—
	-
	-

	Кузнечно-рессорные работы
	2,6
	0,056
	0,064
	2,6
	0,135
	0,165
	0,186
	0,204
	2,6
	0,186
	0,27
	0,33

	Кузнец ручной ковки
	2
	0,016
	0,019
	2
	0,035
	0,043
	0,048
	0,053
	2
	0,043
	0,062
	0,076

	
	3
	0,011
	0,012
	3
	0,027
	0,033
	0,037
	0,041
	3
	0,037
	0,054
	0,066

	
	4
	0,004
	0,004
	4
	0,011
	0,013
	0,015
	0,016
	4
	0,020
	0,029
	0,036


Окончание прил. 13
	1
	2
	3
	4
	5
	6
	7
	8
	9
	10
	11
	12
	13

	Кузнец на молотах и прессах
	2
	0,013
	0,015
	2
	0,026
	0,031
	0,035
	0,039
	2
	0,028
	0,041
	0,050

	
	3
	0,010
	0,011
	3
	0,028
	0,035
	0,039
	0,043
	3
	0,039
	0,057
	0,059

	
	4
	0,002
	0,003
	4
	0,008
	0,010
	0,012
	0,012
	4
	0,019
	0,027
	0,033

	Слесарно-механические работы
	3,2
	0,280
	0,320
	3,2
	0,360
	0,440
	0,496
	0,544
	3,2
	0,496
	0,72
	0,88

	Слесарь механосборочных работ
	1
	0,014
	0,016
	3
	0,018
	0,022
	0,025
	0,027
	1
	0,025
	0,036
	0,044

	
	2
	0,030
	0,042
	2
	0,047
	0,057
	0,065
	0,070
	2
	0,065
	0,094
	0,114

	Токарь
	2
	0,042
	0,048
	2
	0,054
	0,066
	0,074
	0,081
	2
	0,074
	0,108
	0,132

	
	3
	0,064
	0,074
	3
	0,083
	0,101
	0,114
	0,125
	3
	0,114
	0,166
	0,202

	
	4
	0,076
	0,086
	4
	0,097
	0,119
	0,134
	0,147
	4
	0,134
	0,194
	0,238

	
	5
	0,048
	0,054
	5
	0,061
	0,075
	0,084
	0,094
	5
	0,084
	0,122
	0,150

	Арматурные работы
	2,8
	0,112
	0,128
	2,8
	0,180
	0,220
	0,248
	0,272
	2,8
	0,248
	0,45
	0,55

	Слесарь по ремонту авто​мобилей
	2
	0,036
	0,041
	2
	0,020
	0,024
	0,027
	0,030
	2
	0,027
	0,049
	0,061

	
	3
	0,076
	0,087
	3
	0,160
	0,196
	0,221
	0,242
	3
	0,221
	0,401
	0,489

	Обойные работы
	2,9
	0,112
	0,128
	2,9
	0,090
	0,110
	0,124
	0,136
	2,9
	0,124
	0,45
	0,55

	Обойщик 
	1
	0,014
	0,017
	1
	0,013
	0,017
	0,019
	0,020
	1
	0,018
	0,063
	0,077

	
	2
	0,024
	0,027
	2
	0,023
	0,027
	0,031
	0,034
	2
	* 0,031
	0,113
	0,137

	
	3
	0,037
	0,042
	3
	0,027
	0,033
	0,037
	0,041
	3
	0,038
	0,139
	0,171

	
	4
	0,037
	0,042
	4
	0,027
	0,033
	0,037
	0,041
	4
	0,037
	0,135
	0,165

	Малярные работы
	3,1
	0,224
	0,256
	3,1
	0,360
	0,440
	0,496
	0,544
	3,1
	0,496
	0,45
	0,55

	Маляр
	2
	0,056
	0,064
	2
	0,090
	0,110
	0,124
	0,136
	2
	0,124
	0,113
	0,137

	
	3
	0,090
	0,102
	3
	0,114
	0,176
	0,198
	0,218
	3
	0,198
	0,180
	0,220

	
	4
	0,078
	0,090
	4
	0,126
	0,154
	0,174
	0,190
	4
	0,174
	0,157
	0,193

	Итого по ТР
	3,6
	2,8
	3,2
	3,6
	4,5
	5,5
	6,2
	6,8
	3,6
	6,2
	9
	11


Приложение 14 
Примерное распределение нормативов трудоемкости 
на одно техническое обслуживание и текущий ремонт 
на 1000 км пробега по видам работ и профессиям рабочих [5]
	Наименование работ и профессий
	Разряд работы (рабо​чего)
	Двухосные прицепы
	Разряд работы (рабо​чего)
	Полуприцепы

	
	
	Грузоподъем​ность, т
	
	Грузоподъе​мность, т

	
	
	до 8,0
	8,0 и более
	
	11,5
	13,5
	20,0

	
	
	Трудоемкость, чел.-ч
	
	Трудоем​кость, 
чел.-ч

	1
	2
	3
	4
	5
	6
	7
	8

	Ежедневное обслуживание(ЕО)

	Уборочные работы
	1,0
	0,14
	0,22
	1,0
	0,23
	0,23
	0,23

	Мойщик-уборщик подвижного состава
	1
	0,14
	0,22
	1
	0,23
	0,23
	0,23

	Моечные работы
	2,0
	0,06
	0,08
	2,0
	0,07
	0,07
	0,07

	Машинист моечных машин
	2
	0,06
	0,08
	2
	0,07
	0,07
	0,07

	Итого по ЕО
	1,3
	0,2
	0,3
	1,2
	0,3
	0,3
	0,3

	Первое техническое обслуживание (ТО-1)

	Контрольно-диагности​ческие работы
	2,6
	0,108
	0,180
	2,8
	0,144
	0,144
	0,144

	Слесарь по ремонту автомобилей
	2
	0,043
	0,072
	2
	0,032
	0,032
	0,032

	
	3
	0,065
	0,108
	3
	0,112
	0,112
	0,112

	Крепежные работы
	2,6
	0,351
	0,585
	2,7
	0,432
	0,432
	0,432

	Слесарь по ремонту авто​мобилей
	2
	0,123
	0,205
	2
	0,138
	0,138
	0,138

	
	3
	0,228
	0,380
	3
	0,294
	0,294
	0,294

	Регулировочные работы
	3,2
	0,036
	0,060
	3,2
	0,018
	0,018
	0,018

	Слесарь по ремонту авто​мобилей
	3
	0,030
	0,050
	3
	0,015
	0,015
	0,015

	
	4
	0,006
	0,010
	4
	0,003
	0,003
	0,003

	Смазочные и очиститель​ные работы
	1,3
	0,243
	0,405
	1,2
	0,144
	0,144
	0,144

	Смазчик
	1
	0,177
	0,296
	1
	0,111
	0,111
	0,111

	
	2
	0,066
	0,109
	2
	0,032
	0,032
	0,032

	Электротехнические работы
	2,4
	0,027
	0,045
	2,4
	0,018
	0,018
	0,018

	Слесарь по ремонту авто​мо​билей
	2
	0,016
	0,027
	2
	0,011
	0,011
	0,011

	
	3
	0,011
	0,018
	3
	0,007
	0,007
	0,007

	Шиномонтажные работы
	2,0
	0,135
	0,225
	2,0
	0,144
	0,144
	0,144

	Монтировщик шин
	2
	0,135
	0,225
	2
	0,144
	0,144
	0,144

	Итого по ТО-1
	2,2
	0,9
	1,5
	2,4
	0,9
	0,9
	0,9


Продолжение прил. 14
	1
	2
	3
	4
	5
	6
	7
	8

	Второе техническое обслуживание (ТО-2)

	Контрольно-диагности​чес​кие работы
	2,8
	0,70
	0,84
	2,8
	0,58
	0,58
	0,58

	Слесарь по ремонту автомобилей
	2
	0,25
	0,30
	2
	0,20
	0,20
	0,20

	
	3
	0,36
	0,44
	3
	0,30
	0,30
	0,30

	
	4
	0,09
	0,10
	4
	0,08
	0,08
	0,08

	Крепежные работы
	2,9
	1,85
	2,22
	2,9
	1,57
	1,57
	1,57

	Слесарь по ремонту автомо​билей 
	2
	0,24
	0,29
	2
	0,20
	0,20
	0,20

	
	3
	1,61
	1,93
	3
	1,37
	1,37
	1,37

	Регулировочные работы
	3,9
	0,40
	0,48
	3,9
	0,32
	0,32
	0,32

	Слесарь по ремонту авто​мобилей
	3
	0,03
	0,03
	3
	0,02
	0,02
	0,02

	
	4
	0,37
	0,45
	4
	0,30
	0,30
	0,30

	Смазочные и очистительные работы
	1,6
	0,40
	0,48
	1,6
	0,27
	0,27
	0,27

	Смазчик
	1
	0,16
	0,19
	1
	0,12
	0,12
	0,12

	
	2
	0,24
	0,29
	2
	0,15
	0,15
	0,15

	Электротехнические работы
	2,9
	0,10
	0,12
	2,9
	0,14
	0,14
	0,14

	Слесарь по ремонту авто​мо​билей
	2
	0,005
	0,006
	2
	0,01
	0,01
	0,01

	
	3
	0,095
	0,114
	3
	0,13
	0,13
	0,13

	Шиномонтажные работы
	2,0
	1,55
	1,86
	2,0
	1,62
	1,62
	1,62

	Монтировщик шин
	2
	1,55
	1,86
	2
	1,62
	1,62
	1,62

	Итого по ТО-2
	2,6
	5,0
	6,0
	2,6
	4,5
	4,5
	4,5

	Текущий ремонт (ТР)

	Контрольно-диагности​чес​кие и крепежные работы
	2,6
	0,04
	0,06
	2,6
	0,05
	0,05
	0,05

	Слесарь по ремонту автомобилей
	2
	0,024
	0,036
	2
	0,03
	0,03
	0,03

	
	3
	0,008
	0,012
	3
	0,01
	0,01
	0,01

	
	4
	0,008
	0,012
	4
	0,01
	0,01
	0,01

	Регулировочные работы
	3,6
	0,03
	0,04
	3,7
	0,03
	0,03
	0,03

	Слесарь по ремонту автомобилей
	3
	0,012
	0,016
	3
	0,01
	0,01
	0,01

	
	4
	0,018
	0,024
	4
	0,02
	0,02
	0,02

	Разборочно-сборочные работы
	2,8
	0,39
	0,57
	2,8
	0,47
	0,47
	0,47

	Слесарь по ремонту автомобилей
	1
	0,06
	0,09
	1
	0,08
	0,08
	0,08

	
	2
	0,09
	0,13
	2
	0,11
	0,11
	0,11

	
	3
	0,11
	0,15
	3
	0,12
	0,12
	0,12

	
	4
	0,13
	0,20
	4
	0,16
	0,16
	0,16

	Электротехнические работы
	2,9
	0,03
	0,04
	2,9
	0,03
	0,03
	0,03

	Слесарь по ремонту автомобилей
	2
	0,003
	0,004
	2
	0,003
	0,003
	0,003

	
	3
	0,027
	0,036
	3
	0,027
	0,027
	0,027
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	1
	2
	3
	4
	5
	6
	7
	8

	Шиномонтажные работы
	2,0
	0,03
	0,04
	2,0
	0,01
	0,01
	0,01

	Монтировщик шин
	2
	0,03
	0,04
	2
	0,01
	0,01
	0,01

	Шиноремонтные (вулка​низационные) работы
	2,5
	0,03
	0,04
	2,5
	0,01
	0,01
	0,01

	Ремонтировщик резиновых изделий
	2
	0,015
	0,02
	2
	0,005
	0,005
	0,005

	
	3
	0,015
	0,02
	2
	0,005
	0,005
	0,005

	Медницкие работы
	2,0
	0,01
	0,02
	2,0
	0,01
	0,01
	0,01

	Медник
	2
	0,01
	0,02
	2
	0,01
	0,01
	0,01

	Жестяницкие работы
	—
	—
	—
	2,1
	0,01
	0,01
	0,01

	Жестянщик
	
	—
	—
	2
	0,009
	0,009
	0,009

	
	
	—
	—
	3
	0,001
	0,001
	0,001

	Сварочные работы
	2,6
	0,10
	0,15
	2,6
	0,18
	0,18
	0,18

	Электросварщик ручной сварки
	2
	0,02
	0,03
	1
	0,04
	0,04
	0,04

	
	3
	0,03
	0,045
	3
	0,05
	0,05
	0,05

	Газосварщик
	2
	0,02
	0,08
	2
	0,04
	0,04
	0,04

	
	3
	0,03
	0,045
	3
	0,05
	0,05
	0,05

	Кузнечно-рессорные работы
	2,6
	0,18
	0,26
	2,8
	0,09
	0,09
	0,09

	Кузнец ручной ковки
	2
	0,05
	0,07
	2
	0,02
	0,02
	0,02

	
	3
	0,02
	0,03
	3
	0,01
	0,01
	0,01

	
	4
	0,02
	0,03
	4
	0,01
	0,01
	0,01

	Кузнец на молотах и прессах
	2
	0,05
	0,07
	2
	0,02
	0,02
	0,02

	
	3
	0,03
	0,04
	3
	0,02
	0,02
	0,02

	
	4
	0,01
	0,02
	4
	0,01
	0,01
	0,01

	Слесарно-механические работы
	2,9
	0,17
	0,25
	2,9
	0,16
	0,16
	0,16

	Слесарь механосбороч​ных работ
	1
	0,01
	0,02
	1
	0,01
	0,01
	0,01

	
	2
	0,02
	0,03
	2
	0,02
	0,02
	0,02

	Токарь
	2
	0,03
	0,05
	2
	0,03
	0,03
	0,03

	
	3
	0,05
	0,07
	3
	0,05
	0,05
	0,05

	
	4
	0,06
	0,08
	4
	0,05
	0,05
	0,05

	Деревоотделочные работы
	2,0
	0,22
	0,32
	2,0
	0,18
	0,18
	0,18

	Столяр
	2
	0,22
	0,32
	2
	0,18
	0,18
	0,18

	Малярные работы
	1,9
	0,07
	0,11
	1,8
	0,06
	0,06
	0,06

	Маляр
	1
	0,01
	0,02
	1
	0,01
	0,01
	0,01

	
	2
	0,06
	0,09
	2
	0,05
	0,05
	0,05

	Итого по ТР
	2,6
	1,3
	1,9
	2,6
	1,3
	1,3
	1,3


Приложение 15 
Состав работ технического обслуживания и текущего ремонта автомобилей [5]

	№ п/п
	Наименование профессий
	Наиме​нование работ
	Раз​ряд
	Грузовые автомобили
	Автобусы и легковые автомобили

	
	
	
	
	краткое содержание работ

	1
	2
	3
	4
	5
	6

	Ежедневное обслуживание (ЕО)

	1
	Мойщик-убор​щик подвижного состава
	Убороч​ные работы
	1
	Внутренняя и наружная мойка, уборка и очистка вручную. Обтирка зеркал зад​него вида, фар, подфарников, указа​те​лей поворотов, задних фонарей, стоп-сигналов, стекол кабины и номерных знаков
	Внутренняя и наружная мойка, уборка и очист​ка вручную. Обтирка снаружи стенок, обли​цовки радиатора, крыльев, подножек, фонаря ос​вещения номерного знака, дверей, указателя га​барита и маршрута. Обтир​ка внутри стекол, зер​​кала, плафонов, потолка, стенок, перего​ро​док, поручней, дверей, сидений и спинок сидений

	2
	Машинист моечных машин
	Моечные работы
	2
	Наружная механизированная мойка и протирка. Управление моечной аппара​турой и устранение мелких неполадок в ее работе в процессе эксплуатации
	Наружная механизированная мойка и протирка. Управление моечной аппаратурой и устранение мелких неполадок в ее работе в процессе эксплуатации

	Первое техническое обслуживание (ТО-1)

	1
	Слесарь по ремонту автомобилей
	Кон​трольно-диагно​стиче​ские работы
	2
	Осмотр автомобиля, проверка состоя​ния кабины, платформы (кузова), сте​кол, зеркал заднего вида, оперения, номерных знаков, исправности запоров бортов плат​формы, капота двигателя, бук​сир​ного прибора, опорно-сцепного уст​ройства. Про​верка состояния рамы, узлов и дета​лей подвески, замков, ру​чек, дверей ка​би​ны, надрамника, бру​сьев надрамника, шарнирных соедине​ний устройства подъе​ма платформы, сидений
	Осмотр автомобиля, автобуса. Проверка со​стояния стекол, зеркал заднего вида, опере​ния, номерных знаков. Проверка исправ​ности механизмов дверей, капота двигателя и багажника. Проверка состояния пола, ку​зова, обивки сидений, запоров окон и лю​ков, поручней, компостеров и накопи​тель​ных касс, узлов и деталей подвески, габа​ритных фонарей, ламп указателя маршрута, обивки кузова, действия сигнализации из салона к водителю 
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	2
	То же
	То же
	3
	Проверка действия стеклоочистителей, устройства для обмыва ветрового стек​ла, системы вентиляции, а в зимнее вре​мя – системы отопления и устрой​ства для обогрева и обдува ветрового стекла. Проверка герметичности систем смазки и охлаждения двигателя, натя​же​ния приводных ремней, действия оттяжной пружины, сцепления герме​тич​ности гидропривода сцепления, люф​​та в шарнирных и шлицевых сое​ди​нениях карданной передачи, состоя​ния запорного механизма и устройства опрокидывающейся кабины
	Проверка действия стеклоочистителей, устрой​ства для обмыва ветрового стекла, системы вентиляции, а в зимнее время – системы отопления и устройства для обо​грева и обдува ветрового стекла. Провер​ка герметичности систем смазки и охлаждения двигателя, – натяжения приводных ремней, действия оттяжной пружины сцепления, герметичности гидропривода сцепления, люфта в шарнирных и шлицевых соедине​ниях карданной передачи. Проверка состоя​ния ферм лонжеронов основания кузова и регуляторов его положения, исправности пневматической подвески

	3
	»
	»
	4
	Проверка легкости переключения пере​дач, герметичности системы уси​лителя рулевого управления, шплинтовки гаек шаровых пальцев, сошки, рычагов по​во​ротных цапф, шкворней, зазора в шар​нирах рулевых тяг, люфта подшип​ников ступиц передних колес, состоя​ния и работы компрессора, герметич​ности приборов тормозной системы, эффективности действия тормозов, шплинтовки пальцев штоков тормозных камер, действия ручного тормоза
	Проверка легкости переключения передач, герметичности системы усилителя рулевого управления, шплинтовки гаек шаровых пальцев, сошки, рычагов поворотных цапф, шкворней, зазора в шарнирах рулевых тяг, люфта подшипников ступиц передних ко​лес, состояния и работы компрессора, гер​ме​тичности приборов тормозной системы, эффективности действия тормозов, шплин​товки пальцев штоков тормозных камер, действия ручного тормоза
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	4
	»
	»
	5
	Проведение контрольно-диагности​чес​ких операций ТО-1, выполняемых на посту диагностики
	Проведение контрольно-диагностических опе​раций ТО-1, выполняемых на посту диагностики

	5
	»
	Крепеж​ные работы
	2
	Крепление крыльев, подножки, брыз​говиков, надрамника, держателя запас​ного колеса, габаритных фонарей, ка​би​ны плат формы, генератора, стар​тера, прерывателя-распределителя
	Крепление крыльев, подножек, брызго​ви​ков, габаритных фонарей, держателя за​пас​ного колеса, генератора, стартера, преры​вателя-распределителя

	6
	»
	То же
	3
	Крепление на двигателе оборудования дви​гателя, трубопроводов и приемных труб глушителя, коробки передач, про​ме​жуточной опоры карданной передачи, зад​него моста, картера редуктора, флан​цев полуосей, крышек колесных передач, стре​мянок и пальцев рессор, колес, ко​робки отбора мощности, переднего моста
	Крепление на двигателе оборудования двигателя, трубопроводов и приемных труб глушителя, коробки передач, промежуточ​ной опоры карданной передачи, заднего и переднего мостов, картера редуктора, флан​цев полуосей, стремянок и пальцев рессор, колес гидромеханической передачи

	7
	Слесарь по ремонту автомобилей
	Крепеж​ные работы
	4
	Крепление деталей тормозной системы, гаек шаровых пальцев, сошки, рычагов поворотных цапф, шкворней
	Крепление клеммных соединений гидромеха​ни​ческой передачи, деталей тормозной систе​мы, гаек шаровых пальцев, сошки, рычагов поворотных цапф, шкворней

	8
	То же
	То же
	5
	Крепление рулевого колеса, гаек, клиньев карданного вала рулевого управления
	Крепление рулевого колеса, гаек, клиньев карданного вала рулевого управления

	9
	»
	Регулиро​вочные работы
	3
	Регулировка замков дверей, натяжения приводных ремней
	Регулировка замков дверей, натяжения приводных ремней

	10
	»
	То же
	4
	Регулировка свободного хода педали сцепления
	Регулировка свободного хода педали сцепления
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	11
	»
	»
	5
	Регулировка подшипников ступиц передних колес, ручного тормоза
	Регулировка подшипников ступиц передних колес, ручного тормоза

	12
	Смазчик
	Смазоч​ные и очисти​тельные работы
	1
	Проверка уровня масла в картерах агре​гатов и бачках гидропривода тор​мозов, сцепления, жидкости в бачке для обмыва ветрового стекла. При необходимости долить жидкость или заменить. Проверка сапунов коробки передач и мостов, вакуумного уси​лителя тормозов, спуск конденсата из воздушных баллонов пнев​ма​тического привода тормозов. Слив отстоя из топливного бака и корпусов фильтров тонкой и грубой очистки топлива, проверка уровня масла в топ​лив​ном насосе высокого давления и регу​ля​тора частоты вращения коленчатого вала. Замена масла в картере двигателя, слив отстоя из корпусов масляных фильтров и очистка от отложений внутренней поверх​ности крышки корпуса фильтра центро​бежной очистки масла; промывка ванны и фильтрующего элемента воздушных фильтров двигателя и вентиляции его кар тера, фильтра грубой очистки. Проверка уровня масла в баке механизма подъема платформы и доливка или замена его
	Очистка от пыли и грязи сетки забора воздуха на картере гидротрансформатора. Проверка уровня масла в картерах агрегатов и бачках гидропривода тормозов, сцепления, жидкости в бачках для обмыва ветрового стекла. При необходимости долить жидкость или заменить. Прочистка сапунов коробки передач и мостов, промывка воздушных фильтров гидровакуумного насоса усилителя тормозов, спуск конденсата из воздушных баллонов пневматического привода тормозов, слив отстоя из топливного бака и корпусов фильтров тонкой и грубой очистки топлива. Проверка уровня масла в топливном насосе высокого давления и регуляторе частоты вращения коленчатого вала. Замена масла в картере двигателя, слив отстоя из корпусов масляных фильтров и очистка от отложений внутренней поверхности крышки корпуса фильтра центробежной очистки масла; про​мыв фильтрующего элемента воздушных фильтров двигателя и вентиляции его кар тера, фильтра грубой очистки
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	13
	Смазчик
	Смазоч​ные и очисти​тельные работы
	2
	Смазка узлов трения в соответствии с картой смазки
	Смазка узлов трения в соответствии с картой смазки

	14
	Слесарь по ремонту автомобилей
	Электро​техни​ческие работы
	2
	Проверка крепления фар, подфар​ни​ков, задних фонарей, указателей по​во​ротов; проверка состояния электро​проводки, стоп-сигналов
	Проверка крепления фар, подфарников, задних фонарей, указателей поворотов; проверка состояния электропроводки, стоп- сигналов

	15
	То же
	То же
	3
	Проверка действия и устранение неис​правностей звукового сигнала, ламп щитка приборов, освещения и сигнали​зации, контрольно-измерительных при​бо​ров, фар, подфарников, задних фонарей, стоп-сигнала и переключателя света, а в зимнее время приборов электрооборудования системы отопле​ния и пускового подогревателя
	Проверка действия и устранение неисправ​ностей звукового сигнала, ламп щитка при​боров, освещения и сигнализации, кон​троль​но-измерительных приборов, фар, под​​фар​ников, задних фонарей, стоп-сиг​нала, пере​клю​чателя света, освещения номера маршрута и указателя маршрута, освещения салона, а в зимнее время приборов электрооборудования системы отопления и пускового подогревателя

	16
	Аккумулятор​щик
	Электро​техни​ческие работы
	1
	Очистка аккумуляторной батареи от пыли и грязи и следов электролита, пропитка вентиляционных отверстий
	Очистка аккумуляторной батареи от пыли и грязи и следов электролита, пропитка вентиляционных отверстий

	17
	То же
	То же
	2
	Проверка крепления и надежности контак​та наконечников проводов с вы​водными шты​рями, действия вклю​ча​теля массы, а также уровня электро​лита в аккуму​лятор​ной батарее и доливка дистиллированной воды
	Проверка крепления и надежности контакта наконечников проводов с выводными штыря ми, действия включателя массы, а также уровня электролита в аккумуляторной батарее и доливка дистиллированной воды
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	18
	Слесарь по топливной аппаратуре
	Работы по обслу​живанию топлив​​ной аппара​туры
	2
	Проверка осмотром состояния приборов системы питания, их крепления и гер​ме​тичности соединений. У автомобилей с дизельным двигателем проверка дей​ствия привода форсунок или насосов высокого давления, а также работы служебного и аварийного останова дви​гателя. У газобаллонных автомо​билей про​верка внутренней герметичности рас​ходных вентилей и наружной герме​тичности арматуры газового баллона, состояния крепления газового оборудо​вания и газопроводов, слив отстоя из газового редуктора низкого давления
	Проверка осмотром состояния приборов сис​темы питания, их крепления и герме​тичности соединений. У автобусов с дизель​ными двигателями проверка действия привода форсунок или насосов высокого давления, а также работы служебного и аварийного останова двигателя

	19
	То же
	То же
	3
	Проверить и при необходимости отрегу​лировать содержание СО в отработан​ных газах карбюраторных двигателей у газобаллонных автомобилей. Смазать резьбу штоков магистрального наполни​тельного и расходного вентилей, очис​тить фильтрующий элемент магистраль​ного фильтра и сетчатый фильтр газо​вого редуктора, проверить герметич​ность газовой системы сжатым возду​хом, проверить работу электромаг​нитных запорных клапанов на газе и бензине
	Проверить и при необходимости отре​гулировать содержание СО в отработанных газах карбюраторных двигателей
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	Для газобаллонных автомобилей

	20
	Слесарь по топливной аппаратуре
	Работы по обслу​жи​ванию топлив​ной аппара​туры
	2
	Проверить (внешним осмотром) герме​тичность трубопроводов системы пита​ния двигателя бензином
	–

	21
	То же
	То же
	3
	Проверить состояние крепления гото​вых баллонов к кронштейнам, креп​ле​ние кронштейнов расходных венти​лей, магистрального вентиля и газопрово​дов, устранить неисправности и закре​пить. Проверить состояние, при необхо​димости устранить неисправности и закрепить газовый редуктор высокого давления, низкого давления, карбюра​тора-смесителя. Снять, очистить и уста​новить на место фильтр редуктора вы​со​кого и низкого давления, фильтрую​щий элемент магистрального фильтра. Проверить герметичность газовой систе​мы воздухом или азотом, при необ​хо​димости устранить нарушения герме​тич​ности
	–
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	22
	»
	»
	4
	Проверить и при необходимости устра​нить неисправность герметичности элек​т​ро​магнитных запорных клапанов-фильт​ров. Проверить пуск и работу двигателя на бензине, газе, холостом ходу и при различной частоте вращения коленчатого вала. Проверить работу электромагнитных запорных клапанов на газе и бензине
	–

	23
	»
	»
	5
	Проверить и при необходимости отрегулировать содержание СО в отработанных газах двигателя (ОГ) при работе на газе и бензине
	–

	24
	Монтировщик шин
	Шино​монтаж​ные работы
	2
	Проверить состояние шин и давление воздуха в них, при необходимости довести до нормы; удалить посторонние предметы, застрявшие в протекторе и между спаренными колесами
	Проверить состояние шин и давление воздуха в них, при необходимости довести до нормы; удалить посторонние предметы, застрявшие в протекторе и между спаренными колесами

	25
	Мойщик-убор​щик подвиж​ного состава
	Убороч​ные работы
	1
	–
	Уборка кузова, пола, подножек и кабины водителя

	26
	Машинист моечных машин
	Моечные работы
	1
	-
	Мойка кузова, пола, подножек и кабины водителя. Обтирка снаружи стенок, облицовки радиатора, крыльев, подножек, фонаря освещения номерного знака, дверей, указателей габарита и маршрута. Обтирка внутри стекол, зеркал, плафонов, потолка, стенок, перегородок, поручней, дверей, сидений, спинок сидений
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	Второе техническое обслуживание (ТО-2)

	1
	Слесарь по ремонту автомобилей
	Общий осмотр
	2
	Осмотр автомобиля. Проверка состоя​ния кабины, платформы (кузова), зер​кал заднего вида, оперения, номерных знаков
	Осмотр автомобиля, автобуса, Проверка состояния зеркал заднего вида, оперения, номерных знаков

	2
	То же
	То же
	3
	Проверка действия контрольно-изме​ри​тельных приборов, стеклоочисти​телей, устройств для обмыва, обогрева и обдува ветрового стекла
	Проверка действия контрольно-измери​тель​ных приборов, стеклоочистителей, уст​ройств для обмыва, обогрева и обдува ветрового стекла

	3
	» 
	Кон​трольно-диагнос​тические работы
	2
	Проверка состояния передней и задней опор двигателя, герметичности коробки передач, правильности расположения (отсутствия перекосов) заднего (перед​него) моста, состояния рамы, буксир​но​го прибора, крюков, подвески, шквор​ня сцепного (поворотного) устройства. Про​верка состояния систем вентиляции и также уплотнителей дверей и венти​ля​ционных люков. Проверить состоя​ние трубопроводов, шлангов и герме​тич​ность соединений гидравлической сис​темы подъемного устройства плат​формы
	Проверка состояния передней и задней опор двигателя, герметичности коробки передач, правильности расположения (отсутствия перекосов) заднего моста, состояния рамы. Проверка со стояния систем вентиляции (в зимнее время), а также уплотнителей две​рей, окон. Проверка состояния сиденья води​теля и механизма регулировки его поло​жения, двери люка маршрутного ука​зателя, створки капота или двери моторного отсека
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	4
	Слесарь по ремонту автомобилей
	Кон​трольно-диагнос​тические работы
	3
	Проверка состояния и действия привода жалюзи радиатора, термостата, слив​ных кранов, компрессора. У автомо​би​лей с дизельными двигателями провер​ка работы воздушного нагнетателя, регулятора частоты вращения колен​ча​того вала. Проверка действия дистан​цион​ного управления коробкой пере​​дач, состояния деталей подвески, амор​ти​заторов. Проверка легкости пуска и работы двигателя, действия подъемного устройства платформы, исправности датчика включения муфты вентиля тора, системы охлаждения и датчиков ава​рийных сигнализаторов, темпера​туры жидкости в системе охлаждения и давления масла в системе смазки
	Проверка состояния и действия привода жалюзи радиатора, термостата, сливных кра​нов, компрессора, У автобусов с ди​зельными двигателями проверка работы воздуш​ного нагнетателя, регулятора часто​ты вращения коленчатого вала. Проверка действия дистанционного управления короб​кой передач, состояния деталей подвески, амортизаторов. Проверка легкости пуска и работы двигателя, исправности датчика включения муфты вентилятора системы охлаждения и датчиков аварийных сигнали​заторов температуры жид кости в системе охлаждения и давления масла в системе смазки. Проверка крепления стабилизатора поперечной устойчивости

	5
	То же
	То же
	4
	Проверка правильности расположения передней оси и состояния ее балки, схождения, углов установки передних колес. Проверка состояния карданного вала рулевого управления, цапф пово​рот​ных кулаков, упорных подшип​ни​ков, сальников ступиц, тормозных ба​ра​банов, дисков, колодок, накладок, пружин. 

	Проверка правильности расположения перед​ней оси и со стояния ее балки, схождения, уг​лов установки передних колес. Проверка со​стояния карданного вала рулевого управления, цапф поворотных кулаков, упорных под​шип​ников, сальников ступиц, тормозных бараба​нов, дисков, колодок, накладок, пружин. 
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	Проверка шплинтовки пальцев штоков тормозных камер у автомобилей с пнев​ма​тическим приводом тормозов. Для авто​мобилей с гидравлическим приво​дом проверить действие гидравли​чес​кого или пневматического усилителя тормозов
	Проверка шплинтовки пальцев штоков тор​мозных камер у автобусов с пневма​тическим приводом тормозов. Для автомобилей (авто​бусов) с гидравлическим приводом тор​мозов проверить действие гидровакуум​ного или пневматического усилителя тормозов

	6
	Слесарь по ремонту автомобилей
	Кон​трольно-диагно​сти​ческие работы
	5
	Проверка зазоров между стержнями клапанов и коромыслами клапанных механизмов (толкателями) двигателя. Проверка правильности регулировки ре​жимов автоматического переключения передач и проверка работы устройства блокировки стартера и включателя автоматической нейтрали, давления мас​ла в системе, исправности датчика контрольной лампы температуры масла у автомобилей с гидромеханической пе​ре​дачей. Проведение контрольно-диаг​ностических операций, ТО-2, выполняе​мых на посту диагностики
	Проверка зазоров между стержнями кла​па​нов и коромыслами клапанных механизмов (толкателями) двигателя. Проверка пра​виль​ности регулировки режимов автома​ти​ческого переключения передач и работы устройства блокировки стартера и включе​ния автоматической нейтрали, давления масла в системе, исправности датчика кон​трольной лампы температуры масла у автобусов (автомобилей) с гидромехани​ческой передачей. Проведение контрольно-диагностических операций ТО-2, выпол​няемых на посту диагностики

	7
	То же
	Крепеж​ные работы
	2
	Крепление двигателя, картера сцепле​ния, коробки передач, воздушных баллонов
	Крепление двигателя, картера сцепления, коробки передач, воздушных баллонов
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	8
	»
	То же
	3
	Крепление радиатора, его облицовки, жалюзи, капота, вентилятора, водяного насоса, крышки распределительных шес​терен, поддона картера двигателя и под​дона сцепления. У автомобилей с дизель​ными двигателями крепление воздушного нагнетателя, регулятора час​тоты враще​ния коленчатого вала. Крепление ком​прессора, дистанцион​ного управления коробкой передач. У автомобилей с гидро​механической пере​да​чей закрепить крышки подшипников и картер гидро​транс​форматора к картеру коробки пере​дач, датчик спидометра. Крепление флан​цев карданных валов, гайки флан​ца ведущей шестерни главной пере​дачи, тормозных камер, опорных тормоз​ных дисков и задних колес, фланцев, полуосей, амортизаторов, реактивных штанг, балансиров
	Крепление радиатора, его облицовки, жа​люзи, капота, вентилятора, водяного насо​са, крышки распределительных шестерен, поддона картера двигателя и поддона сцепления. У автобусов с дизельными дви​га​телями крепление воздушного нагнета​теля, регулятора частоты вращения колен​ча​того вала. Крепление компрессора, дис​тан​ционного управления коробкой передач. У автобусов с гидромеханической передачей закрепить крышки подшипников и картер гидротрансформатора к картеру коробки передач, датчик спидометра. Крепление флан​цев карданных валов, гайки фланца ведущей шестерни главной передачи, тор​мозных камер, опорных тормозных дисков передних и задних колес, фланцев полу​осей, амортизаторов, реактивных штанг, стабилизатора поперечной устойчивости

	9
	Слесарь по ремонту автомобилей
	Крепеж​ные работы
	4
	Крепление головок цилиндров и стоек осей коромысел, карданного вала руле​вого управления, клиньев шквор​ней передней подвески, головки компрес​сора, опор шестерен колесных редукто​ров, болтов крепления чашек дифферен​циала
	Крепление головок цилиндров стоек осей коромысел, карданного вала рулевого управления, клиньев шкворней передней подвески, головки компрессора, болтов крепления чашек дифференциала


Продолжение прил. 15
	1
	2
	3
	4
	5
	6

	10
	То же
	То же
	5
	Крепление деталей гидромеханической передачи
	Крепление деталей гидромеханической передачи

	11
	»
	Регулировочные работы
	3
	Регулировка переднего моста, карданного вала, сцепления, натяжения приводных ремней
	Регулировка переднего моста, карданного вала, сцепления, натяжения приводных ремней

	12
	»
	То же
	4
	Промывка фильтров насоса 
	Регулировка величины схождения и углов установки передних колес. Регулировка подшипников ступиц колес, величины свободного и рабочего хода педали тормоза

	13
	»
	»
	5
	гидроусилителя рулевого управления
	Регулировка зазоров между стержнями клапанов и коромыслами клапанных меха​низмов (толкателей) двигателя. Регули​ров​ка режимов автоматического переключения передач, давления масла в системе гидромеханической передачи

	14
	Смазчик
	Смазоч​ные и очисти​тельные работы
	1
	Очистка от грязи поверхности и клеммы ножного переключателя света. Проверка уровня масла в топливном насосе высокого давления и регуляторе частоты вращения коленчатого вала двигателя. Слив конденсата из балло​нов пневматического привода тормозов. Слив отстоя из корпусов масляных фильтров. Очистка и промывка кла​пана вентиляции картера двигателя
	Очистка от грязи поверхности и клеммы ножного переключателя света. Проверка уровня масла в топливном насосе высокого давления и регуляторе частоты вращения коленчатого вала двигателя. Слив кон​ден​сата из баллонов пневматического привода тормозов. Слив отстоя из корпусов масля​ных фильтров. Очистка и промывка кла​пана вентиляции картера двигателя
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	15
	Смазчик
	Смазоч​ные и очисти​тельные работы
	2
	Управления и фильтров гидровакуум​ного усилителя тормозов, топливного фильтра-отстойника и фильтра тонкой очистки топлива. У автомобилей с дизельными дви​гателями промывка корпусов предва​рительной и тонкой очистки топлива, слив отстоя из топливного бака. Очистка отстойника топливного насоса от воды и грязи. Промывка фильтрующих элемен​тов, влагомаслоотделителя. Слить отстой из корпуса гидроподъемника, промыть филь​трующий элемент масляного бака, проверить уровень масла и при необхо​димости долить или заменить. Смазать опорно-сцепное устройство и буксирный прибор. Смазка узлов трения в соответ​ствии с картой смазки
	Промывка фильтров насоса гидроусилителя рулевого управления и фильтров гидрова​куумного усилителя тормозов, топливного фильтра-отстойника и фильтра тонкой очистки топлива. У автомобилей с дизель​ными двигателями промывка корпу​сов предварительной и тонкой очистки топлива, слив отстоя из топливного бака. Очистка отстойника топливного насоса от воды и грязи. Промывка фильтрующих элементов влагомаслоотделителя 

	16
	Слесарь по ремонту автомобилей
	Электро​техни​ческие работы
	1
	Очистка поверхности катушки зажига​ния, проводов низкого и высокого напряжения генератора, стартера реле-регулятора от пыли, грязи и масла
	Очистка поверхности катушки зажигания, проводов низкого и высокого напряжения генератора, стартера реле-регулятора от пыли, грязи и масла

	17
	То же
	То же
	2
	Проверка состояния свечей, очистка их от на​гара, регулировка зазора между электродами
	Проверка состояния свечей, очистка их от на​гара, регулировка зазора между электро​дами


	18
	»
	»
	3
	Проверить крепления на валу шкива ге​не​ратора. Снять прерыватель-распре​де​литель, очистить внутреннюю поверхность
	Проверить крепления на валу шкива ге​нератора. Снять прерыватель-распредели​тель, очистить внутреннюю поверхность


Продолжение прил. 15
	1
	2
	3
	4
	5
	6

	19
	»
	»
	4
	Проверка состояния контактов преры​ва​​те​ля и регулировка зазора смазки вала, оси рычажка и кулачковой втул​ки. Уста​но​вка прерывателя-распредели​теля на дви​гатель. Очистка, смазка, ремонт стартера и генератора
	Проверка состояния контактов прерывателя и регулировка зазора, смазка вала, оси рычажка и кулачковой втулки. Установка прерывателя-распределителя на двигатель. Очистка, смазка, ремонт стартера и генератора

	20
	»
	»
	5
	Проверка приборов электрооборудова​ния на диагностическом стенде
	Проверка приборов электрооборудования на диагностическом стенде

	21
	Аккумуляторщик
	Электро​техниче​ские работы
	1
	Очистка батареи от пыли и грязи, следов электролита
	Очистка батареи от пыли и грязи, следов электролита

	22
	То же
	То же
	2
	Проверка действия выключателя аккуму​л​яторной батареи, ее крепление в гнезде
	Проверка действия выключателя аккуму​ляторной батареи, ее крепление в гнезде

	23
	»
	»
	3
	Зарядка аккумуляторной батареи
	Зарядка аккумуляторной батареи

	24
	Слесарь по топливной аппаратуре
	Работы по обслу​живанию топлив​ной аппара​туры
	2
	У газобаллонных автомобилей проверка крепления карбюратора к впускному патрубку и впускного патрубка к смеси​телю, очистка фильтрующего элемента магистрального фильтра газового редук​тора, смазка резьбовых частей штоков магистрального, наполнительного и рас​ходного вентилей, слив отстоя из газового редуктора, промывка воздушного фильтра смесителя, промывка и продувка сжатым воздухом фильтрующего элемента фильтра-отстойника бензина
	Проверка крепления карбюратора к впускному патрубку, промывка и продувка сжатым воздухом фильтрующего элемента фильтра-отстойника бензина
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	25
	То же
	То же
	3
	Регулировка минимальной частоты вращения коленчатого вала двигателя в режиме холостого хода. Проверка работы датчика уровня сжатого газа. Проверка состояния подогревателя сжи​жен​ного газа; для автомобилей с дизельными двигателями проверить цир​куляцию топлива и при необхо​димости спрессовать систему
	Регулировка минимальной частоты враще​ния коленчатого вала двигателя в режиме холостого хода. Проверка для автобусов с дизельными двигателями циркуляции топ​ли​ва и при необходимости опрессовка системы

	26 
	» 
	» 
	4
	Проверка работы двигателя и состояния приборов системы питания, действия привода, полноты открывания и закры​вания дроссельной и воздушной заслонок, работы топливного насоса при помощи манометра. У автомобилей с газобаллонными двигателями про​верка и регулировка давления в первой и второй ступенях редуктора, хода штока и герметичности клапана второй ступени редуктора, герметичности раз​гру​​зочного устройства, проверка состоя​ния и действия привода воз​душной и дроссельной заслонок смесителя, проверка угла опережения зажигания при работе двигателя на газе
	Проверка работы двигателя и состояния приборов системы питания, действия при​вода, полноты открывания и закрывания дроссельной и воздушной заслонок, работы топливного насоса при помощи манометра. У автобусов с дизельными двигателя ми снять и проверить форсунки (насос фор​сунки) на стенде, проверка и испытание механизма управления подачей топлива


Продолжение прил. 15
	1
	2
	3
	4
	5
	6

	27
	Слесарь по топливной аппаратуре 
	Работы по обслу​живанию топлив​ной аппара​туры
	2
	Регулировка уровня топлива в поплав​ковой камере карбюраторных автомоби​лей. Проверка работы дозирующего устройства экономайзера, проверка работы манометров высокого и низкого давления. У автомобилей с дизельными двигателями проверка работы топлив​ного насоса высокого давления, регуля​тора частоты вращения коленчатого вала и дымности отработавших газов, регулировка угла опережения впрыска топлива
	Регулировка уровня топлива в поплавковой камере карбюратора. У автобусов с дизель​ными двигателями проверка работы топлив​ного насоса высокого давления, регулятора частоты вращения коленчатого вала и дымности отработавших газов, регулировка угла опережения впрыска топлива

	28
	То же
	То же
	3
	Проверить наружную герметичность редуктора высокого давления. Прове​рить работу манометра давления, при​во​да заслонки подогревателя. Прове​рить состояние и крепление газовых баллонов, кронштейнов подогревателя 
	 – 

	29
	»
	» 
	4
	Проверить герметичность и работу клапана редуцирующего узла, предох​ра​нительного клапана редуктора высо​кого давления. Проверить и при необ​ходимости отрегулировать давле​ние в первой ступени редуктора. Проверить ход штока и герметичность клапана второй ступени
	 – 
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	30
	Монтировщик шин
	Шино​монтаж​ные работы
	2
	Проверка состояния шин и давления воздуха в них, доведение давления воз​духа до нормы, удаление посторон​них предметов, застрявших в протекторе
	Проверка состояния шин и давления воздуха в них, доведение давления воздуха до нормы, удаление посторонних предме​тов, застрявших в протекторе

	31
	Мойщик- уборщик подвижного состава
	Убороч​ные работы
	1
	–
	Уборка кузова, пола, подножек и кабины водителя

	32
	Машинист моечных машин
	Моечные работы
	1
	–
	Мойка кузова, пола, подножек и кабины водителя. Обтирка снаружи стенок, облицовки радиатора, крыльев, подножек, фонаря освещения номерного знака, дверей, указателей габарита и маршрута Обтирка внутри стекол, зеркал, плафонов, по толка, стенок, перегородок, по ручней, дверей, сидений и спинок сидений

	Текущий ремонт (ТР)

	1
	Слесарь по ремонту автомобилей
	Кон​троль​но-диагно​стичес​кие и кре​пеж​​ные работы
	2
	Снятие двигателя. Снятие и установка бензобака, картера, педали тормоза, глушителя
	Снятие двигателя. Снятие и установка бензобака, картера, педали тормоза, глушителя, крыльев
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	2
	То же
	То же 
	3
	Установка двигателя. Снятие и установка крышки клапанной коробки, масляного радиатора, впускного и выпускного трубопроводов, сцепления, передач, карданного вала, переднего и заднего мостов, тормозных колодок, гидроподъемника
	Установки двигателя. Снятие и установка крышки клапанной коробки, радиатора, масляного радиатора, впускного и выпуск​ного трубопроводов, сцепления, коробки передач, карданного вала, переднего и зад​него мостов тормозных колодок, гидро​подъемника

	3
	Слесарь по ремонту автомобилей
	Кон​троль​но-диагно​стиче​ские и крепеж​ные работы
	4
	Установка распределительного вала, блока шестерен заднего хода в картер, карданного вала и рулевого механизма
	Установка распределительного вала, блока шестерен заднего хода в картер, карданного вала и рулевого механизма

	4
	То же
	То же
	5
	Проверка после испытания на стенде цилиндров, коренных и шатунных под​шипников, устранение неисправ​но​стей и окончательное крепление. Баланси​ровка коленчатого вала с маховиком
	Проверка после испытания на стенде цилиндров, коренных и шатунных под​шипников, устранение неисправностей и окончательное крепление. Балансировка ко​лен​чатого вала с маховиком

	5
	» .
	Регули​ровоч​ные работы
	3
	Регулировка свободного хода педали сцепления, действия ножного тормоза, переднего моста, карданного вала, сцеп​ле​ния, натяжения приводных ремней
	Регулировка свободного хода педали сцеп​ле​ния, действия ножного тормоза, перед​него моста, карданного вала, сцепления, натяжения приводных ремней
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	6
	»
	То же
	4
	Регулировка рулевого управления, угла сходимости передних колес, подшипников передних и задних мостов
	Регулировка рулевого управления, угла сходимости передних колес, подшипников передних и задних мостов

	7
	»
	»
	5
	Испытание и регулировка двигателей всех типов и марок
	Испытание и регулировка двигателей всех типов и марок

	8
	»
	»
	6
	Регулировка и испытание автомати​ческой коробки передач. Регулировка и комплексные испытания особо сложных и ответственных агрегатов и узлов автомобилей различных марок
	Регулировка и испытание автоматической коробки передач. Регулировка и ком​плекс​ные испытания особо сложных и ответст​венных агрегатов и узлов автомобилей различных марок

	9
	»
	Разборо​чно-сбо​роч​ные работы
	1
	Разборка воздушного и масляного фильтров тонкой очистки
	Разборка воздушного и масляного фильтров тонкой очистки

	10
	»
	То же
	2
	Разборка переднего моста, сцепления, рулевого управления, карданного вала. Ремонт и сборка воздушного и масля​ного фильтров тонкой и грубой очист​ки. Изготовление кронштейнов и хомутиков
	Разборка переднего моста, сцепления, рулевого управления, карданного вала. Ремонт и сборка воздушного и масляного фильтров тонкой и грубой очистки. Изго​товление кронштейнов и хомутиков

	11
	>>
	»
	3
	Разборка двигателя, заднего моста, коробки передач, переднего моста. Ремонт и сборка переднего моста, карданного вала и сцепления. Разборка и сборка масляного насоса, впускного и выпускного трубопроводов
	Разборка двигателя, заднего моста, коробки передач, переднего моста. Ремонт и сборка переднего моста, карданного вала и сцепления. Разборка и сборка масляного насоса, впускного и выпускного трубо​проводов
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	12
	»
	»
	4
	Разборка, ремонт и сборка двигателя, механизма переключения передач, пер​вичного, вторичного и промежуточного валов, тормозного крана, регулятора давления и привода-насоса подъемного механизма. Разбраковка деталей
	Разборка, ремонт и сборка двигателя, механизма переключения передач, первич​ного, вторичного и промежуточного валов, тормозного крана, регулятора давления. Разбраковка деталей

	13
	»
	»
	5
	Ремонт и сборка гидротрансформатора
	Ремонт и сборка гидротрансформатора

	14
	»
	»
	6
	Ремонт и сборка сложных и ответст​венных агрегатов и узлов
	Ремонт и сборка сложных и ответственных агрегатов и узлов

	15
	»
	Агрегат​ные работы
	1
	Очистка от грязи и мойка после раз​бор​ки деталей и узлов двигателя, заднего моста, рулевого управления и т. п.
	Очистка от грязи и мойка после разборки деталей и узлов двигателя, заднего моста, рулевого управления и т. д.

	16
	»
	То же
	2
	Смена пальцев и нарезание резьбы на рулевых тягах
	Смена пальцев и нарезание резьбы на рулевых тягах

	17
	»
	»
	3
	Укомплектовка агрегатов и узлов деталями
	Укомплектовка агрегатов и уз лов деталями

	18
	»
	»
	4
	Испытание узлов и агрегатов, устра​нение обнаруженных неисправностей
	Испытание узлов и агрегатов, устранение обнаруженных неисправностей

	19
	»
	»
	5
	Испытание двигателя на стенде
	Испытание двигателя на стенде

	20
	»
	»
	6
	Ремонт и сборка автоматической короб​ки передач. Ремонт и сборка особо сложных и ответственных агрегатов и узлов автомобилей различных марок
	Ремонт и сборка автоматической коробки передач. Ремонт и сборка особо сложных и ответственных агрегатов и узлов

	21
	»
	Электро​техниче​ские работы
	1
	Очистка, мойка, протирка и продувка сжатым воздухом деталей и узлов электрооборудования автомобиля
	Очистка, мойка, протирка и продувка сжатым воздухом деталей и узлов электрооборудования автомобиля
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	22
	Слесарь по ремонту автомобилей
	Электро​техниче​ские работы
	2
	Снятие узлов электрооборудования, соединительных проводов, фары, под​фарника и стекло очистителя. Изго​товление прокладок
	Снятие узлов электрооборудования, соеди​ни​тельных проводов, фары, подфарника и стекло очистителя. Изготовление прокладок

	23
	То же
	То же
	3
	Разборка, ремонт, укомплектовка дета​лями, сборка и установка узлов электро​оборудования. Разборка, сборка и установка аппаратов и арматуры электроосвещения, стеклоочистителя, вентилятора. Замена, пайка, изоляция и установка соединительных проводов
	Разборка, ремонт, укомплектовка деталями, сборка и установка узлов электрообо​рудования. Разборка, сборка и установка аппаратов и арматуры электроосвещения, стеклоочистителя, вентилятора. Замена, пайка, изоляция и установка соедини​тель​ных проводов

	24
	» »
	
	4
	Разборка, ремонт, сборка и проверка работы сложных деталей и узлов элек​тро​оборудования. Разбраковка деталей
	Разборка, ремонт, сборка и проверка ра​боты сложных деталей и узлов электро​оборудования. Разбраковка деталей

	25
	»
	»
	5
	Испытание и регулировка узлов электро​оборудования, устранение обна​ру​женных дефектов
	Испытание и регулировка узлов электро​оборудования, устранение обнаруженных дефектов

	26
	Аккумулятор​щик
	Аккуму​лятор​ные работы
	1
	Мойка и сушка деталей. Очистка вен​ти​ляционных отверстий в аккумуля​торных ящиках
	Мойка и сушка деталей. Очистка вентиля​ционных отверстий в аккумуляторных ящиках

	27
	То же
	То же
	2
	Снятие аккумуляторной батареи, слив электролита, разборка. Пайка, марки​ровка выводной клеммы. Опиливание межэлементного соединения. Замена ре​зи​нового клапана на пробке. Заготовка проводов и припайка наконечников
	Снятие аккумуляторной батареи, слив электролита, разборка. Пайка, маркировка выводной клеммы. Опиливание межэле​мент​ного соединения
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	28
	»
	«
	3
	Укомплектовка деталями и сборка акку​муляторной батареи с заменой негодных пластин и межэлементных соединений, зарядка. Испытание акку​му​ляторной батареи и регулировка напряжение сила тока при зарядке
	Укомплектовка деталями и сборка акку​муляторной батареи с заменой негодных пластин и межэлементных соединений, зарядка. Испытание аккумуляторной бата​реи и регулировка напряжение и сила тока при зарядки. установка на автомобиль

	29
	»
	»
	4
	Дефектовка деталей
	Дефектовка деталей

	30
	Слесарь по топливной аппаратуре
	Работы по ремонту топлив​ной аппара​туры
	2
	Снятие и установка карбюратора, бака, отстойника, форсунки, трубок топлив​ной системы, насоса, форсунки, фильт​ра, топ​лив​ного и подкачивающего насо​сов. Заме​на фильтров предварительной и тон​кой очистки топлива дизельной топливной ап​па​ратуры. Разборка, ре​монт и сборка по​плав​ка, запорного кла​пана, узла воз​душ​ной заслонки и дрос​селя карбюра​торной топливной аппа​ра​туры. Разборка, промыв​ка и продувка жик​​леров. Изго​товление прокладок кор​пу​са и фланца карбюратора, крышки насоса
	Снятие и установка карбюратора, бака, от​стойника форсунки, трубок топливной сис​те​мы, насос форсунки, фильтра, топливного и подкачивающего насосов. Замена фильт​ров предварительной и тонкой очистки топлива дизельной топливной аппаратуры. Разборка, ремонт и сборка поплавка, запор​ного клапана, угла воздушной заслонки и дросселя карбюраторной топливной аппара​туры. Разборка, промывка и продувка жиклеров. Изготовление прокладок корпуса и фланца карбюратора, крышки насоса
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	31
	То же
	То же
	3
	Регулировка карбюратора на мини​мальные обороты холостого хода. Раз​борка, ремонт и сборка карбюратора, центробежного датчика и топливного на​соса. Разборка и сборка подкачи​вающего насоса, форсунки, фильтров тонкой и грубой очистки, а также насоса форсунки с заменой деталей, проверкой на распыление топлива, герметичности и производительности. Замена регуля​тора оборотов
	Регулировка карбюратора на минимальные обороты холостого хода. Разборка, ремонт и сборка карбюратора, центробежного датчика и топливного насоса. Разборка и сборка подкачивающего насоса, форсунки, фильтров тонкой и грубой очистки, а также насос форсунки с заменой деталей, про​веркой на распыление топлива, герме​тичности и производительности. Замена регулятора оборотов

	
	
	
	
	
	

	32
	»
	»
	4
	Ремонт, испытание и регулировка топливного и подкачивающего насосов, форсунки, регулятора числа оборотов, насоса форсунки. Тарировка жиклера на приборе. Ремонт, испытание и регу​лировка карбюратора. Притирка иголь​чатого клапана поплавковой камеры к седлу
	Ремонт, испытание и регулировка топлив​ного и подкачивающего насосов, форсунки, регулятора числа оборотов, насос форсунки. Тарировка жиклера на приборе. Ремонт, испытание и регулировка карбюратора. Притирка игольчатого клапана поплавковой камеры к седлу

	33
	»
	»
	5
	Ремонт, испытание и регулировка на герметичность, производительность, а также на распыление топлива дизель​ной топливной аппаратуры
	Ремонт, испытание и регулировка на герметичность, а также на распыление топлива дизельной топливной аппаратуры
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	Для газобаллонных автомобилей

	34
	Слесарь по топливной аппаратуре
	Работы по ре​мон​​ту топлив​ной аппара​туры
	3
	Снять и установить подогреватель, газовый редуктор высокого давления, газовый редуктор низкого давления, карбюратор-смеситель, электромагнит​ный газовый запорный клапан, электромагнитный бензиновый клапан, вентили запорные, газопроводы
	

	35
	То же
	То же
	4
	Отвернуть болты крепления подогре​вателя к раме и снять его. Установить подогреватель на раму и завернуть болты крепления. Отвернуть болты крепления электромагнитного газового клапана к корпусу кабины и снять его. Установить газовый клапан и завернуть болты крепления. Отвернуть болты крепления корпуса клапана к кабине и снять бензиновый клапан. Установить электромагнитный бензиновый клапан и завернуть болты крепления клапана
	

	36
	Монтировщик шин
	Шино​монтаж​ные работы
	2
	Накачивание и подкачивание шин воз​духом, проверка давления воздуха в шинах по манометрам, определение год​ности покрышек, камер, дисков для дальнейшей эксплуатации, при необхо​димости, их ремонт
	Накачивание и подкачивание шин возду​хом, проверка давления воздуха в шинах по манометрам, определение годности покры​шек, камер, дисков для дальнейшей экс​плуатации, при необходимости, их ремонт
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	37
	Ремонтиров​щик резиновых изделий
	Шино​ремонт​ные (вулка​низа​ци​онные) работы
	2
	Выполнение несложных работ по ре​монту резиновых изделий, бывших в употреблении, с применением шеро​хо​вальных приспособлений и механизмов и местной вулканизации. Вулканизация заглушек из маслостойкой резины. Выяв​ление повреждений и ремонт авто​камер. Приготовление резинового клея и подготовка материалов для ремонта. Проверка, исправление и замена нип​пелей в автокамерах. Испытание камер в резиновых изделиях после ремонта. В случае необходимости – вулканизация резиновых изделий
	Выполнение несложных работ по ремонту резиновых изделий. бывших в употребле​нии, с применением шероховальных при​спо​соблений и механизмов и местной вулканизации. Вулканизация заглушек из маслостойкой резины. Выявление повреж​дений и ремонт автокамер. Приготовление резинового клея и подготовка материалов для ремонта. Проверка, исправление и замена ниппелей в автокамерах. Испытание камер и резиновых изделий после ремонта. В случае необходимости вулканизация рези​новых изделий

	38
	Ремонтиров​щик резиновых изделий 
	Шино​ремонт​ные (вулка​низаци​онные) работы
	3
	Выполнение ремонта средней слож​но​сти изделий, бывших в употреблении, обработка авто покрышек на шеро​хо​вальных станках с применением ин​стру​ментов и приспособлений. Вырезка повреждений на автопокрышках в соот​ветствии с характером ремонта. Удале​ние изношенных манжет. Испыта​ние покрышек после ремонта. Вулкани​за​ция внутренних и наружных поверх​ностей автопокрышек раз личных размеров. Вулканизация накладок и заплат при ремонте камер
	Выполнение ремонта средней сложности резиновых изделий, бывших в употребле​нии, обработка автопокрышек на шерохо​валь​ных станках с применением инстру​мен​тов и приспособлений. Вырезка поврежде​ний на автопокрышках в соответствии с характером ремонта. Удаление изношенных манжет. Испытание покрышек после ре​монта. Вулканизация внутренних и наруж​ных поверхностей автопокрышек раз лич​ных размеров. Вулканизация накладок и заплат при ремонте камер
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	39
	Электросвар​щик ручной сварки
	Свароч​ные работы
	2
	Ручная электродуговая и газоэлектри​ческая сварка простых деталей и узлов. Наплавка простых неответственных дета​лей. Сварка кронштейнов подрам​ни​ков, автосамосвалов, планок, скоб, хомутов
	Ручная электродуговая и газоэлектрическая сварка простых деталей и узлов. Наплавка простых неответственных деталей. Сварка кузова

	40
	То же
	То же
	3
	Подварка колодок тормоза грузовых автомобилей, кожухов, полуосей, заднего моста. Сварка кузова автосамосвалов
	Подварка колодок тормоза автомобилей, автобусов. Сварка кузова

	41
	Газосварщик
	»
	2
	Пайка горловины бензобаков. Заварка трещин, кронштейнов крепления глушителя к раме автомобиля. Сварка усилителей крыльев
	Пайка горловины бензобаков. Заварка трещин кронштейнов крепления глушителя к кузову автомобиля, автобуса. Сварка усилителей крыльев

	42
	То же
	»
	3
	Сварка глушителя топливной и воздуш​ной систем, рамок профильного окна ка​бины во​дителя. Заварка трещин облицов​ки ра​диатора, дефектов горловины масло на​гре​вателя, картера коробки, крышки картера
	Сварка глушителя топливной и воздушной систем, заварка дефектов картера коробки, крышки картера, облицовки радиатора и других деталей автомобиля и автобуса

	43
	Медник -
	Медниц​кие работы
	2
	Испытание радиатора, масляного ра​диа​​тора, радиатора отопителя топлив​ного бака под давлением. Разборка радиатора, пайка трещин и припайка заплат. Заглушка трубок радиатора. От пайка и снятие боковин масляного радиатора, бачков радиатора, радиатора отопителя, горловины топливного бака и сетки фильтра. Сборка топливного бака и фильтра
	Испытание радиатора, масляного радиато​ра, радиатора отопителя, топливного бака под давлением. Разборка радиатора, пайка трещин и припайка заплат. Заглушка трубок радиатора. От пайка и снятие боко​вин масляного радиатора, бачков радиатора, радиатора отопителя, горловины топливного бака и сетки фильтра. Сборка топливного бака и фильтра
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	44
	То же
	То же
	3
	Замена и пайка трубок радиатора. Сборка радиатора, масляного радиатора и радиатора отопителя
	Замена и пайка трубок радиатора. Сборка радиатора, масляного радиатора и радиа​тора отопителя

	45
	Жестянщик
	Жестяницкие работы
	2
	Прямолинейная ручная резка листового металла и резка фасонных заготовок всех размеров по шаблонам и разметке. Отруб​ка, опиливание и очистка дета​лей. Правка лопастей вентилятора, номер​ного знака, жалюзи радиатора, крон​штейна глушителя, держателя заднего номерного знака. Изготовление брызговиков двигателя
	Правка угольника внутренней обивки двери кабины, петли и упора двери люка колесодержателя, накладки крыла. Замена орнамента передка двери мотоотсека, замка двери люка колесодержателя, замка боко​вого окна, оси навесной створки двери

	46
	То же
	То же
	3
	Правка вмятин, изготовление, приклеп​ка и срубка заплат крыла, капота, облицовки радиатора, боковины каби​ны, двери каби​ны. Изготовление хому​та глушителя, крон​штейна сигнала, хомута топливного бака. Рихтовка, вырезка поврежденных мест, изготовле​ние и подгонка заплат под сварку
	Правка пластин жалюзи радиатора, колпака колеса, рамки подвесного окна, орнамента двери мотоотсека, габаритного профи ля люка колесодержателя, панели боковины, ободка фары. Разборка и сборка двери кабины водителя, мотоотсека и люка коле содержателя

	47
	Жестянщик
	Жестя​ницкие работы
	4
	 – 
	Рихтовка и правка вмятин откосов крыши легкового автомобиля, крыльев, капота, передних и задних дверей, крышки багажника. Правка створчатой двери, панели двери кабины водителя, дверки мотоотсека, люка колесодержателя, дверки люка аккумуляторных батарей, панели угловой нижней левой или правой задка
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	48
	То же
	То же
	5
	 – 
	Обшивка и рихтовка кузова и крыльев легкового автомобиля, а также изготовление днища

	49
	Кузнец ручной ковки
	Кузнеч​норес​сорные работы
	2
	Ковка пусковой рукоятки двигателя, деталей платформы, хомута рессоры, крюка запора борта. Правка рычага переключения передач, тяги, буксир​ного крюка. Разборка рессоры и укомплектовка ее деталями
	Ковка пусковой рукоятки двигателя, деталей кузова, хомута рессоры. Разборка рессоры и укомплектовка ее деталями. Правка кронштейнов переднего и заднего буферов

	50
	То же
	То же
	3
	Правка фланца карданного вала, руле​вых тяг, вмятин платформы, ковка ры​чага и сектора рычага ручного тормоза. Переклепка ведомой конической шестер​ни автомобиля, ступицы колес заднего моста, ковка буксирного крюка, кронштейнов кабины и подножки. Проверка упругости рессоры
	Правка и отбортовка диска колеса, буфе​ров, углового габаритного профиля перед​ка. Ковка деталей глушителя, подвески, кузова, кронштейна крепления генератора. Проверка упругости рессоры

	51
	»
	»
	4
	Правка продольной балки рамы. Изготовление усилительной коробки с подгонкой по раме. Ковка и сварка деталей тормозной и рычажной пере​дачи. Изготовление рессорных листов
	Правка деталей рамы. Изготовление рессорных листов

	52
	Кузнец на молотах и прессах
	То же
	2
	Разогрев печи, подача, разгрузка и нагрев заготовок. Ковка деталей в качестве подручного
	Разогрев печи, подача, разгрузка и нагрев заготовок для ковки деталей. Ковка деталей в качестве подручного
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	53
	То же
	»
	3
	Ковка и правка деталей автосцепного уст​ройства, рессорного подвешивания, тормоз​ной, рычажной передачи, шесте​рен, шпо​нок, тяг, прямых и с несколь​кими переги​бами. Гибка подножек и кронштейнов
	Ковка и правка деталей рессорного подве​шивания, тормозной рычажной передачи, шестерен, шпонок, тяг прямых и с несколь​кими перегибами

	54
	Кузнец на молотах и прессах
	Кузнеч​но-рес​сорные работы
	4
	Ковка и правка деталей тормозной рычажной передачи
	Ковка и правка деталей тормозной и рычажной передачи

	55
	Слесарь механосбороч​ных работ
	Слесар​но-меха​нические работы
	1
	Опыливание простых деталей, резка заго​товок ручными ножовками, рубка зубилом, зачистка заусенцев, прогонка резьбы, сверление отверстий по кондуктору
	Опыливание простых деталей, резка заго​товок ручными ножовками, рубка зубилом, зачистка заусенцев, прогонка резьбы, свер​ление отверстий по кондуктору

	56
	То же
	То же
	2
	Сверление отверстий и нарезание резьбы в несложных деталях, нареза​ние резьбы на тормозной тяге
	Сверление отверстий и нарезания резьбы в несложных деталях, нарезания резьбы на тормозной тяге

	57
	Токарь
	»
	2
	Токарная обработка деталей по 12 – 14-му квалитетам (5–7-му классам точности). Свер​ление отверстий валика водяного на​соса, валика ведущей шестерни масля​но​го насоса, наконечника гибкого шланга тор​мозной системы, пальца вилки штока тор​мозной камеры. Вытачивание валика ве​дущей шестерни масляного насоса, ко​ни​​ческой пробки масляного канала оси бло​ка шестерен заднего хода. Нарезание резьб и обточка деталей под наплавку. Шли​​фовка оси блока шестерен заднего хода
	Токарная обработка деталей по 12 – 14-му квалитетам (5 – 7-му классам точности). Свер​ление отверстий валика водяного насо​са, вали​ка ведущей шестерни масляного на​со​са, нако​нечника гибкого шланга тор​моз​ной сис​темы. Вытачивание тяги соединения двигателя с рамой, тяги выключения сцеп​ления, оси шес​тер​ни заднего хода коробки передач, кольца шкива генератора, пробки маслоналивного отверстия картера рулевого механизма. Наре​зание резьб и обточка деталей под наплавку. Шлифовка валика водяного насоса, оси шестерни заднего хода коробки передач
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	58
	То же
	»
	3
	Токарная обработка деталей по 8 – 11-му квалитетам (3 – 4-му классам точ​ности). Правка центров и подрезание торца фланца коленчатого вала, шлифовка валика водяного насоса, валика ведущей шестерни масляного насоса, нажимного диска сцепления. Обтачивание деталей после наплавки и переклепки
	Токарная обработка деталей по 8 – 11-му квалитетам (3 – 4-му классам точности). Правка центров и подрезание торца фланца коленчатого вала. шлифовка валика веду​щей шестерни масляного насоса, маховика, шеек крестовин кардана рулевого меха​низма, барабана ручного тормоза, диска сцепления. Обтачивание деталей после наплавки и переклепки

	59
	»
	»
	4
	Токарная обработка и доводка сложных деталей по 7 – 10-му квалитетам (2 – 3-му классам точности). Расточка гильз (блока) цилиндров, шлифовка корен​ных и шатунных шеек коленчатого вала, шеек распределительного вала
	Токарная обработка и доводка сложных деталей по 7 – 10-му квалитетам (2 – 3-му классам точности). Расточка гильз (блока) цилиндров, шлифовка коренных и шатун​ных шеек коленчатого вала, шеек распре​делительного вала

	60
	»
	»
	5
	Токарная обработка и доводка сложных ответственных деталей по 6 – 7-му квалитетам (2-му классу точности), Хонингование гильз (цилиндров)
	Токарная обработка и доводка сложных ответственных деталей по 6 – 7-му ква​литетам (2-му классу точности). Хонин​гование гильз (цилиндров)

	61
	Столяр
	Дерево​отделоч​ные работы
	2
	Разборка платформы бокового борта, пола и основания плат формы, инстру​ментального ящика. Замена бортовых петель, петель крюка запора, пальца бортовой петли
	–
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	62
	То же
	То же
	3
	Сборка боковых бортов, пола, и осно​вания платформы. Установка и креп​ление переднего, заднего и боковых бортов. Изготовление деревянных дета​лей платформы. Замена и изготовление брусьев и досок
	-

	63
	Слесарь по ремонту автомобилей
	Арма​тур​ные работы
	2
	Снятие стекла с рамками и окантовками двери кабины, арматуры. Снятие, раз​бор​ка, сборка с заменой деталей и уста​новка зам​ка и петли двери кабины, стекло​подъем​ника, замка капота. Прав​ка сектора стеклоподъем​ника. Изготов​ление рычага ог​ра​ничителя двери. Сня​тие и установка за​щелки замка двери кабины, ручки двери, уп​лотнителя, прое​ма двери, пепельницы, крыш​ки венти​ляционного люка и ее уплот​нителя
	Снятие стекла с рамками и окантовками двери кабины, арматуры. Снятие и уста​новка замка двери, разборка и сборка замка двери с заменой деталей выключателя замка, защелки замка двери, ограничителя двери, ручки двери, стеклоподъемника, зам​ка капота, уплотнителя крышки багаж​ника, пепельницы

	64
	То же
	
	3
	Установка арматуры, стекла двери кабины с рамками и окантовками. Снятие и установка стекла ветрового окна, окна задка кабины и опускного стекла двери кабины
	Установка арматуры стекла с рамками двери и окантовками, стекла номера марш​рута, стекла задка бокового (правое или левое), стекла окна двери кабины водителя, стекла правого бокового ветрового окна подвижного и неподвижного, стекла двери
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	65
	Обойщик
	Обойные работы 2
	1
	Полная разборка и разбраковка деталей подушки и спинки сиденья, снятие подлокотников дверей. Изготовление окантовки обивки подушки и спинки сиденья
	Снятие окантовки, обивки, ватника, деко​ра​тивной накладки подушки и спинки сиденья автобуса, а у легковых автомобилей также заматрасовки (каркаса, пружины – «Москвич»), спинки и подушки переднего и заднего сидений, подлокотника, обивки и декоративной накладки двери

	66
	То же
	3
	3
	Изготовление обивки подушки и спинки сиденья в сборе. Сборка подуш​ки и спинки сиденья из деталей. Вы​кройка за плат. Изготовление и замена обивки крыши и боковины кабины, а также чехлов радиатора и капота
	Замена губчатой резины основания подуш​ки. Ре​монт металлических каркасов. Рас​крой и по​шив обивки. Разбраковка и уком​плектовка новы​ми деталями и материалами подушек и спи​нок сидений. Установка заматрасовки, обив​ки, прокладки, козырька на остов заднего сиденья, подлокотника

	67
	» »
	
	4
	Внутренняя отделка кабины и сиденья водителя
	Установка пружин в чехлы и сшив при замене пружин, соединение секций пружин. Укладка ватника, натяжка обивки с окантовкой. Установка декоративной на​клад​ки спинки сиденья и двери

	69
	Маляр
	Маляр​ные работы
	1
	Очистка поверхностей деталей от ока​лины, ржавчины, пыли и других налетов. Мойка деталей, подготовка поверхностей под окраску, обезжири​ва​ние и грунтование. Мойка и очистка пульверизаторов, кистей. Сушка окра​шен​ных изделий. Растирание краски вручную
	–
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	1
	2
	3
	4
	5
	6

	70
	То же
	То же
	2
	Окраска отдельных агрегатов. Нане​сение надписей по трафарету
	Окраска отдельных агрегатов и узлов. Нанесение надписей по трафарету

	71
	»
	»
	3
	Полная окраска автомобиля и отдель​ных его деталей со снятием или частич​ным снятием старой краски. Простая шлифовка и полировка окрашенных поверхностей
	Полная окраска автомобиля, автобуса и от​дель​ных их деталей со снятием или частичным снятием старой краски. Простая шлифовка и полировка окрашенных поверх​ностей

	72
	»
	»
	4
	 – 
	Выполнение сложной маляр ной работы, связанной с высоко качественной окраской и отделкой поверхности в несколько тонов. Нанесение рисунков на поверхность по тра​фаретам в несколько тонов (свыше трех). Составление колеров. Шлифовка и отделка поверхности с лакировкой и полировкой


Приложение 16 
Карта организации труда на рабочем месте

	1. Исходные данные
	Участок
	Рабочее место
	Лист
	Листов

	
	Кузнечно-рессорный
	№3
	1
	5

	1.1. Предмет труда
	1.3.Технологическая связь

	Сборочная единица
	Наименование технологического процесса
	Номер тех​но​ло​гичес​кой карты
	Предмет труда поступает
	Предмет труда направляется

	Звездочка цепной передачи
	Обжим ступицы, выпрессовка оправки
	
	С рабо​чего места

№2 вручную
	На рабочее мес​то №1 под​вес​ным краном и руч​ной теле​ж​кой в контей​нере

	1.2. Перечень основных требований
	1.4. Усло​вия труда
	Нормальные

	1.2.1. Техническая характеристика рабо​чего места
	1.2.2. Требования к исполнителю
	1.5. Сис​те​ма оплаты труда
	Бригадная, сдельно-пре​миальная, по конечному результату

	Площадь, м2
	24
	Профе​ссия
	Слесарь-монтаж​ник
	1.5.1. Показатели мате​риального стимулирования

	Установленная мощность, кВт
	39
	
	
	Условия и показатели раз​мера премии устанав​ли​ваются по действующему 
на предприятии положению о премировании

	Количество рабочих постов
	2
	Образо​вание
	Среднее
	

	Количество смен
	1
	Разряд
	4
	1.6. Кон​троль ка​чества продукции
	1.7. Оценка качества продукции

	Численность рабочих
	1-я

смена
	1


	Специа​ль​ные требо​вания
	Проф​подбор
	Соответст​вие вос​ста​но​вленной детали ремонтному чертежу
	Оценивается по показателям комплексной системы уп​рав​ления качест​вом продукции

	
	2-я смена
	-
	
	
	
	


Продолжение прил. 16
	2. Производственная ор​га​ни​зация рабочего места
	Участок
	Рабочее место
	Лист
	Листов

	
	Кузнечно-прессовый
	№ 3
	2
	5

	2.1. Внешняя плани​ров​ка (схема)
	2.2. Оборудование, оргоснастка, инструмент

	
	№ 
п/п
	Наименование
	ГОСТ, ТУ, тип, чертеж, модель
	Кол-во
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	Подъемно- транспортное оборудование
	
	

	
	1
	Кран подвесной элек​три​ческий однобалоч​ный об​щего назначения
	Кран 2-84-6-6-220
ГОСТ 7890-73
	1

	
	
	Технологическое оборудование
	
	

	
	2
	Пресс гидравлич. со штампом 70-1442-2001
	ПБ328
	1

	
	
	Оргоснастка
	
	

	
	
	Контейнер
	
	

	
	3
	Стол монтажный
	Цеховой
	

	
	
	Технологическая оснаст​ка
	ОРГ-1468-01-080А
	

	
	4
	Клещи вспомогат. (на схеме не указаны)
	Клещи 1200-2002
	

	
	5
	Наставки для выпрес​совки тех. оправок
	ГОСТ11395-75
	1

	
	6
	Подставки для выпрес​совки тех. 
	Цеховые
	9

	
	7
	Инструмент измеритель​ный
	Цеховые
	1

	
	8
	Комплект шаблонов
	Цеховые
	1 ком​плект

	
	
	Инвентарь
	
	

	
	9
	Щетка капроновая
	В соот​вет​ст​вии с ТУ на ремонт 
	1

	
	
	Материал
	
	

	
	10
	Ветошь обдирочная сорти​рованная
	625 ГОСТ 6354-79
	-

	
	
	Документация
	
	

	
	11
	Карты технологического процесса
	-
	1

	
	12
	Карты организации труда
	-
	1

	
	13
	Техн. требования на восстановление
	-
	1

	
	14
	Инструкция по технике безопасности
	-
	1


Продолжение прил. 16
	3. Трудовой процесс
	Участок
	Рабочее место
	Лист
	Листов

	
	Кузнечно-прессовый
	№ 3
	3
	5

	3. 1. Элементы трудового процесса
	Разряд работы
	Норма вре​мени, ч
	Расценка, руб.

	1. Доставить звездочки (145 шт.) с участка дефектации на кузнечный участок (рабочее место 2) подвесным краном в контейнерах
	2
	0,24
	

	2. Установить звездочку в сборе с техно​логической оправкой на штамп пресса и обжать ступицу
	4
	3,33
	

	3. Подать звездочку в сборе на пресс и вы​прес​​совать из ступицы технологическую оправку
	4
	3,39
	

	4. Проверить качество изменения формы зубчатого венца и ступицы звездочек
	3
	1,00
	

	5. Доставить звездочки (140 шт.) с кузнеч​ного участка на участок дефектации подвесным краном в контейнерах
	2
	0,24
	

	Расчетный такт – 0,051 ч
	
	
	

	Итого на сменное задание
	3,8
	8,20
	


Продолжение прил. 16
	4. Обслуживание рабочего места
	Участок
	Рабочее место
	Лист
	Листов

	
	Кузнечно-рессорный
	№3
	4
	5

	Вид обслу​жива​ния
	Функции обслужи​вания
	Время и перио​дичность обслуж​ивания
	Техн. сред​ства обслу​жива​ния
	Осна​стка, инструмент, инвен​тарь
	Ответ​ст​вен​ный испол​нитель
	Средст​ва свя​зи с участ​ками и служ​ба​ми об​слу​жи​ва​ния
	Докумен​тация

	Цен​трали​зован​ное
	Выдача смен​ного задания

Обеспечение пред​метами труда

Обеспечение всеми видами энер​гии

Ремонт обору​до​​вания

Прием готовой продукции
	8.00–8.06

В течение смены

То же

По гра​фи​ку ППР

В зави​си​мости от такта
	-

-

-

Кран под​весной

Кран
	-

Кон​тейнер

-

Набор инст​руме​н​тов
	Мастер

Мастер

Служба энергети​ка

Служба механика

СТК
	Дис​петчер​ская связь, теле​фон
	Наряд

-

График ППР, инстру​кция по эксплу​атации обору​дования

	Само​обслу​жива​ние
	Проверка инструмента, оборудования 

Уборка рабочего места
	В течение смены

16.50–17.00
	-

-
	-

Щетка капро​новая
	Слесарь-ремонт​ник 
Слесарь-ремонт​ник
	-

-
	-

-


Окончание прил. 16
	5. Условия труда
	Участок
	Рабочее место
	Лист
	Листов

	
	Кузнечно-рессорный
	№ 3
	5
	5

	5.1. Факторы по санитарным нор​мам
	Показатели
	5.2. Средства защиты от небла​гоприятных условий, спецодеж​да, обувь

	
	Оптималь​ные
	Допусти​мые
	

	1. Освещение люминесцентными лампами (общее + местное), лк

2. Температура воздуха в рабочей зоне, °С

3. Относительная влажность возду​ха в рабочей зоне, %

4. Скорость дви​же​ния воздуха, м/с

5. Уровень звука, дБ
	250

16 – 18*

20 – 23

60 – 40

не более

0,3*

0,2 – 0,5

50
	150

15 – 20*
На 3 °С выше расчетной наружной, но не более 28°С

не более 75

не более

0,5*

0,3 – 0,7

до 90
	1. Костюмы мужские ГОСТ 12548 – 76

2. Рукавицы специальные, тип Б

ГОСТ 12.4.010 – 75

3. Обувь юфтевая ГОСТ 5394–74

4. Берет

5. Цвета сигнальные и знаки бе​зо​пасности ГОСТ 12.4.026–76

	
	
	
	5.3. Режим труда и отдыха

	
	
	
	
[image: image3.png]8 910111243 14 15 16 17
CIEC [ W1 T W [ |





	
	
	
	Время смены
	С 8 00  до 17 00
[image: image4.wmf]

	
	
	
	Продолжи​тельность
	8 ч 12 мин

	
	
	
	Режим труда
	Пятидневная неделя

	
	
	
	Обед с 11.45 до 12.33
	Отдых в течение смены 20 мин


* Показатели в числителе для холодного и переходного периодов года; в знаменателе – для теплого периода.

Приложение 17 
Технологическая планировка поста с осмотровой канавой 
для проведения ТО-1 [8]
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1 – ларь для обтирочных материалов; 2 – слесарный верстак; 
3 – вращающийся стеллаж для крепежных деталей; 4 – бак для тормозной жидкости; 5 – подвесной гайковерт для гаек колес; 
6 – подъемник для вывешивания колес; 7 – гайковерт для гаек стремянок; 8 – воронка для слива отработанного масла: 9 – подставка для ног; 10 – автоматическая воздухораздаточная колонка; 11 – стол-ванна; 12 – маслораздаточная колонка; 13 – электромеханический солидолонагнетатель; 14 – установка для заправки агрегатов маслом; 
15 – устройство для отсоса отработавших газов

Приложение 18 
Технологическая планировка поста с тупиковой канавой 
для проведения ТО-2 [8]
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1 – гайковерт для гаек колес; 2 – тележка для снятия и установки колес; 3 – подъемки для вывешивания, колес; 4 – установка для отсоса отработавших газов; 5 – тележка слесаря; 
6 – гайковерт для гаек стремянок; 7 – подвод; сжатого воздуха; 8 – вращающийся стеллаж для крепежных деталей; 9 – подставка для ног; 10 – воздухораздаточная автоматическая колонка; 11 – тележка для транспортировки аккумуляторных батарей; 12 – ящик для инструмента и мелких деталей; 13 – тележка электрика-карбюраторщика; 14 – бак для тормозной жидкости; 15 – слесарный верстак; 16 – ларь для обтирочного материала

Приложение 19 
Технологическая планировка поста с подъемником 
для проведения ТО-2 [8]

[image: image16.wmf]
1 – подъемник; 2 – тележка для снятия установки колес; 3 – гайковерт для гаек колес; 4 – ванна для промывки тормозных колодок; 5 – вращающийся стеллаж; 
6 – секционный шкаф; 7 – гайковерт для гаек стремянок; 8 – воздухораздаточная автоматическая колонка; 9 – стол-тележка электрика; 10 – тележка для перевози аккумуляторных батарей; 11 – ларь для обтирочного материала; 12 – ящик для негодных деталей; 13 – верстак с тисками; 
14 – передвижная подставка для выполнения работ сверху; 15 – канцелярский стол 

Приложение 20 
Технологическая планировка универсального рабочего места на канаве [8]
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1 – регулируемая подставка; 2 – подъемник канавный; 
3 – тележка для перевозки агрегатов; 4 – кран обдув​ной; 5 – устройство для слива воды; 6 – решетка дере​вянная; 7 – стенд для контроля и регулировки углов установки колес; 
8 – кран-балка подвесная; 
9 – стеллаж для .колес; 
10 – щит для технической документации; 11 – бак мас​ло​раздаточный; 12 – бак для заправки тормозной жид​костью; 13 – воронка для сбора отработанного масла; 14 – ванна моечная; 
15 – тележка инструменталь​ная; 16 – гайковерт; 
17 – столик монтажный; 
18 – скобы металлические

Приложение 21 
Технологическая планировка универсального рабочего места 
на подъемнике [8] 

[image: image17.wmf]
1 – регулируемая подставка; 2 – тележка для перевозки агрегатов; 3 – кран обдувной; 4 – устройство для слива воды; 
5 – подъемник; 6 – стенд для контроля и регулировки углов установки колес; 
7 – ванна моечная; 8 – бак маслораздаточный; 9 – бак для заправки тормозной жидкостью; 10 – воронка для сбора отработанного масла; 11 – щит для технической документации; 12 – стеллаж для колес; 13 – тележка инструментальная; 14 – гайковерт; 15 – столик монтажный

Приложение 22 
Технологическая планировка универсального диагностического поста Д-1 и Д-2 [2]
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1 – механизм открывания ворот; 2 – тепловая завеса; 3 – верстак; 
4 – шкаф для инструментов; 5 – комбинированный стенд для диагностирования тормозов и тяговых свойств; 6 – пульт стенда; 7 – ларь для ветоши; 8 – вентилятор обдува радиатора; 9 – мотор-тестер; 
10 – канавный подъемник; 11 – воздухораздаточная колонка; 12 – подвод сжатого воздуха; 13 – отсос отработавших газов; 14 – переходный мостик
Приложение 23 
Технологическая планировка универсальной зоны диагностирования 
Д-1 и Д-2 [2]
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1 – механизм открывания ворот; 2 – тепловая завеса; 3 – тормозной стенд; 4 – воздухораздаточная колонка; 5 – подвод сжатого воздуха; 
6 – пульт управления тормозным центром; 7 – стенд для проверки углов установки передних колес; 8 – переходный мостик; 
9 – динамометрический стенд; 10 – пульт управления динамометрическим стендом; 11 – шкаф для приборов и инструментов; 12 – вентилятор обдува радиатора; 13 – мотор-тестер; 14 – верстак; 
15 – отсос отработавших газов 

Приложение 24 
Технологическая планировка двухпостовой поточной линии Д-1 [8]
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1 – механизм открывания ворот; 2 – тепловая завеса; 3 – верстак; 
4 – подвод сжатого воздуха; 5 – воздухораздаточная колонка; 6 – стенд для проверки углов установки передних колес; 7 – канавный подъемник; 8 – ларь для ветоши; 9 – тормозной стенд; 10 – пульт управления тормозным стендом; 11 – шкаф для приборов и инструментов

Приложение 25 
Технологическая планировка диагностического поста Д-2 [2]

[image: image11.png]



1 – механизм открывания ворот; 2 – тепловая завеса; 3 – газоанализатор; 4 – динамометрический стенд; 5 – пульт управления стенда; 6 – мотор-тестер, 7 – прибор для проверки фар; 8 – вентилятор для обдува радиатора; 9 – верстак; 10 – канавный подъемник; 11 – возду​хораздаточная колонка; 12 – подвод сжатого воздуха; 13 – шкаф для приборов и инструментов; 14 – шланги отсоса отработавших газов

Приложение 26 
Технологическая планировка поточной линии ТО-1 
на трех рабочих постах [3]

[image: image12.png]flocm nodnopa focm et
4 5 6

18

flocm N22 MTocm Ne3 flocim KOHMBons

7 8

g1 1112

VI- O—FIR—od 4l
Zo> | I I S g

=

42000

L

25 28317

[3—7.7/1//5/5@77 Z S





1 – направляющие ролики; 2 – конторский стол; 3 – слесарный верстак; 4 – регулируемые подставки под ноги: 5 – стеллаж-вертушка для крепежных деталей; 6 – переходной мостик; 7 – передвижной пост электрика; 8 – тележка для транспортировки аккумуляторных батарей; 
9 – ящик для инструмента и крепежных деталей; 10 – гидравлический передвижной подъемник; 11 – гайковерт для гаек колес; 11 – стол-ванна для промывки фильтров; 13 – воздухораздаточная автоматическая колонка; 14 – маслораздаточная колонка; 15 – передвижной пост смазчика-заправщика; 16 – маслораздаточный бак; 17 – ларь для обтирочных материалов; 18 – механизм привода ворот; 19 – лари для отходов; 20 – гайковерт для гаек стремянок рессор; 21 – передвижной пост слесаря – авторемонтника; 22 – воронки для слива отработавших масел; 23 – передвижной нагнетатель смазки; 24 – установка для заправки трансмиссионным маслом; 25 – трехфазная штепсельная розетка; 26 – установка для тепловой завесы ворот; 27 – установка для отсоса отработавших газов

Приложение 27 
Технологическая планировка поточной линии ТО-2 [3]
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1 – механизм привода ворот; 2 – установка для тепловой завесы ворот; 
3 – направляющие ролики; 4 – конвейер для передвижения грузовых автомобилей; 5 – установка для отсоса отработавших газов; 
6 – тележка для транспортировки аккумуляторных батарей; 7 – пост электрика – карбюраторщика; 8 – электрогайковерты для гаек колес грузовых автомобилей; 9 – тележка для снятия и установки колес; 
10 – слесарный верстак; 11 – воздухораздаточная колонка; 12 – посты слесаря-авторемонтника; 13 – стеллаж-вертушка для крепежных деталей; 14 – бак для тормозной жидкости; 15 – стол для оформления и хранения учетной документации; 16 – лари для обтирочных материалов; 
17 – маслораздаточные колонки; 18 – маслораздаточные баки; 19 – пост смазчика-заправщика; 20 – направляющий желоб для переднего колеса; 21 – переходные мостики; 22 – шарнирные воронки для слива отработавших масел; 23 – подставки для работы в осмотровой канаве; 
24 – ящики для инструмента и крепежных деталей; 25 – подъемники канавные; 26 – электрогайковерт для гаек стремянок рессор (канавный); 27 – установка для заправки агрегатов трансмиссионным маслом; 
28 – передвижной нагнетатель смазки с электроприводом; 29 – стол-ванна для промывки воздушных фильтров; 30 – подвод сжатого воздуха

Приложение 28 
Технологическая планировка поточной линии ТО-2 
с поперечным перемещением автомобилей [17]
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1 – подъемник для вывешивания автомобилей; 2 – рабочий верстак с тисками; 3 – гидравлический пресс; 4 – обдирочно-шлифовальный станок; 5 – вентилятор станка; 6 – настольно-сверлильный станок; 
7 – маслораздаточные колонки; 8, 10 – ванны для масляных фильтров; 
9 – устройство для промывки системы смазывания двигателя; 
11 – воронка для слива отработавшего масла; 12 – силовой шкаф; 
13 – пульт управления конвейером; 14 – пост проверки развала и схождения колес; 15 – пост проверки эффективности тормозов

Приложение 29
Условные обозначения [9]

[image: image15.png]Yengenoe

yenobmoe abenave- | Haumenob f Haurenos
odninave nve [ Haumenobanuve | 900 ven
KomonoBowmere nrans E} Srgw o0 o0 Ponpeare
HNornBeuepsi
P -@» -@- pan NAGLUNYTTIOIE
cmena 4 ﬂmmmm] npymuoBse
HIMPOUNCITIPY -
Neenue NEpegpod- Texnonozuvecnoe. ® i
— |wu brex munos odgpydobuanue MONPERsLE
Jonogenscosas
npoeme 8EpnsE TENONOZUYECHOE i
o00pyoo8anve ¢ Ho- | - —e}— 008ECHER
A | B Beex cmemax C 5 Mg';gn 78RRy Zﬂpﬂ?ﬂ (ong)
\iparuga yexa (omde- \(F] ® T | MozocmayavHoe pacca Aowbevepa
—_———— /'gem} y:lﬂmm(a ne ® odcnyreubanue ——-—| epysonecyweco
gepancdennas’ ® 31 | oo padosns muna
Pazmemawias - 7IouBodNaR Cman-
yuR ngosecnozo
+  |wosonwa sdamus nma i U e
T, Fsgp 1 |7odbaneroe nove- K onmponsnas > Koncanen-
| i—j—g | [wewve ¢ ammem- M'Z”m P\ | wbgpommoni
v o |wou ypobns nona 2-05r Kpan
=4t |anmpecanu Benmu-
\ N7 (mwalonmere warepes Bepeman rudponodsemmun
Wi sl | ¥ INOwainy Ir
- o 1 |Peaepbroe mecmo = ——=| Nepedburcroe
EZZd | mpoess "3 stapydvsanus Vol m o | 2IOpydobanue
Empoumens note Ca | Hermpansmi s Mgy,
IAEMENITIE! Ly nynnm & nodvemuny
r~- |fenowma meseso-, flodserma-mpanc ' - R
- O ey A6 a8t 11t
L_i'_} ﬁ:’;’m” oymia adopydosanie | pemrobo ay

Aogoma GE:] HKpan wocmobad 10080051 POMONLIE rirbiX 2RIVE,H U
l./\] pacnaisnoit a=1r TP v  (poviE 000INAYENUR
D\, J:1 Bopoma M Hpay qowadangy- 110600
ENRATYambIE a-=2r Wi angprei 2oppved Body
4820, Sopoma npayn odvodangy- Noadbod
B = g%gf,‘,’,m’e Hys: $4:EZ,QB' Hotd nodBechod xenvdiai Bode
Abepes, Bopoma -
t:l_;l naFnemmnsie 77 #pan noanobod Nodkod napa

Abepe, Bopoma

~ W #paw - wmadenep flodbod crcamoza
L _q LIOBUNC OIE I b A @ ”
E ;Igc/mpm/m 4 ] i~ 9|  nodbecrod Boidyxa P-0,6 MiTa
‘: q Abepy &_ é—- 4} Hpan - wmadenep @ Oméod 8
\I pacnawran a2 angonsi HANAAUS QYU
Cmena nanvmane- MInopense ¢ nnef-
l::, HaR, MEPELOPOINE —=~O——— | mamuyecnum nodzem- 3
zzry}a/ 7 20751 | munom A 1100607 2aza
flepeegpodna v -— { ipubod - namimeng fodbod renodnod u
hmmmnnn: :mgnpp%;mwx *@ o /Zlﬂwoza nonbea- A% eoprves 8o
iepeeopodng Cnub ompadomanrod u
rrverTTITY gdﬂpﬂ’al Maropens 5”” @ ar/mmlezmww' rud-
wumoban g=g251| mensgepo; wocmu 8 wananuiayuro
Aepezapodna fpysabar u mregbar ;
sl memarmoveonan | === Doty mosbeenoes [O) (Hecmmon benmen
(v3 2vema ) Honbedepa Qugnety omnoc
ORycnnan CEAUUR
”Z/;i%faim ___g: naskecnoes = MecmHoe
nowbBeiepa oebewenve
Aecmnuynas knemud,| +85 +22| flodeem v coyen
::ZI wion nadéecnozn O Padoyve mecma
mapul devep
=1 NONOHHG MEMARIY- @E:J i 7—
L s _'| ;’:;':al & pyndaren- | moancnagmen Homep yvacmwa





ОГЛАВЛЕНИЕ

ПРЕДИСЛОВИЕ
3

ВВЕДЕНИЕ
4

1. ОБЩИЕ ПОЛОЖЕНИЯ
5

1.1. Темы курсовых проектов
5

1.2. Содержание курсового проекта
6

1.3.Требования к оформлению курсового проекта
8

1.3.1. Пояснительная записка
8

1.3.2. Графическая часть
9

1.4. Задание на курсового проекта
9

1.5. График выполнения курсового проекта
10

2. РЕКОМЕНДАЦИИ ПО ВЫПОЛНЕНИЮ  КУРСОВОГО ПРОЕКТА
11

2.1. Введение
11

2.2. Обоснование нормативов технической эксплуатации 
автомобилей АТП
11

2.2.1. Расчет норм периодичности  и трудоемкости ТО (ТР) автомобилей АТП
11

2.2.2. Расчет показателей использования автомобилей
20

2.2.3. Определение показателей технологически  
совместимых групп автомобилей АТП
23

2.3. Расчет программы производственно-технической базы АТП
25

2.3.1. Обоснование режима работы подразделений АТП.
25

2.3.2.Расчет годового и суточного количества ТО
30

2.3.3. Выбор метода организации ТО (ТР)
32

2.3.4. Расчет трудоемкости работ ТО и ремонта автомобилей
33

2.3.5. Распределение работ по ТО и ремонту  по видам работ 
и местам выполнения
34

2.4. Определение численности производственных рабочих, 
количества постов и оборудования зон и участков ПТБ АТП
36

2.4.1. Расчет численности производственных рабочих
36

2.4.2. Расчет количества универсальных постов обслуживания
39

2.4.3. Расчет количества специализированных постов и поточных линий
43

2.4.4. Расчет количества постов текущего ремонта
45

2.4.5. Разработка линейного графика согласования операций ТО (ремонта)
47

2.4.6. Расчет и подбор оборудования
50

2.5. Планировка зоны ТО (ТР) автотранспортного предприятия
52

2.5.1. Расчет площади зоны ТО (ТР)
52

2.5.2. Размещение постов в зоне ТО (ТР)
53

2.5.3. Размещение оборудования в зоне ТО (ТР)
57

2.5.4. Разработка карты организации труда на рабочем посту (месте)
62

2.6. Расчет расхода энергетических ресурсов
67

2.7. Расчет технико-экономических показателей работы
70

2.7.1.Расчет эффективности использования системы  технического обслуживания и ремонта автомобилей на АТП
70

2.7.2. Расчет дополнительных капиталовложений
71

2.7.3. Расчет себестоимости работ по ТО (ТР) автомобилей
72

2.7.4. Расчет удельных технико-экономических 
показателей работы
74

2.8. Выводы
75

ЗАКЛЮЧЕНИЕ
76

БИБЛИОГРАФИЧЕСКИЙ СПИСОК
77


79ПРИЛОЖЕНИЕ


Приложение 1. 79Титульный лист


80Приложение 2. 

 HYPERLINK \l "_Toc225563625" 
Задание на курсовое проектирование


81Приложение 3. 

 HYPERLINK \l "_Toc225563627" 
Марки автомобилей (вторая цифра шифра)


81Приложение 4. 

 HYPERLINK \l "_Toc225563629" 
Количество автомобилей (третья цифра шифра)


82Приложение 5. 

 HYPERLINK \l "_Toc225563631" 
Среднее процентное соотношение автомобилей,  с различными пробегами (четвертая цифра шифра)


82Приложение 6. 

 HYPERLINK \l "_Toc225563633" 
Среднесуточный пробег (пятая цифра шифра)


82Приложение 7. 

 HYPERLINK \l "_Toc225563635" 
Месторасположение автотранспортного предприятия


83Приложение 8. 

 HYPERLINK \l "_Toc225563637" 
Примерная форма заказа автотранспортного предприятия  на выполнение расчетно-проектных работ


84Приложение 9. 

 HYPERLINK \l "_Toc225563639" 
Распределение трудоемкости ТО и ТР автомобилей  
по видам работ, % (по ОНТП-01-91) [4]


86Приложение 10. 

 HYPERLINK \l "_Toc225563641" 
Основное технологическое оборудование, специализированный инструмент и средства транспортировки, применяемые при ремонте и обслуживании автомобилей  
[5, 6, 13, 14, 16]


121Приложение 11. 

 HYPERLINK \l "_Toc225563643" 
Примерное распределение нормативов трудоемкости грузовых автомобилей  с карбюраторными двигателями на одно техническое обслуживание и текущий ремонт  на 1000 км пробега 
по видам работ и профессиям рабочих [5]


129Приложение 12. 

 HYPERLINK \l "_Toc225563645" 
Примерное распределение нормативов трудоемкости грузовых автомобилей  с дизельными двигателями на одно техническое обслуживание и текущий ремонт  на 1000 км пробега 
по видам работ и профессиям рабочих [5]


136Приложение 13. 

 HYPERLINK \l "_Toc225563647" 
Примерное распределение нормативов трудоемкости легковых автомобилей и автобусов  на одно техническое 
обслуживание и текущий ремонт на 1000 км пробега  
по видам работ и профессиям рабочих [5]


Приложение 14. 

 HYPERLINK \l "_Toc225563649" 
Примерное распределение нормативов трудоемкости  
на одно техническое обслуживание и текущий ремонт  
на 1000 км пробега по видам работ и профессиям рабочих [5]. 
136
146Приложение 15. 

 HYPERLINK \l "_Toc225563651" 
Состав работ технического обслуживания 
и текущего ремонта автомобилей [5]


180Приложение 16. 

 HYPERLINK \l "_Toc225563653" 
Карта организации труда на рабочем месте


185Приложение 17. 

 HYPERLINK \l "_Toc225563655" 
Технологическая планировка поста 
с осмотровой канавой  для проведения ТО-1 [8]


185Приложение 18. 

 HYPERLINK \l "_Toc225563657" 
Технологическая планировка поста с тупиковой канавой  
для проведения ТО-2 [8]


186Приложение 19. 

 HYPERLINK \l "_Toc225563659" 
Технологическая планировка поста 
с подъемником  для проведения ТО-2 [8]


186Приложение 20.   

 HYPERLINK \l "_Toc225563661" 
Технологическая планировка универсального 
рабочего места на канаве [8]


187Приложение 21. 

 HYPERLINK \l "_Toc225563663" 
Технологическая планировка универсального 
рабочего места  на подъемнике [8]


187Приложение 22. 

 HYPERLINK \l "_Toc225563665" 
Технологическая планировка универсального диагностического поста Д-1 и Д-2 [2]


188Приложение 23. 

 HYPERLINK \l "_Toc225563667" 
Технологическая планировка универсальной зоны диагностирования  Д-1 и Д-2 [2]


188Приложение 24. 

 HYPERLINK \l "_Toc225563669" 
Технологическая планировка двухпостовой 
поточной линии Д-1 [8]


189Приложение 25. 

 HYPERLINK \l "_Toc225563671" 
Технологическая планировка диагностического 
поста Д-2 [2]


189Приложение 26. 

 HYPERLINK \l "_Toc225563673" 
Технологическая планировка поточной линии ТО-1  
на трех рабочих постах [3]


190Приложение 27. 

 HYPERLINK \l "_Toc225563675" 
Технологическая планировка поточной линии ТО-2 [3]


190Приложение 28. 

 HYPERLINK \l "_Toc225563677" 
Технологическая планировка поточной линии ТО-2  
с поперечным перемещением автомобилей [17]


191Приложение 29. 

 HYPERLINK \l "_Toc225563679" 
Условные обозначения [9]




Учебное издание 

Лянденбурский Владимир Владимирович
Иванов Александр Семёнович
Рыбачков Александр Вениаминович
ТЕХНИЧЕСКАЯ ЭКСПЛУАТАЦИЯ АВТОМОБИЛЕЙ 

Учебное пособие 
Редактор 
А.В. Курганская

Верстка
Н.А. Сазонова

________________________________

[image: image18.png]| Ju 97 E

=2 N h.?u




Подписано в печать 30.04.10. Формат 6084/16.

Бумага офсетная. Печать на ризографе.

Усл. печ. л. 12,28. Уч.-изд. л. 12,125. Тираж 80 экз. 

Заказ №44
___________________________________________________ 

Издательство ПГУАС.

Отпечатано в полиграфическом центре ПГУАС.

440028, г.Пенза, ул. Г. Титова, 28.





































































































































































































































































































































� EMBED CorelDRAW.Graphic.12  ���








PAGE  
192

[image: image19.png]I

0000 S

8§ 91010 | &

7000(7100)

£000 4000

i (5000) (5000)




_1059462306

_1059462385

_1256479532.unknown

_1058250923

_1058181790.unknown

