
ЛАБОРАТОРНАЯ РАБОТА № 4
Оценка качества пластичной смазки
Цель работы: Закрепление знаний показателей качества пластичных смазок, ознакомление с нормативно-технической документацией по качеству пластичных смазок, получение умений и навыков оценки показателей качества пластичных смазок, знакомство с образцами пластичных смазок.

Содержание работы:

1. Оценка образца моторного масла по внешним признакам (цвет, однородность, структура, наличие воды и механических примесей).

2. Оценка растворимости смазки в воде и бензине.

3. Определение температуры каплепадения смазки.

4. Определение пенетрации смазки.
5. Расшифровка марки пластичной смазки.

6. Знакомство с образцами пластичных смазок.

7. Составление отчета и выдача заключения о пригодности образца пластичной смазки к использованию.

1 Оценка образца по внешним признакам
На начальном этапе анализа пластичной смазки проводится первичная оценка образца по показателям, которые можно определить невооруженным глазом (визуально) или простейшими методами.
Цвет ____________________________________________________
Оценка однородности смазки ______________________________
Структура ______________________________________________
Наличие воды ____________________________________________
2 Оценка растворимости смазки в воде и бензине
Водостойкость смазки является одним из ее важнейших качеств, обеспечивающим предотвращение вымывания смазки из узла трения, что существенно влияет на сохранение машин и механизмов в работоспособном состоянии.

Большинство современных смазок являются водостойкими. Исключение составляют смазки на основе натриевых загустителей, что объясняется растворимостью натрия в воде.
Растворимость:

в воде __________________________________________

в бензине _______________________________________

3 Определение температуры каплепадения смазки
Температура каплепадения – важнейший параметр, характеризующий верхний температурный предел работоспособности смазки.

Смазку необходимо тщательно подирать по рабочей температуре подшипникового узла. Чтобы не происходило вытекание смазки из механизма, его максимальная рабочая температура должна быть на 15–20 °С ниже температуры каплепадения.

Таблица 4.1 – Результаты определения температуры каплепадения 
	Показатель
	Результат 

	Время нагрева, мин
	

	Скорость нагрева, град./мин
	

	Температура падения первой капли, °С
	


Заключение по результатам испытания:

Образец относится к группе ___________________________

Загустителем в нем является __________________________

Смазка пригодна для использования в узлах, рабочая температура которых не превышает _____________ °С.

 4 Определение пенетрации смазки
Пенетрация – условный показатель, характеризующий класс консистенции (густоту) смазки.
Пенетрацией называется глубина погружения в смазку стандартного конуса в течение 5 с при температуре 25 °С, выраженная в десятых долях миллиметра.

Прибор для определения пенетрации ​называется пенетрометром Ричардсона.

По результатам оценки пенетрации дают заключение о принадлежности образца смазки к определенному классу (NGLI / ГОСТ 23258-78) и определяют ее область применения.
Таблица 4.2 – Результаты определения пенетрации
	№ замера
	1
	2
	3
	4
	5
	Среднее

значение
	Максимальное отклонение

	П, 0,1 мм
	
	
	
	
	
	
	


Заключение по результатам испытания:
Образец относится к классу пенетрации ______________

Смазка пригодна для _______________________________

__________________________________________________

5 Расшифровка марки пластичной смазки
Производитель _________________________________________

Товарное обозначение ___________________________________
Обозначение по ГОСТ ___________________________________

Основа ________________________________________________
Загуститель ____________________________________________

Наполнители, присадки __________________________________
Диапазон рабочих температур  ____________________________
Класс пенетрации по NGLI / ГОСТ 23258-78 ________________
Пенетрация по NGLI / ГОСТ 23258-78______________________
Область использования __________________________________
_______________________________________________________
_______________________________________________________
Отчет
о лабораторной работе по оценке качества пластичной смазки
___________________________________________

(указать марку)
	№
	Наименование

показателя качества
	Данные производителя
	Данные физико-химического

анализа

	1
	Наличие механических примесей, воды
	
	

	2
	Температура каплепадения, ºС
	
	

	3
	Пенетрация, 
0,1 мм.
	
	

	4
	Предел прочности, 
Па
	
	

	5
	Вязкость базового масла при 40⁰С, мм2/с
	
	

	6
	Скоростной фактор
DN = n · (Dн + Dв) / 2
	
	

	7
	Коллоидная стабильность (синерезис) не более, %
	
	

	Заключение о пригодности 

образца пластичной смазки 

к использованию 
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