1.1. Типы промышленного производства и их характеристики

Производство – это любая деятельность человека, направленная на
процесс преобразования имеющихся ресурсов в необходимые блага, пред-
назначенные для удовлетворения потребностей, как непосредственно, так
и опосредованно через создание капитальных благ. Процесс производства
состоит в потреблении производственных ресурсов. В широком смысле
слова производство представляет создание полезностей, превышающих
полезность используемых ресурсов. Производство можно рассмотреть
как последовательность действий, благодаря которым ресурсы (сырье и
материалы, труд, капитал и земля, управленческий талант) превращаются
в конечную продукцию, в товары и услуги.
В отечественной системе государственных стандартов инженерно-тех-
нической и организационно-плановой документации используется поня-
тие типа производства. Тип производства – это классификационная кате-
гория производства, выделяемая по технико-экономическим признакам
постоянства и широты номенклатуры, а также регулярности и объема
выпуска продукции.
Различают три основных типа производства: единичное, серийное и
массовое.
Единичное производство характеризуется широким ассортиментом
продукции и малым объемом выпуска одинаковых изделий, повторяющейся через неопределенные интервалы времени или не повторяющейся вообще. Особенности этого типа производства заключаются в том, что рабочие места не имеют глубокой специализации, применяются универсальное оборудование, большая часть рабочих имеет высокую квалификацию, значительный объем ручных сборочных и доводочных операций, здесь высокая трудоемкость изделий и длительный производственный цикл их изготовления, значительный объем незавершенного производства.
Малый и диверсифицированный объем производства, неповторяемость и высокое разнообразие производственных процессов – это характерные черты единичного производства. Процессы производства такого типа известны под названием переменных (изменяющихся) процессов.
Для них характерны стратегии, сфокусированные на процессе. Они тре- буют применения универсальных средств технологического оснащения,
создания технологических рабочих центров. Разнообразная номенклатура
делает единичное производство более мобильным и приспособленным к
условиям колебания спроса на готовую продукцию.
Единичное производство характерно для станкостроения, судостро-
ения, производства крупных гидротурбин, прокатных станов и другого
уникального оборудования. Разновидностью единичного производства
является индивидуальное производство. К единичному производству
можно отнести опытное и экспериментальное производство, изготовле-
ние уникальных образцов техники и строительство зданий по индивиду-
альным проектам, ювелирные работы, пошив одежды на заказ, художе-
ственное и техническое творчество.
Серийное производство характеризуется изготовлением ограничен-
ной номенклатуры продукции партиями (сериями), повторяющимися че-
рез определенные промежутки времени. В зависимости от размера серии
различают мелкосерийное, среднесерийное и крупносерийное производ-
ства. Крупносерийное производство приближается по своим характери-
стикам к массовому, мелкосерийное – к единичному, среднесерийное за-
нимает промежуточное, среднее положение.
Особенности организации серийного производства заключаются в том,
что удается специализировать рабочие места для выполнения несколь-
ких подобных технологических операций, наряду с универсальным при-
менять специальное оборудование и технологическую оснастку, широко
применять труд рабочих средней квалификации, эффективно использо-
вать оборудование и производственные площади, снизить, по сравнению
с единичным производством, расходы на заработную плату. Серийный
тип преобладает практически во всех секторах производства и сервиса,
так как в наибольшей степени соответствует условиям рынка покупателя.
Серийное производство характерно для выпуска продукции установивше-
гося типа, например, металлорежущих станков, насосов, компрессоров и
другого широко применяемого оборудования.
Массовое производство характеризуется изготовлением ограничен-
ной номенклатуры однородной продукции в больших количествах в те-
чение относительно продолжительного периода времени. Массовое про-
изводство – высшая форма специализации производства, позволяющая
сосредоточивать на предприятии выпуск одного или нескольких типов
одноименных изделий. Непременным условием массового производства
является высокий уровень стандартизации и унификации при конструи-
ровании деталей, узлов и агрегатов.

1.2. Технико-экономическая характеристика типов производства
Тип производства определяет выбор типа применяемых технологиче-
ских процессов и средств технологического оснащения, форм и методов
организации производственного процесса во времени и пространстве,
производственную структуру предприятия и его подразделений, систем
производственного планирования потребностей/ресурсов, подготовки и
обслуживания производства, организации, нормирования и оплаты тру-
да, организации управления производством.
Тип производства влияет на выбор средств и методов осуществления
процесса производства, от которых зависит его эффективность. Традици-
онно выделяются два генеральных направления повышения эффективно-
сти производства:
1. повышение серийности (массовости) производства (если позволяет
рынок);
2. повышение эффективности производства малыми сериями.
Внедрение в рабочие процессы специальных и специализированных
средств взамен универсальных связано с крупными капитальными вло-жениями, которые экономически целесообразны только при достаточном
объеме и продолжительности (до снятия с производства) выпуска продук-
ции с помощью этих средств.

